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NOTA. NOTE.

In conformita con la Direttiva Rendimento 92/42/CEE, I'applica-
zione del bruciatore alla caldaia, la regolazione e il collaudo,
devono essere eseguiti nellosservanza del manuale d’istruzione
della caldaia stessa, compreso il controllo della concentrazione
di CO e CO, nei fumi, della loro temperatura e di quella media
dell’acqua della caldaia.

In conformity with Efficiency Directive 92/42/EEC the application
of the burner on the boiler, adjustment and testing must be car-
ried out observing the instruction manual of the boiler, including
verification of the CO and CO, concentration in the flue gases,
their temperatures and the average temperature of the water in
the boiler.




DATI TECNICI

MODELLO RN 28 RN 38 RN 50
TIPO 633 T1 634 T1 635 T1
POTENZA (1 stadio 2° kw 228 - 342 273 - 456 342 -570
PORTATA (1 kg/h 20 - 30 24 - 40 30-50
stadio 1° kw 114 - 228 136 - 273 171 -342
kg/h 10 - 20 12-24 15-30
COMBUSTIBILE OLIO, viscosita max. a 50 °C: 150 cSt - 20 °E
FUNZIONAMENTO * Intermittente (min. 1 arresto in 24 ore).
+ Bistadio (alta e bassa fiamma).
IMPIEGO STANDARD Caldaie: ad acqua, a vapore, ad olio diatermico
TEMPERATURA ARIA COMBURENTE °Cmax (60
ALIMENTAZIONE ELETTRICA \Y 230 - 400 con neutro ~ +/-10%
Hz 50 - trifase
MOTORE ELETTRICO VENTILATORE rpm 2800 2800 2800
W 250 450 650
\Y 220 - 240 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Corrente di funzionamento A 21 2-12 30-17
Corrente di spunto A 48 95-55 13,8-8
MOTORE ELETTRICO POMPA rpm 1400 1400 1400
W 250 250 250
\Y 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Corrente di funzionamento A 1,55 0,9 1,55 0,9 1,55 0,9
Corrente di spunto A 3,9 2,3 3,9 2,3 3,9 2,3
RISCALDATORI W 2800 4200 4200
POTENZA ELETTRICA ASSORBITA W max 3800 5100 5500
GRADO DI PROTEZIONE IP 44
CONFORMITA DIRETTIVE CE 2006/42/CE - 2014/30/UE - 2014/35/UE
Rumorosita (o) Pressione sonora dBA 68,0 70,0 75,0
Potenza sonora 79,0 81,0 86,0

(1) Condizioni di riferimento: Temperatura ambiente 20°C - Pressione barometrica 1000 mbar - Altitudine 100 m s.l.m.
(2) Pressione sonora misurata nel laboratorio combustione del costruttore, con bruciatore funzionante su caldaia di prova, alla potenza massima.
La Potenza sonora € misurata col metodo “Free Field”, previsto dalla Norma EN 15036, e secondo una accuratezza di misura “Accuracy:
Category 3", come descritto dalla Norma EN 1SO 3746.
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TECHNICAL DATA

MODEL RN 28 RN 38 RN 50
TYPE 633 T1 634 T1 635 T1
OUTPUT (4 2nd stage kW 228 - 342 273 - 456 342 -570
DELIVERY (4 kg/h 20-30 24 - 40 30-50
1st stage kW 114 - 228 136 - 273 171 - 342
kg/h 10 - 20 12-24 15-30
FUEL OIL, viscosity max. at 50 °C: 150 cSt - 20 °E
OPERATION « Intermittent (min. 1 stop in 24 hours).
+ Two-stage (high and low flame).
STANDARD APPLICATIONS Boilers: water, steam, diathermic oil
COMBUSTION AIR TEMPERATURE °Cmax (60
ELECTRICAL SUPPLY \ 230 - 400 with neutral ~ +/-10%
Hz 50 - three-phase
FAN ELECTRIC MOTOR rpm 2800 2800 2800
W 250 450 650
\ 220-240 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Running current A 21 2-12 30-17
Start-up current A 48 95-55 13.8-8
PUMP ELECTRIC MOTOR rpm 1400 1400 1400
W 250 250 250
\ 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Running current A 1.55 0.9 1.55 0.9 1.55 0.9
Start-up current A 3.9 2.3 3.9 2.3 3.9 2.3
HEATERS W 2800 4200 4200
ELECTRICAL CONSUMPTION W max 3800 5100 5500
ELECTRICAL PROTECTION IP 44
CONFORMITY TO EEC DIRECTIVES 2006/42/EC - 2014/30/UE - 2014/35/UE
Noise levels () Sound pressure dBA 68,0 70,0 75,0
Sound power 79,0 81,0 86,0

™) Reference conditions: Ambient temperature 20°C - Barometer pressure 1000 mbar - Altitude 100 m a.s.l.

@ Sound pressure measured in manufacturer's combustion laboratory, with burner operating on test boiler and at maximum rated output. The
sound power is measured with the “Free Field” method, as per EN 15036, and according to an “Accuracy: Category 3” measuring accuracy, as

set out in EN ISO 3746.
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IMBALLO - PACKAGING INGOMBRO - MAX. DIMENSIONS

RN 28 - 38 - 50 Bag
D A
B w 00001 10000
N \ems (| © L
A c nEERE [
‘ ‘ D1407
Fig. 1 Des A D
B E
Fig. 2
mm A B C kg * mm A B C D E F G H
RN 28 1015 630 500 | 52 RN 28 476 474 468 265 166 352 52 730
RN 38 1015 630 500 | 57 RN 38 476 474 468 265 166 352 52 730
RN 50 1015 630 500 | 57 RN 50 476 474 468 265 166 352 52 730
BAG 40 824 859 394 | 62 BAG 40 680 763 780 276 324 650 - -
BAG 50 824 859 394 | 67 BAG 50 680 763 780 276 324 650 - -
* completo di imballo - complete with packaging
DESCRIZIONE BRUCIATORE (Fig. 3) BURNER DESCRIPTION (Fig. 3)

1 - Testa di combustione 1 - Combustion head

2 - Vite per regolazione testa di combustione 2 - Screw for combustion head adjustment

3 - Fotoresistenza per il controllo presenza fiamma 3 - Photocell for flame presence control

4 - Vite per il fissaggio ventilatore alla flangia 4 - Screw for fixing fan to flange

5 - Guide per apertura bruciatore ed ispezione alla testa di com- 5 - Slide bars for opening the burner and inspecting the combus-
bustione tion head

6 - Servomotore serranda aria 6 - Air damper servomotor

7 - Piastrina predisposta per ottenere 4 fori, utili al passaggio dei 7 - Plate designed to accept 4 drilled holes for routing electrical
cavi elettrici. cables.

8 - Presa di pressione ventilatore 8 - Fan pressure test point

9 - Flangia per il fissaggio alla caldaia 9 - Boiler mounting flange

10 - Visore fiamma 10 - Flame inspection window

11 - LED PANEL 11 - LED PANEL

12 - Contattore motore e relé termico con pulsante di sblocco 12 - Motor contactor and thermal cut-out with reset button
(RN 38 - RN 50) (RN 38 - RN 50)

13 - Condensatore motore (RN 28) 13 - Motor capacitor (RN 28)

14 - Apparecchiatura elettrica con spia di blocco e pulsante di 14 - Control box with lock-out light and reset button
sblocco 15 - Two switches:

15 - Due interruttori elettrici: - “burner off - on”
- uno per “acceso-spento bruciatore”; - “1st - 2nd stage operation”.
- uno per “1° - 2° stadio”. 16 - Extensions for slide bars 5)

16 - Prolunghe per guide 5) 17 - Plugs for electrical connections

17 - Spine per il collegamento elettrico 18 - Manifold

18 - Collettore
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DESCRIZIONE BAG (Fig. 4)

1 - Manometro pressione anello di alimentazione
2 - Manometro pressione polverizzazione

3 - Resistenze autoregolanti di preriscaldo filtro in aspirazione, fil-

tro in mandata, valvola e pompa
- Termostato di max.
- Termostato di min.
- Termostato di max. con pulsante di riarmo

~N~No o b~

mento bruciatore (tarato a 1 bar)
8 - Motore pompa
9 - Vite regolazione pressione pompa
10 - Pompa
11 - Attacco pressione pompa (1/8”)
12 - Valvola normalmente aperta di prelavaggio
13 - Regolatore pressione anello
14 - Degasatore

15 - Valvola di scarico gas da degasatore. Predisposta per I'eva-
cuazione dei gas anche completamente chiusa; svitare di 1/4

di giro solo se la degasazione € insufficiente
16 - Filtro a pettine in mandata
17 - Morsettiera
18 - Passacavi
19 - Presa di collegamento elettrico bag/bruciatore
20 - Contattore comando resistenze serbatoio
21 - Contattore con relé termico comando motore pompa
22 - Termostato elettronico
23 - Trasformatore alimentazione termostato elettronico
24 - Termoresistenza Pt 100
25 - Ritorno dal bruciatore
26 - Mandata al bruciatore
27 - Valvola antigas
28 - Filtro a pettine in aspirazione pompa
29 - Mandata da anello di alimentazione (1”)
30 - Ritorno anello di alimentazione (3/4”)
31 - Serbatoio preriscaldatore

32 - Regolazione pressione prelavaggio (tarata in fabbrica a 5 bar)

- Pressostato controllo pressione anello con consenso funziona-

BAG DESCRIPTION (Fig. 4)

1 - Pressure gauge for fuel supply loop
2 - Atomising pressure gauge
3

- Self-controlling resistances for warming suction filter, delivery

filter, valve and pump
- High point thermostat
- Low point thermostat
- High point thermostat with reset push-button

~N~No o b~

at 1 bar)
- Pump motor
- Pump pressure adjustment screw
10 - Pump
11 - Pump pressure join (1/8”)
12 - Normally open pre-purge valve
13 - Loop pressure regulator
14 - Degassing unit

© @

- Loop pressure control switch with burner operation enable (set

15 - Valve for gas release from degassing unit. It is prearranged for
gas evacuation also when completely closed; unscrew 1/4 turn

only if degassing is insufficient
16 - Comb-filter at delivery
17 - Terminal strip
18 - Fairleads
19 - Bag/burner electrical connection socket
20 - Contactor commanding tank heating elements
21 - Contactor with thermal relay commanding pump motor
22 - Electronic thermostat
23 - Transformer powering electronic thermostat
24 - Heating element Pt100
25 - Return from burner
26 - Delivery to burner
27 - Back pressure valve
28 - Comb-filter at pump suction
29 - Inlet from fuel supply loop (17)
30 - Return to fuel supply loop (3/4”)
31 - Pre-heater
32 - Pre-purge pressure adjustment (factory set at 5 bar)

MATERIALE A CORREDO N° STANDARD EQUIPMENT N°
Tubi flessibili per collegamento bruciatore/bag (L = 1,3 m) 2 Flexible hoses for burner/bag connection (L = 1.3 m) 2
Isolante per tubi flessibili 1 Insulation for flexible hoses 1
Nipples per tubi flessibili 2 Nipples for flexible hoses 2
Schermo termico 1 Thermal insulation screen 1
Viti per fissare la flangia del bruciatore alla caldaia: M8 x 25 4 Screws to secure the burner flange to the boiler: M8 x 25 4
Passacavi per collegamento elettrico (RN 28) 3 Fairleads for electrical connections (RN 28) 3
Passacavi per collegamento elettrico (RN 38 - RN 50) 4 Fairleads for electrical connections (RN 38 - RN 50) 4
Tubo per applicazione BAG sulla sinistra 1 Tube for installing BAG on left 1
Ugelli 2 Nozzles 2
Istruzione 1 Instruction boohlet 1
Catalogo ricambi 1 Spare parts list 1
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CAMPI DI LAVORO (Fig. 5)

* La PORTATA del 1° stadio non deve scendere sotto i valori minimi
del campo di lavoro.

* La PORTATA del 2° stadio va scelta entro I'area A.

Il punto di lavoro si trova tracciando una verticale dalla portata desi-
derata ed una orizzontale dalla pressione corrispondente in camera
di combustione.

Attenzione:

il CAMPO DI LAVORO ¢ stato ricavato alla temperatura ambiente di
20 °C, alla pressione barometrica di 1000 mbar (circa 100 m s.l.m.)
e con la testa di combustione regolata come indicato a pag. 8.

Con olii densi, per ridurre lo sporcamento della caldaia, si con-

siglia un funzionamento prevalente in 2° stadio, perche in 1° sta-

dio:

- la temperatura dell’olio all'ugello & piu bassa rispetto al 2° sta-
dio per minor combustibile in attraversamento (vedi Fig. 23);

- l'ugello di primo stadio & decentrato;

- la pressione dell’aria alla testa di combustione € bassa con
scarsa miscelazione aria/combustibile.

WORKING FIELDS (Fig. 5)

* 1st stage DELIVERY must not fall below minimum values of the
working field.

* 2nd stage DELIVERY must be selected in area A.

The work point may be found by plotting a vertical line from the
desired delivery and a horizontal line from the corresponding pres-
sure in the combustion chamber.

Attention:

WORKING FIELDS were obtained at ambient temperature of 20°C,
and an atmospheric pressure of 1000 mbar (approx. 100 m above sea
level) and with the combustion head adjusted as shown on page 8.

To reduce fouling the combustion head and boiler when using

dense oils, we suggest mainly 2nd stage operation, because with

the 1st stage:

- oil temperature on the nozzle is lower compared to that at the
2nd stage due to reduced fuel flow (see Fig. 23);

- 1st stage nozzle is off centre;

- air pressure on the combustion head is lower with improper
mixing between air and fuel.
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INSTALLAZIONE

PIASTRA CALDAIA (Fig. 6)

Forare la piastra di chiusura della camera di combustione come in
Fig. 6. La posizione dei fori filettati pud essere tracciata utilizzando lo
schermo termico a corredo del bruciatore.

LUNGHEZZA BOCCAGLIO (Fig. 7)

La lunghezza L del boccaglio va scelta secondo le indicazioni del
costruttore della caldaia e, in ogni caso, deve essere maggiore dello
spessore della porta della caldaia, completa di refrattario.

Per le caldaie con giro dei fumi anteriore 10), o con camera ad inver-
sione di fiamma, eseguire una protezione in materiale refrattario 8),
tra refrattario caldaia 9) e boccaglio 7).

La protezione deve consentire al boccaglio di essere estratto.

Per le caldaie con il frontale raffreddato ad acqua non & necessario il
rivestimento refrattario 8)-9), se non vi & espressa richiesta del
costruttore della caldaia.

FISSAGGIO DEL BRUCIATORE ALLA CALDAIA (Fig. 7)
Separare la parte anteriore dalla parte posteriore come illustrato in
Fig. 7.

- Togliere le viti 2) dalle due guide 3).

- Togliere la vite 1) che fissa il bruciatore 4) alla flangia 5).

- Sfilare il boccaglio 7) completo di flangia 5) e guide 3).

Fissare la flangia 5) alla piastra della caldaia interponendo la guarni-
zione 6) data a corredo ed utilizzando le 4 viti pure date a corredo
dopo averne protetto la filettatura con prodotti antigrippanti (grasso
per alte temperature, compounds, grafite). La tenuta bruciatore-cal-
daia deve essere ermetica.

SCELTA DEGLI UGELLI PER 1° E 2° STADIO

Entrambi gli ugelli vanno scelti tra quelli indicati nella tabella di Fig. 8.
Il primo ugello determina la portata del bruciatore in 1° stadio.

Il secondo ugello funziona assieme al primo ed entrambi determi-
nano la portata del bruciatore in 2° stadio.

INSTALLATION

BOILER PLATE (Fig. 6)

Drill the combustion chamber locking plate as shown in Fig. 6. The
position of the threaded holes can be marked using the thermal
screen supplied with the burner.

BLAST TUBE LENGTH (Fig. 7)

The length L of the blast tube must be selected according to the indica-
tions provided by the manufacturer of the boiler, and in any case it must
be greater than the thickness of the boiler door complete with its fettling.

For boilers with front flue passes 10) or flame inversion chambers,
protective fettling in refractory material 8) must be inserted between
the boiler fettling 9) and the blast tube 7).

This protective fettling must not compromise the extraction of the
blast tube.

For boilers having a water-cooled front the refractory fettling 8)-9) is not
required unless it is expressly requested by the boiler manufacturer.

SECURING THE BURNER TO THE BOILER (Fig. 7)
Separate the front from the rear section as shown in Fig. 7.

- Remove the screws 2) from the two slide bars 3).

- Remove the screw 1) fixing the burner 4) to the flange 5).

- Withdraw the blast tube 7) complete with flange 5) and slide bars 3).
Secure flange 5) to the boiler plate interposing the supplied gasket
6). Use the 4 screws provided after having protected the thread with
antiscruffing products (high temperature grease, compounds, graph-
ite). The burner-boiler seal must be airtight.

CHOICE OF NOZZLES FOR 1ST AND 2ND STAGE

Both nozzles must be chosen from among those listed in Table of
Fig. 8.

The first nozzle determines the delivery of the burner in the 1st
stage.

The second nozzle works together with the 1st nozzle to determine
the delivery of the burner in the 2nd stage.

D1437
W5 20 bar | 23 bar | 25 bar

GPH
1,75 10,4 11,3 11,8
2,00 12,0 12,9 13,5
2,25 13,5 14,5 15,2
2,50 15,0 16,0 16,9
3,00 18,0 19,3 20,2
3,50 21,0 22,5 23,6
4,00 24,0 25,8 27,0
4,50 26,9 29,0 30,3

(1) olio/oil: densita/density 0,94 kg/dm3

viscosita/viscosity 7 cSt/110 °C

Fig. 8

Si consiglia I'utilizzo di ugelli con angolo di polverizzazione di 45°;
tuttavia il bruciatore funziona correttamente anche con ugelli con
angolo di 60°. Generalmente i due ugelli sono di eguale portata.

NOTA. | due ugelli dati a corredo possono essere utilizzati quando
corrispondono alla portata richiesta. In caso contrario vanno sosti-
tuiti con altri due di portata adatta all'impianto.

MONTAGGIO DEGLI UGELLI (Fig. 8)
Con il bruciatore separato dal boccaglio montare i due ugelli con la

chiave a tubo 1) (da 16 mm), dopo aver tolto i tappi in plastica 2),
passando dall'apertura centrale del disco di stabilita famma 5).
Non usare prodotti per la tenuta: guarnizioni, nastro o sigillanti.
Fare attenzione di non ammaccare o incidere la sede di tenuta
dell'ugello. Il serraggio dell'ugello deve essere energico ma senza
raggiungere lo sforzo massimo consentito dalla chiave.

L'ugello di 1° stadio & quello sotto gli elettrodi d'accensione, Fig. 9.
Controllare che gli elettrodi siano posizionati come in Fig. 9.
Rimontare, infine, il bruciatore 4)(Fig. 7) sulle guide

3) e farlo scorrere fino alla flangia 5), tenendolo leg-
germente sollevato per evitare che il disco di stabi-

35,5+4 mm

We advise you to use nozzles with a 45° spray angle; however, the
burner will operate correctly also with 60° nozzles. The two nozzles
usually have equal deliveries.

NOTE. The two supplied nozzles may be used when they corre-
spond to the required delivery, otherwise they are to be replaced
by others with a delivery suitable to the system.

NOZZLE ASSEMBLY (Fig. 8)

When the burner is still disassembled from the blast tube, fit the
nozzle with the box spanner 1) (da 16 mm), after having removed
the plastic plugs 2), fitting the spanner through the central hole in
the flame stability disk 5). Do not use any sealing products such as
gaskets, sealing compound, or tape. Be careful to avoid damaging
the nozzle sealing seat. The nozzles must be screwed into place
tightly but not to the maximum torque value provided by the wrench.
The nozzle for the 1st stage of operation is the one lying beneath
the electrodes, Fig. 9.

Make sure that the electrodes are positioned as shown in fig. 9.
Finally remount the burner 4)(Fig. 7) on the slide
bars 3) and slide it up to the flange 5), keeping it
slightly raised to prevent the flame stability disk
from pressing against the blast tube.

lita fiamma entri in contrasto con il boccaglio.
Auvvitare le viti 2) sulle guide 3) e la vite 1) che fissa N

Tighten the screws 2) on the slide bars 3) and
screw 1) that attaches the burner to the flange.

on;
il bruciatore alla flangia. % /M

If it proves necessary to change a nozzle with the
burner already fitted to the boiler, proceed as out-

Per sostituire un ugello con bruciatore gia appli- &) C

S

cato alla caldaia, procedere come segue:
- montare le prolunghe;

- allentare le viti 3) e togliere il disco 5);

- sostituire I'ugello con la chiave 4).

Fig. 9

35

lined below:

- install the extensions;

- back off screws 3) and remove disk 5);
- use spanner 4) to change the nozzles.
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REGOLAZIONE TESTA DI COMBUSTIONE

La regolazione della testa di combustione dipende unicamente dalla
portata del bruciatore in 2° stadio, cioé dalla portata dei due ugelli
scelti a pag. 7.

Ruotare la vite 4)(Fig. 10) fino a far collimare la tacca indicata nel
diagramma (Fig. 11) con il piano anteriore della flangia 5)(Fig. 10).

COMBUSTION HEAD SETTING

The setting of the combustion head depends exclusively on the
delivery of the burner in the 2nd stage - in other words, the com-
bined delivery of the two nozzles selected on page 7.

Turn screw 4)(Fig. 10) until the notch shown in diagram (Fig. 11) is
level with the front surface of flange 5)(Fig. 10).

IMPIANTO IDRAULICO

HYDRAULIC SYSTEM

v2 >[4
uw:}(@%

A cura dell’installatore
The responsibility of the installer

Di serie su bruciatore e Bag
Standard for burner and Bag

Fig. 12

D1404

ALIMENTAZIONE COMBUSTIBILE (Fig. 12)

* Impianto ad anello (impianto raccomandato)

Il circuito ad anello & costituito da un condotto che parte e torna in
cisterna nel quale una pompa ausiliaria fa scorrere il combustibile
sotto pressione. Se la pompa € troppo grande prevedere un by-pass
regolabile [il regolatore di pressione 13)(Fig. 4) potrebbe non ridurre
sufficientemente la pressione e danneggiare I'organo di tenuta della
pompal.

FUEL SUPPLY (Fig. 12)

* The loop circuit (recommended system)

A loop circuit consists of a loop of piping departing from and return-
ing to the tank with an auxiliary pump that circulates the fuel under
pressure. If the pump is too large, install and adjustable by-pass.
The pressure governor 13)(Fig.4) may not reduce pressure suffi-
ciently and could damage the pump seal.



LEGENDA (Fig. 12)

C - Cisterna (con pescante preriscaldato per viscosita > 7°E/50°C)

FA - Filtro anello 500 p (preriscaldato per viscosita > 7°E/50°C)

FD - Degasatore con filtro autopulente da 300 u

FM - Filtro mandata autopulente da 100 p

MA - Manometro pressione anello di alimentazione

MM - Manometro pressione polverizzazione

P - Pompa alta pressione alimentazione bruciatore

PA - Pompa anello con by-pass (portata doppia rispetto alla
potenza installata)

PO - Pressostato di consenso pressione anello

PR - Preriscaldatore olio

RS - Resistenza di mantenimento

S - Saracinesche di esclusione

U1 - Ugello 1° stadio

U2 - Ugello 2° stadio

V - Valvola manuale di sfiato degasatore

VA - Valvola antigas

VS - Regolatore di pressione (taratura di fabbrica: 1,5 bar)

VP - Valvola (NA) di prelavaggio

V1 - Valvola 1° stadio

V2 - Valvola 2° stadio

VR - Valvola manuale regolazione pressione prelavaggio

La pressione dell'anello deve essere maggiore di 1 bar e non deve
superare 3 bar. |l pressostato 7)(Fig. 4) ¢ tarato in fabbrica ad 1 bar
(taratura di consenso al funzionamento); per variare questa taratura
togliere il tappo sopra il pressostato ed agire sulla vite sottostante
(svitando si diminuisce, avvitando si aumenta).

Il pressostato & installato in aspirazione della pompa, quindi, oltre a
controllare la pressione dell’anello, verifica anche l'intasamento del
filtro in aspirazione. Se il filtro € intasato, la pressione dell’anello
darebbe inizialmente il consenso, alla partenza della pompa si for-
merebbe una depressione che toglierebbe il consenso, il bruciatore
continuerebbe in questo modo fino alla pulizia del filtro.

Se la semplice rotazione della manopola 28)(Fig. 4) non & sufficiente
bisogna pulire il pacco filtrante; se tutto & in ordine e si manifesta
inconveniente, bisogna aumentare la pressione dell’anello: se cio
non & possibile bisogna diminuire la regolazione di intervento del
pressostato 7)(Fig. 4).

Note

+ Eseguire le tubazioni dellanello con tubo S DN 25; per olio >
7°E/50°C devono essere opportunamente coibentate e riscal-
date.

+ La pressione dell'anello deve essere regolata in funzione della
temperatura e del tipo di olio; orientativamente 2 bar per olio con
viscosita fino a 100 cSt, 3 bar per viscosita maggiori.

* Impianto a caduta

Utilizzabile solo per olii di bassa viscosita.

E indispensabile che sia assicurata 'alimentazione al bruciatore.

Procedere come segue (riferimenti a Fig.4):

- collegare il tubo di alimentazione all’attacco 29);

- collegare I'attacco 30) con la parte superiore della cisterna: in
questo caso allentare di 3 giri la valvola 15); se non si porta
I'attacco 30) in cisterna chiudere la valvola 15) ed aprirla periodi-
camente per scaricare eventuali formazioni di gas sul degasatore
(eseguire questa operazione a bruciatore in sosta);

- cortocircuitare il pressostato 7) (unire i due fili sulla presa dello
stesso): non darebbe il consenso per mancanza di pressione,
sarebbe opportuno sostituirlo con un vacuometro (si ricorda che la
pompa non puo superare una depressione massima di 4 m (35 cm
Hg).

- Durante la fase di prelavaggio tarare la valvola 32)(Fig. 4) a 10 bar.

KEY TO LAYOUT (Fig. 12)

C - Tank (with preheated suction device for viscosity > 7°E/50°C)

FA - Loop filter 500 y (pre-heated for viscosity > 7°E/50°C)

FD - Degassing unit with 300 u self-cleaning filter

FM - Self-cleaning 100 u delivery filter

MA - Fuel supply loop pressure gauge

MM - Atomisation pressure gauge

P - High pressure pump supplying fuel to burner

PA - Loop pump with by-pass (flow rate double compared to rated
output)

PO - Loop pressure enable pressure switch

PR - Qil pre-heater

RS - Maintaining heating element

S - Shut-off gate

U1 - 1st stage nozzle

U2 - 2nd stage nozzle

V - Degassing unit breather valve (manual)

VA - Back pressure valve

VS - Pressure regulator (factory setting: 1.5 bar)

VP - Norm.open pre-purge valve (NO)

V1 - 1ststage valve

V2 - 2nd stage valve

VR - Pre-purge pressure adjustment valve (manual)

Y

Loop pressure must be over 1 bar and not exceed 3 bar. The pres-
sure switch 7)(Fig.4) is factor set to 1 bar (setting enabling opera-
tion). To modify this setting, remove the plug on top of the pressure
switch and turn the screw underneath (anti-clockwise to reduce,
clockwise to increase).

The pressure switch is installed at the pump suction intake. There-
fore, in addition to controlling loop pressure, it also checks the condi-
tion (degree of obstruction) of the suction filter. If the filter is clogged,
the pressure of the loop initially enables operation. However, in this
case, when the pump starts, a vacuum is created that disables oper-
ation, and the burner continues reacting in this way until the filter is
cleaned.

If turning the handle 28)(Fig.4) is insufficient, the filter unit must be
cleaned. If everything is in order, but the trouble continues, loop
pressure must be increased. If this is not possible, the pressure
switch 7)(Fig.4) tripping point must be reduced.

Notes

+  For the loop tubing, use S DN 25 tube. For > 7°E/50°C oil, the
tubing must be appropriately insulated and heated.

* Loop pressure must be set according to the type of oil and its
temperature — as a guide-line, 2 bar for oil with viscosity up to
100cSt, and 3 bar for higher viscosity levels.

* Drop system

This system can only be used for low viscosity oils.

Fuel supply to the burner must be assured.

Procedure (references are to Fig.4):

- connect the supply tube to the port 29);

- connect port 30) to the upper section of the tank — in this case,
back off valve 15) by three turns. If you do not connect port 30) to
the tank, shut valve 15) and open it periodically to discharge any
gas from the degassing unit (do this while the burner is idle);

- short-circuiting pressure switch 7) (by connecting two wires on its
socket) would not enable operation due to lack of pressure. We
advise you to replace the switch with a vacuum gauge (remember
that the pump cannot exceed a maximum vacuum value of 4 m (35
cm Hg).

- During pre-purging, set the valve 32)(Fig. 4) to 10 bar.
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COLLEGAMENTI IDRAULICI (Fig. 13)

Dopo aver collegato I'anello di alimentazione collegare, mediante i
tubi flessibili e nipples dati a corredo, bruciatore e BAG; & impossi-
bile invertire la mandata con il ritorno perché si sono previste filetta-
ture differenti.

| tubi di collegamento bag/bruciatore sono tubi speciali in teflon per
alta pressione e alta temperatura; si consiglia la loro sostituzione
almeno ogni due anni. Essi possono essere sostituiti anche da tuba-
zioni rigide; in tal caso & necessario proteggerle con materiale ter-
moisolante.

Le tubazioni rigide, inoltre, non permettono I'apertura del bruciatore
sulle guide; in caso di manutenzione del bruciatore si rende quindi
necessario scollegarle.

L'unita di pompaggio e preriscaldo (BAG) puod essere messa piu lon-
tano di quanto consentito delle tubazioni flessibili date a corredo; in
tal caso realizzare delle prolunghe rigide sulla BAG e proteggerle
con materiale termoisolante (si ricorda che per ogni metro di allun-
gamento si ha una riduzione di temperatura all’'ugello di circa 8°C,
anche in caso di buon isolamento), aumentare di conseguenza la
temperatura impostata sul termostato elettronico.

Si sconsiglia di collocare la BAG ad una distanza dal bruciatore
superiore ai 2 metri.

HYDRAULIC CONNECTIONS (Fig. 13)

After connecting the fuel supply loop, connect the burner and BAG,
using the supplied hoses and nipples. Fit the supplied isolating tube
on the hoses. The delivery and return ports cannot be inverted, as
different threads are used.

The burner-bag connection hoses are special Teflon tubes suitable
for high pressure and temperature. We advise you to replace them
at least every two years. The hoses may be replaced by rigid tubes —
in this case, protect them with heat insulation material.

Furthermore, if rigid tubes are used, the burner cannot be opened on
the guides, therefore the guides have to dismantled for burner main-
tenance.

The pumping and pre-heating unit (BAG) may be located further
than the supplied hoses would allow. To this end, fit rigid extensions
on the BAG and protect them with heat insulation material (remem-
ber that there is a temperature drop of about 8°C for every extra
meter, even if insulation is efficient) and, as a result, increase the
temperature setting on the electronic thermostat.

You are recommended to locate the BAG not more than 2 meters
away from the burner.

Fig. 14
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BAG A SINISTRA DEL BRUCIATORE (Fig. 14)

Il bruciatore & predisposto in fabbrica per BAG a destra, come illu-

strato in Fig. 13. Se si intende posizionare la BAG a sinistra del bru-

ciatore, &€ necessario invertire il collettore e la posizione dei tubi posti

nella testa di combustione. Procedere nel modo seguente:

- svitare i due tubi dal collettore;

- togliere il collettore svitando le due viti 5) e fissarlo a sinistra del
bruciatore, negli appositi fori posti sullo scudo anteriore;

- togliere i tubi 1) e 2) dai relativi raccordi posti sotto la testa di com-
bustione;

- fissare un’estremita del tubo 1) al collettore e l'altra estremita al
raccordo di fissaggio del tubo 2);

- fissare un’estremita del tubo 3), dato a corredo, al collettore e
I'altra estremita al raccordo rimasto libero;

- fissare la piastrina di chiusura asole di passaggio tubi sul lato
opposto del frontone 5)(Fig. 7).
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BAG ON LEFT OF BURNER (Fig. 14)

The burner is installed in the factory to accommodate the BAG on

the right, as shown in Fig.13. If you wish to place the BAG on the left

of the burner, reverse the manifold and the position of the tubes on

the combustion head. Procedure:

- unscrew the two tubes on the manifold;

- remove the manifold by unscrewing the two screws 5) and secur-
ing it on the left of the burner, in the holes on the front guard;

- remove the tubes 1) and 2) from the relevant unions located under
the combustion head;

- secure one end of the tube 1) to the manifold and the other end to
the union securing tube 2);

- secure one end of the supplied tube 3) to the manifold and the
other end to the spare union;

- secure the plate for closing the tube through-slots on the opposite
side of the front section 5)(Fig. 7).



IMPIANTO ELETTRICO (eseguito in fabbrica)
ELECTRICAL EQUIPMENT (factory made)
RN 28 - BAG 40
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COLLEGAMENTO ELETTRICO (a cura dell'installatore)
ELECTRICAL CONNECTION (field made)
RN 28

PEN L

. 50Hz 230V

D1016

Fig. 16

COLLEGAMENTO ELETTRICO (a cura dell'installatore)
ELECTRICAL CONNECTION (field made)
BAG 40
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D1434
Fig. 17
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IMPIANTO ELETTRICO (eseguito in fabbrica)
ELECTRICAL EQUIPMENT (factory made)
RN 38 - 50 - BAG 50
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Collegamento resistenze preriscaldatore
Pre-heater resistances connections
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Fig. 18
COLLEGAMENTO ELETTRICO (a cura dell'installatore) COLLEGAMENTO ELETTRICO (a cura dell'installatore)
ELECTRICAL CONNECTION (field made) ELECTRICAL CONNECTION (field made)
RN 50 BAG 50
D1436
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IMPIANTO ELETTRICO

ELECTRICAL SYSTEM

LEGENDA (Fig. 15-16 -17 - 18 - 19 - 20)
(o} - Condensatore

CMP - Contattore motore pompa

CMV - Contattore motore ventilatore

CR - Contattore resistenze

RBO 522R - Apparecchiatura elettrica

F - Soppressore

FR - Fotoresistenza

h1 - Contaore di 1° stadio

h2 - Contaore di 2° stadio

IN - Interruttore elettrico per arresto manuale bruciatore

1 - Interruttore: “bruciatore acceso-spento”

12 - Interruttore: “1° - 2° stadio”

MR - Morsettiera resistenze

MV - Motore ventilatore

MP - Motore pompa

MPR - Morsettiera preriscaldatore

PO - Pressostato di consenso pressione anello

PR - Serbatoio preriscaldatore

Ri23 - Resistenza preriscaldatore

RS1234 - Resistenza di mantenimento

RT - Relé termico motore ventilatore

RT1 - Relé termico motore pompa

S - Segnalazione di blocco a distanza

SM - Servomotore

SO - Sonda Pt 100

T - Trasformatore termoregolatore

TA - Trasformatore d’accensione

B - Terra bruciatore

TE - Termoregolatore

TL - Telecomando di limite: ferma il bruciatore quando la
temperatura o la pressione in caldaia supera il valore
prestabilito

Tm - Termostato a contatto di minima

™ - Termostato a contatto di massima

TMR - Termostato a contatto di massima a riarmo manuale

TP - Terra preriscaldatore

TR - Telecomando di regolazione: comanda 1° e 2° stadio
di funzionamento. Necessario solo nel funzionamento
bistadio.

TS - Telecomando di sicurezza: interviene in caso di TL
guasto.

X - Spina di collegamento bruciatore/bag

X4 - Spina a 4 poli

X5 - Spina a 5 poli

X7 - Spina a 7 poli

XP - Presa di collegamento bruciatore/bag

XP4 - Presa a 4 poli

XP5 - Presa a 5 poli

XP7 - Presa a 7 poli

U - Led Panel

VP - Elettrovalvola di prelavaggio

V1 - Elettrovalvola di 1° stadio

V2 - Elettrovalvola di 2° stadio

NOTA

Per avere lo sblocco a distanza collegare un pulsante (NA) fra il
morsetto 4 e il neutro dell’apparecchiatura (morsetti 15, 16, 17 e 18).
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KEY TO LAYOUTS (Fig. 15-16 -17 - 18 - 19 - 20)
(o} - Capacitor

CMP - Pump motor contactor
CMV - Fan motor contactor

CR - Resistance contactor
RBO 522R - Control box

F - Damper

FR - Photoresistance

h1 - 1st stage hourcounter
h2 - 2nd stage hourcounter
IN - Manual burner stop switch
1 - Switch: “burner on-off’
12 - Switch: “1st - 2nd stage”
MR - Resistance terminal strip
MV - Fan motor

MP - Pump motor

MPR - Pre-heater terminal strip

PO - Loop pressure enable pressure switch

PR - Pre-heater

Ri23 - Pre-heater resistance

RS1234 - Maintaining heating element

RT - Fan motor thermal cut-out

RT1 - Pump motor thermal cut-out

S - Remote lock-out signal

SM - Servomotor

SO - Sonde Pt 100

T - Temperature controller transformer

TA - Ignition transformer

B - Burner ground (earth) connection

TE - Temperature controller

TL - Limit control device: this shuts down the burner when
the boiler temperature or pressure exceeds the set-
point value.

Tm - Minimum value contact thermostat

™ - Maximum value contact thermostat

TMR - Maximum value contact thermostat with manual reset

TP - Pre-heater ground (earth) connection

TR - High-low mode control: this controls operating stages
1 and 2 and is necessary only for two-stage operation.

TS - Safety control: this operates when TL is faulty.

X - Burner/Bag connection plug

X4 - 4 pole plug

X5 - 5 pole plug

X7 - 7 pole plug

XP - Burner/Bag connection socket

XP4 - 4 pole socket

XP5 - 5 pole socket

XP7 - 7 pole socket

u - Led Panel

VP - Pre-purge solenoid-valve

V1 - 1st stage solenoid valve

V2 - 2nd stage solenoid valve

NOTE

For remote reset, connect a push-button switch (NO) between termi-
nal 4 and neutral wire of the control box (terminals 15, 16, 17 and
18).



COLLEGAMENTI ELETTRICI (Fig. 13)

eseguiti dall'installatore

Usare cavi flessibili secondo norma EN 60 335-1:
 se sotto guaina di PVC almeno tipo HO5 VV-F

+ se sotto guaina di gomma almeno tipo H05 RR-F.

Tutti i cavi da collegare alle spine 9)(Fig. 13) del bruciatore vanno
fatti passare dai passacavi forniti a corredo da inserire nei fori della
piastrina, dopo aver asportato il sottile diaframma che li chiude.

Sul retro della BAG sono predisposti i passacavi, per alimentazione
delle resistenze e del motore pompa.

Il cavo di collegamento 8)(Fig. 13) (lunghezza cavo L = 2 m) va fis-
sato su un foro della piastrina a lato e collegato sulla parte posteri-
ore 19)(Fig. 4) della bag.

ELECTRICAL CONNECTIONS (Fig. 13)

set up by the installer

Use flexible cables according to standard EN 60 335-1:
« ifin PVC boot, use at least H05 VV-F

« if in rubber boot, use at least HO5 RR-F.

Route all the cables to be connected to the burner plug 9)(Fig.13)
through the supplied fairleads. Fit the fairleads into the plate holes,
after removing the thin diaphragm covering the holes.

Fairleads are located at the rear of the BAG, to route the heating ele-
ment and pump motor power cables. Secure the connection cable
8)(Fig.13) (cable lenght L = 2 m) to a hole of the plate at the side and
connect it to the upper section 19)(Fig.4) of the bag.

Example:

Esempio: 1 - Pg11 three-phase power supply

1 - Pg11  alimentazione trifase 2 - Pg11  single-phase power supply

2 - Pg11  alimentazione monofase 3- Pg9  TLremote control device

3-Pg9 telecomando TL 4 - Pg9 TR remote control device

4 - Pg9  telecomando TR 5 - Pg13,5 resistances supply

5 - Pg 13,5 alimentazione resistenze 6 - Pg11  pump motor supply

6 - Pg11  alimentazione motore pompa 7 - Pg11  spare fairlead

7 - Pg11 bocchettone disponibile

REGOLAZIONE RELE TERMICO (Fig. 21) CALIBRATION OF THERMAL CUT-OUT (Fig. 21)

Serve ad evitare la bruciatura del motore per un forte This is required to avoid motor burn-out in the event of

aumento dell'assorbimento dovuto alla mancanza di AMPERE a significant increase in power absorption caused by

una fase. o —{_I___I___I_E a missing phase.

» Se il motore € alimentato a stella, 400 V, il cursore MIN  MAX « If the motor is star-powered, 400 V, the cursor
va posizionato sul "MIN". .---T ______ t - should be positioned to "MIN".

* Se e alimentato a triangolo, 230 V, il cursore va '__%}_'_é__i « If the motor is delta-powered, 230 V, the cursor
posizionato sul "MAX". 400V 230V should be positioned to "MAX".

Se la scala del rele termico non comprende I'assorbi- peer Even if the scale of the thermal cut-out does not

mento di targa del motore a 400 V, la protezione é Fig. 21 include rated motor absorption at 400 V, protection is

assicurata lo stesso. still ensured in any case.

NOTE NOTES

* |l bruciatore lascia la fabbrica predisposto per funzionamento
bistadio e quindi deve essere collegato il telecomando TR per il
comando della valvola V2. Se si desidera, invece, che il bruciatore
abbia un funzionamento monostadio (tutto - niente), inserire, in
sostituzione del telecomando TR, un ponte tra i morsetti T6 e T8
della spina X4

* I modelli RN 38 - RN 50 e la BAG lasciano la fabbrica previsti per
alimentazione elettrica 400 V. Se I'alimentazione € 230 V cam-
biare il collegamento del motore (da stella a triangolo) e la tara-
tura del relé termico.

* | bruciatori RN 28 - RN 38 - RN 50 sono stati omologati per funzio-
namento intermittente. Cio significa che devono fermarsi "per
Norma" almeno 1 volta ogni 24 ore per permettere all'apparec-
chiatura elettrica di effettuare un controllo della propria efficienza
all'avviamento. Normalmente I'arresto del bruciatore viene assicu-
rato dal telecomando della caldaia. Se cosi non fosse € necessa-
rio applicare in serie a IN un interruttore orario che provveda
all'arresto del bruciatore almeno 1 volta ogni 24 ore.

» Per evitare fusioni al preriscaldatore, dovute all'incollaggio del
relativo contattore, € possibile inserire un secondo contattore
esterno che interviene in caso di apertura del termostato di mas-
sima TMR; collegare la bobina di quest'ultimo ai morsetti 1 e N
della morsettiera MPR.

ATTENZIONE:
Non invertire il neutro con la fase nella linea di alimen-
tazione elettrica.
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» The burner is factory set for two-stage operation and it must there-
fore be connected to the TR remote control device to command
valve V2. Alternatively, if single stage operation (on - off) is
required, instead of control device TR install a jumper lead
between terminals T6 and T8 of connector X4.

» The RN 38 - RN 50 burners and the BAG leave the factory preset
for 400 V power supply. If 230 V power supply is used, change the
motor connection from star to delta and change the setting of the
thermal cut-out as well.

* The RN 28 - RN 38 - RN 50 burners have been type-approved for
intermittent operation. This means they should compulsorily be
stopped at least once every 24 hours to enable the control box to
check its own efficiency at start-up. Burner halts are normally pro-
vided for automatically by the boiler load control system. If this is
not the case, a time switch should be fitted in series to IN to pro-
vide for burner shut-down at least once every 24 hours.

* In order to avoid pre-heater fusion owing to the glueing of the rele-
vant contact maker, a second external contact maker can be
inserted which comes into action in the event the high point ther-
mostat TMR is opened; connect the thermostat’s coil to terminals
1 and N on the MPR terminal board.

WARNING:
Do not invert the neutral with the phase wire in the
electricity supply line.
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Fig. 22 293

POMPA/PUMP NR 4A NR 6A
A kg/h 65 100

B bar 10-30 4-30
C bar 0,40 0,40
D cSt 20 - 200 20 - 200
E °C 120 120

F bar 3 3

G bar 23 23

La pompa é predisposta per alimentazione
monotubo (by-pass aperto).

The pump is designed for single tube fuel
supply (by-pass open).

POMPA (Fig. 22)

1 - Aspirazione/Attacco vacuometro G1/2”
2 - Ritorno G1/2”
3 - Attacco manometro G 1/8”
4 - Mandata

5 - Regolazione pressione

A - Portata min. a 20 bar di pressione

B - Campo di pressione in mandata

C - Depressione max. in aspirazione

D - Campo di viscosita

E - Temperatura max. olio

F - Pressione max. in aspirazione e ritorno
G - Taratura pressione in fabbrica

INNESCO POMPA

La BAG viene fornita piena di combustibile, quindi con anello di ali-

mentazione allacciato; non ci sono normalmente problemi per I'inne-

sco della pompa.

In caso di manutenzione complessa (filtri, pompa, motori), per I'inne-

sco procedere come segue:

- con pompa anello funzionante, verificare, premendo con un caccia-
vite sopra al teleruttore 21)(Fig. 4), che il senso di rotazione corri-
sponda con il senso delle frecce poste sul lato della Bag;

- togliere il tappo dell'attacco manometro 3)(Fig. 22), svitare di 2 - 3
giri le valvole 15) e 32)(Fig. 4) ed attendere la fuoriuscita del combu-
stibile dall’attacco manometro;

- a questo punto chiudere I'attacco manometro, chiudere la serie ter-
mostatica ed attendere il consenso alla precircolazione;

- dopo 2 - 3 minuti tarare la valvola 15)(Fig. 4) (chiuderla ed aprirla di
1/4 di giro) e regolare sulla valvola 32)(Fig. 4) la pressione di prela-
vaggio, circa 10 bar.

TEMPERATURA DI POLVERIZZAZIONE

Il termostato elettronico posto sulla BAG regola, attraverso una ter-
moresistenza (Pt 100), la temperatura dell’'olio in uscita dal preriscal-
datore.

La temperatura all’'ugello, a causa delle perdite durante il percorso, €
inferiore rispetto a quella letta sul display del termostato (tutto
dipende dalla quantita di combustibile bruciato, dalla temperatura
ambiente e dalla temperatura impostata sul termostato).

Il diagramma di Fig. 23 indica la perdita di temperatura in funzione
della portata del bruciatore; il diagramma di Fig. 24 indica la tempe-
ratura consigliata all’'ugello in funzione della viscosita.

PUMP (Fig. 22)

1 - Suction/Vacuum meter attachment G1/2”
2 - Return G1/2”
3 - Pressure gauge attachment G1/8
4 - Delivery

5 - Pressure adjustment

A - Min. delivery rate at 20 bar pressure
B - Delivery pressure range

C - Max. suction depression

D - Viscosity range

E - Oil max. temperature

F - Max. suction and return pressure

G - Pressure calibration in the factory

PUMP PRIMING

The BAG is supplied filled with fuel, and the fuel supply loop is, there-

fore, connected. As a result, there are normally no pump priming

problems.

For complex maintenance jobs (filters, pump, motors) prime as fol-

lows:

- while the loop pump is operating, press the contactor 21)(Fig. 4),
with a screwdriver, and check if the rotation direction matches that of
the arrows marked on the side of the Bag;

- remove the plug from the fitting of the pressure gauge 3)(Fig. 22),
unscrew valves 15) and 32)(Fig. 4) by two to three turns, and wait for
fuel to flow out of the pressure gauge fitting;

- now close the pressure gauge fitting, close the thermostatic series
and wait for the signal clearing pre-circulation;

- after two to three seconds, set valve 15)(Fig. 4) (close and open it by
1/4 of a turn) and adjust pre-wash pressure on valve 32)(Fig. 4) to
about 10 bar.

SPRAY TEMPERATURE

The electronic thermostat, located on the BAG, controls, through a
temperature probe (Pt 100), the temperature of oil flowing out of the
pre-heater.

Nozzle temperature, in consequence of losses in the route, is lower
than that read on the thermostat (this depends on the quantity of
burned fuel, on the ambient temperature and on the temperature set
on the termostat).

The diagram in Fig. 23 shows the temperature loss, depending on
the burned delivery; the diagram in Fig. 24 shows the temperature
recommended for the nozzle, depending on viscosity.
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Valori impostati
Simbolo Parametro Campo di regolaz. Eeaslalag
: Set and
Symbol Parameter Adjustment range
8 7 6 recommended
values
differenziale o
HAL1 differential OFF............ 9999 C 10
set minimo 1 o
TLK 38 SPLL minimum set 1 -1999........ SPHL (o} 90
. ALIL setminimo2 | 1g999 AL1H | °C -20
[\\ ﬂ h\ ﬂ D\ g U A minimum set 2
D:Q SPHL rii&ﬁﬁ?&% SPLL.......... 9999 | °C 170
= [ \‘]. || P] |V ALH | Setmassimo2 i,y 9999 | °C -20
| = < m > = maximum set 2
ot — = + our2 banda proporzionale o
|| P | tonal band | O 9999 | % 21
D1418 . tempo integrale
‘ ‘ int integral time OFF............ 9999 s 120
tempo derivativo
' 10 . 1 ; 12 . . dEr SO CorvalvO | OFF ....... 9999 | s 45
tempo di ciclo
Fig. 22 ter1 cycle time 0,1 i 130 s 130
. unita di misura o~ o o
Unit | nit of measurement C-°F ) ©
AUTO autotuning OFF/1/2/3/4 - OFF

TERMOREGOLATORE (Fig. 22)

La regolazione della temperatura dell'olio combustibile € affidata ad

un termoregolatore avente le seguenti caratteristiche generali:

- alimentazione 230 V AC - 50/60 Hz;

- ingresso con sonda Pt 100;

- due uscite a rele, OUT1 (ad azione PID) e OUT2 (ad azione ON-
OFF).

| parametri del regolatore vengono gia tarati in fabbrica; solo il valore

del SET 1 (temperatura di riscaldamento del combustibile) deve

essere regolato in funzione del tipo di combustibile (regolazione

fatta in fabbrica a 115°C).

LEGENDA (Fig. 22)

1 - Display

2 - OUTH1, led acceso: contatto chiuso del relé di uscita (relativo al
SET1, temperatura di regolazione)

- OUT2, led acceso: contatto chiuso del rele di uscita (relativo al
SET2, temperatura di consenso al bruciatore di inizio fase di
avviamento)

- Tasto P di programmazione

- Tasto per diminuzione del valore

- Tasto per aumento del valore

- Tasto U dal funzionamento programmabile tramite par.”Usrb”.
Pud essere configurato per attivare Autotuning o Selftuning,
mettere lo strumento in regolazione manuale, tacitare I'allarme,
disattivare la regolazione.

8 - Led AT/ST indica la funzione Selftuning inserita (acceso) o Auto-

tuning in corso (lampeggiante)

9 - Led — Indice di scostamento: Indica che il valore di processo &
inferiore rispetto al Set del valore impostato al par “Ade” (valore
set point - valore di scostamento)

10- Led = Indice di scostamento: Indica che il valore di processo &
allinterno del campo (valore set point + valore di scostamento).

11- Led + Indice di scostamento: Indica che il valore di processo &
superiore rispetto al Set del valore impostato al par “Ade” (valore
set point + valore di scostamento)

12- Led SET lampeggiando indica lingresso nella modalita di pro-
grammazione

FUNZIONAMENTO

* Ad ogni alimentazione elettrica il regolatore esegue il test del
display e dei led e si porta al livello di normale funzionamento con
la visualizzazione del livello reale di temperatura.

» Per modificare il valore di temperatura dei SET premere breve-
mente il tasto 4): il led OUT1 lampeggera e sul display verra
visualizzato il SET1 impostato. Per modificarlo agire sui tasti 5) e
6).

Nella situazione con il SET1 premere brevemente il tasto 4): il led

OUT2 lampeggera e sul display verra visualizzato il SET2 impo-

stato. Questo valore segue automaticamente la regolazione del

SET1 (parametro regolato in fabbrica a -10°C rispetto al SET1

(Esempio: SET1 = 115°C, relativo SET2 = 105°C).

Dopo questa verifica attendere 5 secondi senza premere i pul-

santi: il regolatore si porta automaticamente nella posizione di

funzionamento.

w

~N~No o b
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TEMPERATURE CONTROLLER (Fig. 22)

A temperature controller with the following characteristics is used to
control fuel oil temperature:

- supply: 230 V AC - 50/60 Hz;

- input with probe Pt 100;

- two relay outputs, OUT1 (PID action) e OUT2 (ON-OFF action).
The parameters of the controller are factory set. The only value
requiring setting is the SET 1 (fuel heating temperature). It must be
set according to type of fuel (the factory setting is at 115°C).

KEY TO LAYOUT (Fig. 22)

1 - Display

2 - OUT1, led on: closed contact of the output relay (referring to
SET1, the set temperature)

3 - OUT2, led on: closed contact of the output relay (referring to
SET2, the temperature enabling burner start-up)

4 - P programming key

5 - Down-key

6 - Up-key

7 - Key U: This is a key with a function programmable by
par.“USrb”. It can be set to : Activate Auto-tuning and Self-tuning
functions, swap the instrument to manual control, silence the
alarm, change the active Set Point, deactivate control

8 - Led AT/ST: indicates that the Self-tuning function is activated
(light on) or that Auto-tuning (flashing ) is in progress

9 - Led — Shift index: indicates that the process value is lower than
the one programmed on par. “AdE”

10- Led = Shift index: indicates that the process value is within the
range [SP+AdE ... SP-AdE])

11- Led + Shift index: indicates that the process value is higher than
the one set on par. “AdE”

12- Led SET: when flashing, it indicates access to the programming
mode

OPERATION

» At every power up, the controller executes the display and LEDs
test and goes into normal operating status, displaying the effective
temperature.

» To modify the SET temperature values, briefly press key 4): led
OUT1 will flash and the SET1 value will be shown on display. To
modify press the keys 5) and 6).

In the SET1 situation, briefly press key 4): led OUT2 will flash and the
SET2 value will be shown on display. This value automatically follows
the SET1 setting (parameter factory set to -10°C with respect to
SET1 (e.g. SET1 = 115°C, corresponding SET2 = 105°C).

After this check, wait for 5 seconds without pressing the push-but-
tons - the controller goes into the work position automatically.



IMPOSTAZIONE PARAMETRI DEL TERMOREGOLATORE

| parametri impostati in fabbrica e consigliati sono riportati nella

tabella di Fig. 22; se per motivi di staratura si rende necessario ripro-

grammarli, procedere come segue:

- premere il tasto 4) quindi rilasciarlo e il display visualizzera “SP n”
(dove n ¢ il numero del Set Point attivo in quel momento) alternato
al valore impostato;

- per modificarlo agire sui tasti 5) e 6) per decrementare il valore o
incrementarlo.

Una volta impostato il valore desiderato, premendo il tasto 4) si esce
dalla modalita rapida di impostazione. L'uscita dal modo di imposta-
zione rapida dei Set avviene alla pressione del tasto 4) dopo la
visualizzazione dell’ultimo Set oppure automaticamente non agendo
su alcun tasto per circa 15 secondi, trascorsi i quali il display tornera
al normale modo di funzionamento.

SEGNALAZIONI DI ERRORE - ERROR SIGNALLING

PROGRAMMING OF TEMPERATURE CONTROLLER PARAME-

TERS

Set and recommended values are shown in tab. of Fig. 22. In the fol-

lowing the procedure is given in case of resetting is necessary:

- push key 4), then release it and the display will visualise “SP n”
(where n is the number of the Set Point active at the moment)
alternatively to the programmed value;

- to modify the value, press keys 5) and 6) to decrease the it or to
increase it.

Once the desired value has been reached, by pushing key 4) it is

possible to exit by the fast programming mode. To exit the fast Set

programming it is necessary to push key 4), after the visualisation of

the last Set Point, or alternatively, if no key is pressed for approx. 15

seconds, the display will return to normal functioning automatically.

Errore Motivo Azione
Error Reason Action
Interruzione della sonda
"""7  |Probe interrupted Verificare la correta connessione della sonda con lo strumento
uuuu Variabile misurata al disotto dei limiti della sonda (under-range) e quindi verificare il corretto funzionamento della sonda.
The measured variable is under the probe limits (under-range) Verify the correct connection between probe and instrument
Variabile misurata al disopra dei limiti della sonda (over-range) and then verify the correct probe operation.
©eooo The measured variable is over the probe limits (over-range)
Rimettere lo strumento nello stato di regolazione dopo aver
LbA Interruzione dell'anello di regolazione (Loop break alarm) controllato il funzionamento della sonda e dell'attuatore.
Loop control interrupted (Loop break alarm) Check the working of probe and actuator and wap the instru-
ment to (rEG) control.
ErEP Poss!bile anomalia nella memoria EEPROM Premere il tasto P
Possible anomaly of the EEPROM memory Push key P

Il parametro AL1L, impostato a “-20”, determina il valore della tem-
peratura di avviamento del bruciatore. Abbassando questi parame-
tri, ad esempio a “-30”, si anticipa I'avviamento del bruciatore, da
95°C a 85°C.

Attenzione: in questo caso
all’accensione € piu bassa.
NOTA

Il regolatore permette moltissime altre funzioni.

Per maggiori informazioni consultare i nostri Uffici Tecnici.

la temperatura del combustibile

The parameter AL1L, set to “-20”, determines the value of the
burner’s starting temperature. By lowering these temperatures, for
example to “-30”, the starting of the burner is brought forward, from
95°C to 85°C.

Attention: in this case the temperature of the fuel at ignition is lower.
NOTE

The regulator enables a wide range of other functions.

For further details, consult our Technical Department.

Fig. 26

Spento - Off »

Acceso - On

@m 1°stadio - 1st stage

=)

«m 2 stadio - 2nd stage
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Fig. 27

REGOLAZIONE SERVOMOTORE (Fig. 26)

Cammal | Regolata a 0° (posizione di serranda aria chiusa in
sosta)

Per avere una parziale apertura aumentare questa
regolazione.

Regolata in fabbrica a 60°.

Regola la posizione della serranda aria in 2° stadio;
segue il servomotore solo in apertura. Per diminuire
'angolo passare in 1° stadio, diminuire I'angolo e
ritornare in 2° stadio per verificare I'effetto della rego-
lazione.

Regolata in fabbrica a 40°.

Consenso valvola di 2° stadio. Va regolata fra le
camme |V-V e Il e deve sempre anticipare la camma
I.

Regolata in fabbrica a 20°.

Regola la posizione di 1° stadio e deve sempre antici-
pare le camme |l e lll. Segue il servomotore solo in
chiusura. Per aumentare I'angolo passare in 2° sta-
dio, aumentare I'angolo di taratura e ritornare in 1°
stadio per verificare I'effetto della regolazione.

NOTA: Se, dalla posizione di 1° stadio, si aumenta
I'angolo con bruciatore funzionante si ha 'arresto del
bruciatore.

Camma ll

Camma lll

Camma IV-V
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SERVOMOTOR ADJUSTMENT (Fig. 26)

Caml Set to 0° (air damper closed in shut-down position)
To open partially, increase this setting.

Factory set to 60°.

Controls the position of the air damper at the 2nd
stage - it follows the servomotor only when opening.
To reduce the angle, go to the 1st stage, reduce the
angle, and return to 2nd stage to check the effect of
your adjustment.

Factory set to 40°.

Enables the 2nd stage valve. Set it between cams IV-
V, so that it always anticipates cam I.

Factory set to 20°.

Controls the position of the 1st stage and must always
anticipate cams Il and Ill. It follows the servomotor
only when closing. To increase the angle, go to the
2nd stage, increase the setting angle, and return to
1st stage to check the effect of your adjustment.
NOTE: If you increase the angle from the 1st stage
position while the burner is operating, the burner will
stop.

Cam Il

Cam lll

Cam IV-V



ACCENSIONE BRUCIATORE

Chiudere la serie termostatica e mettere:

+ [linterruttore 1)(Fig. 27) in posizione “ACCESQO”;

+ [linterruttore 2)(Fig. 27) in posizione “1° STADIO”.

Attendere il preriscaldo ed il regolare avvio del bruciatore.

Ad accensione avvenuta regolare la combustione di 1° stadio.
Passare in 2° stadio agendo sull'interruttore 2)(Fig. 27) e regolare la
combustione.

Eseguire vari passaggi 1° - 2° stadio per verificare il regolare funzio-
namento.

BURNER IGNITION

Close the control devices and set:

« switch 1)(Fig. 27) to “burner ON” position;

+ switch 2)(Fig. 27) to “1st STAGE” position.

Wait for pre-heating and correct burner start-up.

Once the burner is firing adjust 1st stage combustion.

Go to the 2nd stage using switch 2)(Fig. 27) and adjust combustion.
Change several times from 1st to 2nd stage to check efficiency.

D1418

t1 - tempo consenso precircolazione
pre-circulation enable time

t2 - tempo consenso apparecchiatura
control box enable time

t3 - tempo preventilazione
pre-ventilation time

t4 - tempo di sicurezza e di consenso al 2°
stadio
safety time and time to enable 2nd

stage

xaxu@%eﬁ -
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Fig. 28

FUNZIONAMENTO BRUCIATORE (Fig. 28)

Alla chiusura del termostato, se il pressostato 7)(Fig. 4) da il con-
senso per presenza di pressione, inizia la fase di riscaldamento.

Al raggiungimento della temperatura di 70°C impostata sul termo-
stato di minima 4)(Fig. 4), (tempo t1), si avvia la pompa della BAG
ed inizia la fase di circolazione e di preriscaldo della nafta. Al rag-
giungimento della temperatura di SET 2 impostata sul termostato
elettronico si ha il consenso alla apparecchiatura del bruciatore ad
iniziare il ciclo (tempo t2), quindi parte il motore ed il trasformatore
d’accensione; dopo 20 + 28 s (tempo t3) si apre la valvola di 1° sta-
dio, dopo ulteriori 5 s (tempo t4), se tutto & regolare, si ha il con-
senso al 2° stadio, si spegne il trasformatore d’accensione e termina
il ciclo di avviamento.

Note

» Per mancata accensione si ha il blocco del bruciatore.

+ Se in funzionamento la fiamma si spegne si ha ripetizione del
ciclo.

» Se durante la fase di preventilazione si ha un abbassamento della
temperatura dell’'olio > 10 °C rispetto al valore impostato di SET 1
del termostato elettronico, I'apparecchiatura ripete il ciclo di avvia-
mento ed attende il raggiungimento della temperatura.

BURNER OPERATION (Fig. 28)

When the thermostat closes, if the pressure switch 7)(Fig.4) enables
start-up because pressure is present, the heating stage begins.
When the temperature of 70°C, set on the low point thermostat
4)(Fig.4) is reached, (time t1), the BAG pump is started and the oil is
circulated and pre-heated. When the SET2 temperature set on the
electronic thermostat is reached, the burner control box is enabled to
start its cycle (time t2). Therefore, the motor and ignition transformer
also start. The 1st stage valve opens after 20 - 28 seconds (time t3).
After a further 5 seconds (time t4), if everything is functioning cor-
rectly, the 2nd stage is enabled, the ignition transformer is switched
off and the starting cycle ends.

Notes

» The burner is locked out if ignition fails.

+ If the flame is extinguished during operation, the cycle is repeated.

« If, during pre-ventilation, oil temperature falls by > 10°C compared
to SET 1 value of the electronic thermostat, the control box
repeats the starting cycle and waits for the set temperature to be
reached.

LED PANEL (Fig. 29)

Fornisce 6 informazioni mediante I'accensione dei led.

Significato dei simboli:

O POWER = Tensione presente

O @ = Blocco motore ventilatore (rosso)
Q <=1 =Blocco bruciatore (rosso)

O @ = Funzionamento in 2° stadio

O <] =Funzionamento in 1° stadio

O @ = Carico raggiunto (Stand-by)

O

am<dm
®

=

000000

LED PANEL (Fig. 29)

It provides 6 data signalled by illumination of the leds.

Key to symbols:

O POWER = Power on

O @ = Fan motor locked out (red)
(O <=1 =Bumerlock-out (red)

(O <= =2nd stage operation

O <U = 1st stage operation

O @ = Set-point reached (Stand-by)

D489

Fig. 29
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Fig. 30

Fig. 31

VERIFICHE E MANUTENZIONE

Filtri

Girare periodicamente le manopole dei filtri poste sulla BAG. Aimeno
una volta all’anno, estrarre il filtro lamellare togliendo le 4 viti, scari-
care le impurita depositatesi sui cestelli togliendo i tappi sottostanti e
pulire il tutto con diluenti.

Quando il filtro 16)(Fig. 4) & intasato, diminuisce la pressione letta
sul manometro 2)(Fig. 4); se con la rotazione della manopola del fil-
tro non ritorna al valore inizialmente impostato, si deve estrarre la
parte filtrante e pulirla. Se la pressione rimane bassa, controllare la
pompa e la valvola di prelavaggio 12)(Fig. 4). Quest'ultima, con bru-
ciatore funzionante, deve essere chiusa, impedendo ogni trafila-
mento nel tubo di ritorno dal bruciatore dopo la fase di prelavaggio
(lentamente questo tubo deve raffreddarsi).

Ventilatore

Verificare che all'interno del ventilatore e sulle pale della girante non
vi sia accumulo di polvere: riduce la portata d’aria e causa, conse-
guentemente, combustione inquinante.

Testa di combustione

Verificare che tutte le parti della testa di combustione siano integre,
non deformate dall’alta temperatura, prive di incrostazioni e corretta-
mente posizionate.

Ugelli

Evitare di pulire il foro degli ugelli; si sconsiglia anche di aprirli. Con
olii ecologici I'usura € molto precoce.

Il cambio degli ugelli richiede un controllo della combustione.

Fotoresistenza (Fig. 30)

Pulire il vetro da eventuale polvere. Per estrarre la fotoresistenza
1)(Fig. 30) tirarla energicamente verso I'esterno; € inserita solo a
pressione.

Visore fiamma (Fig. 31)
Pulire il vetrino quando & necessario.

Tubi flessibili
Per la durata vedere pag. 10.

Resistenze di mantenimento

Pompa, filtro in aspirazione, filtro in mandata, valvola di prelavaggio
e gruppo portaugelli sono riscaldati da resistenze autoregolanti.

Con olii densi, & molto importante che la valvola di prelavaggio
12)(Fig. 4) e le valvole poste sul gruppo portaugelli siano sempre
calde; quindi, anche durante soste prolungate, non togliere tensione
al bruciatore ma fermarlo dalla serie termostatica. Se & necessario
togliere tensione, ripristinarla 1/2 ora prima di accendere il brucia-
tore.
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CHECKS AND MAINTENANCE

Filters

Turn the filter handles on the BAG periodically. At least once a year,
remove the laminate filter, by extracting the four screws, and remove
dirt from the baskets, by removing the plugs underneath and clean-
ing the whole unit with thinners.

When the filter 16)(Fig.4) is obstructed, the pressure readings on the
pressure gauge 2) (Fig.4) drops. If pressure does not return to the
original setting by turning the handle, remove the filter element and
clean it. If pressure is still low, check the pump and the pre-purge
valve 12)(Fig.4). The valve must be shut when the burner is operat-
ing, and prevent any leaks into the return tube from the burner after
pre-purging (this tube should cool slowly).

Fan

Check to make sure that no dust has accumulated inside the fan or
on its blades, as this condition will cause a reduction in the air flow
rate and polluting combustion.

Combustion head
Make sure that all components of the combustion head are in good
condition, not deformed by high temperatures, free of deposits and
correctly positioned.

Nozzles

Do not clean the nozzles opening; do not even open them. Early
wear is typical of ecological oils.

Combustion must be checked after the nozzles have been changed.

Photoresistance (Fig. 30)
Clean any dust off the glass. To remove the photocell 1)(Fig. 30),
pull it firmly outward - it is pressure fitted.

Flame inspection window (Fig. 31)
Clean the flame inspection window, when it is necessary.

Flexible hoses
See page 10 for duration.

Maintaining heating elements

The pump, suction filter, delivery filter, pre-purge valve and nozzle
unit are all heated by self-controlling heating elements.

If very dense oils are used, the pre-purge valve 12)(Fig.4) and the
nozzle unit valves must always be warm. Therefore, even during
long pauses, do not cut power to the burner, but stop the burner via
the set of thermostats. If power has to be switched off, restore it 1/2
hour before start-up the burner.



FUNZIONAMENTO CON OLII ECOLOGICI

Questi bruciatori sono frutto di accurati studi che hanno permesso il
funzionamento anche con olii combustibili ecologici; olii che, in certe
condizioni di temperatura e velocita, sono particolarmente aggres-
sivi per organi importanti del bruciatore.

Il passaggio da olio combustibile normale a olio combustibile ecolo-
gico richiede obbligatoriamente:

» svuotamento della cisterna dall’'olio combustibile normale;

« pulizia della cisterna e della tubazione che porta il combustibile al
bruciatore;

» applicazione di un filtro, se gia non esiste, sul condotto di alimen-
tazione del bruciatore con grado di filtraggio 0,3 mm massimo.

In assenza di questi provvedimenti, la Riello declina ogni responsa-
bilita nel caso di precoce usura o malfunzionamento del bruciatore.

PRECIRCOLAZIONE OLII DENSI

Alimentando in continuo la bobina del relé termico della pompa su
BAG 21)(Fig. 4) € possibile ottenere, durante la sosta del bruciatore,
una circolazione continua del combustibile tra BAG e bruciatore.

Le resistenze su filtro, pompa, valvola e portaspruzzo permettono un
mantenimento della temperatura, tale da evitare solidificazione del

combustibile nelle tubazioni.

OPERATION WITH ECOLOGICAL OILS

These burners were also designed to operate with ecological fuel
oils. At certain temperatures and speeds, these oils are particularly
aggressive on important burner components.

The following measures are essential when changing over from a
normal to an ecological fuel:

» empty normal fuel oil from the tank;

* clean the tank and the supply tubes to the burner;

+ install a filter, if not already provided, on the burner fuel supply
tube, with filtering capability of 0.3 mm max.

If the above measures are not taken, Riello declines all responsibility
for early wear or malfunctions of the burner.

HEAVY OIL PRE-CIRCULATION

Supplying continuously the coil of the pump thermal relay on the
BAG 21)(Fig. 4), it is possible to have a continuous fuel circulation
between the BAG and the burner during the burner stop.

The resistors on filter, pump, valve and nozzle-holder allow to keep
the proper temperature in order avoid solidification in the fuel lines.

1
1 T 7

1
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Fig. 32
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MANUTENZIONE GRUPPO VALVOLE (Fig. 32)

Il gruppo valvole & stato studiato in modo da poter essere rigener-
ato.

Per la rigenerazione chiedere Ricambio cod. 3012493.

Nota

| pistoncini con sfera 3) hanno solo la funzione di ridurre i gocciola-

menti durante le soste per evaporazione dell’'olio presente nel corpo

polverizzatore.

Se, per mancanza di tenuta degli anelli 4), dell’'olio dovesse riempire

la camera retrostante dei pistoncini 3), sarebbe impedita I'apertura.

E possibile, in caso di assoluta necessita, funzionare, per breve

tempo, anche senza pistoncini.

Per I'estrazione dei pistoncini procedere come segue:

- togliere i portaugelli 1), la vite con esagono incassato 2), soffiare
con aria compressa attraverso il foro liberato dalla vite 2): in
guesto modo vengono espulsi i pistoncini con sfera 3);

- rimontare il tutto e la vite 2) con teflon.

20

MAINTENANCE OF VALVE UNIT (Fig. 32)
The valve unit was designed to be regenerated. For regeneration,
ask for Spare part code 3012493.

Note

The ball-pistons 3) reduce dripping caused by oil evaporation from

the atomising unit during pauses. These pistons have no other pur-

pose.

If, due to lack of tightness of the rings 4), ail fills the chamber behind

the pistons 3), opening would not be possible. Operation for brief

periods without pistons is possible, but only if absolutely necessary.

Piston removal procedure:

- remove the nozzle holders 1), and the socket head screw 2), and
blow compressed air through the empty screw hole. This will eject
the ball-pistons 3);

- re-install all components and the screw 2) with Teflon.



INCONVENIENTE

CAUSA PROBABILE

Non c’é preriscaldamento del combustibile

Manca tensione

Collegamento elettrico bruciatore/bag staccato

Termostato di regolazione o di sicurezza aperto

Termostato di massima 5)(Fig. 4) guasto

Intervento termostato di massima a riarmo 6)(Fig. 4)

Teleruttore resistenze guasto

Pressostato olio 7)(Fig. 4) aperto per mancanza od insufficiente pressione
anello

Sonda Pt 100 o regolatore temperatura guasti

Trasformatore termoregolatore guasto

Preriscaldamento insufficiente

Resistenze serbatoio interrotte
Termostato elettronico mal regolato

Al raggiungimento della temperatura (~70°C) sul termo-
stato di minima 4)(Fig. 4) la pompa non parte

Termostato di minima guasto (non da il consenso)
Blocco relé termico motore pompa

Teleruttore guasto

Pompa bloccata

Al raggiungimento della temperatura di SET2 il brucia-
tore non si avvia

Regolatore di temperatura guasto o con parametri sbagliati
Blocco relé termico motore ventilatore

Condensatore guasto (RN 28)

Il servomotore guasto non si porta in 1° stadio

Il bruciatore si avvia e poi si arresta in blocco

Fotoresistenza in cortocircuito
Luce estranea, simulazione di famma

Il circuito idraulico non va in pressione con conseguente
blocco all’accensione

Non chiude la valvola 12)(Fig. 4) (bobina interrotta, resistenza di preriscaldo
non funzionante)

Blocco all’accensione

Ugello sporco o deformato

Elettrodi mal regolati

Cavi alta tensione difettosi

Trasformatore d’accensione guasto

Intervento relé termico motore ventilatore
Elettrovalvola di 1° stadio sul portaugello non apre
Trafilamento di combustibile dai pistoncini 3)(Fig. 32) che ne impedisce I'aper-
tura

Fotoresistenza o apparecchiatura difettose
Pressione o temperatura insufficienti

Stacco fiamma per eccesso d’aria

Il bruciatore non passa in 2° stadio

Termostato di 2° stadio aperto

Servomotore diffettoso o mal regolato

Camma lll del servomotore mal posizionata

La valvola di 2° stadio sul portaugello non apre

Trafilamento di combustibile dai pistoncini 3)(Fig. 32) che ne impedisce I'aper-
tura

Arresto in funzionamento

Intervento pressostato olio 7)(Fig. 4)
Intervento termostato di massima o di minima

Blocco in funzionamento con tentativo di riciclo

Intervento relé termici motore pompa o motore ventilatore (RN 38 - RN 50)
Stacco fiamma per cattiva polverizzazione o per eccesso d’aria

Sporcamento testa di combustione

Ugello sporco o deformato

Ugello con angolo di polverizzazione troppo grande (preferire i 45°)
Regolazione testa di combustione errata

Combustione in difetto d’aria

Bassa temperatura nafta

Pompa bag rumorosa in prelavaggio

Aumentare fino a 10 - 12 bar la pressione in fase di prelavaggio, valvola
32)(Fig. 4)
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FAULT

PROBABLE CAUSE

No pre-heating of fuel

No power

Burner/Bag disconnected from each other.

Adjustment or safety control device is open

Faulty high point thermostat 5)(Fig.4)

High point thermostat with reset push-button 6)(Fig.4) has operated

Heating elements contactor failed

Oil pressure switch 7)(Fig.4) open due to lack of or insufficient loop pressure
Faulty Pt 100 probe or temperature controller

Faulty temperature controller transformer

Insufficient pre-heating

Tank heating elements interrupted
Incorrectly set electronic thermostat

Pump not starting, when the temperature (approx.70°C)
is reached on the low point thermostat 4)(Fig.4).

Faulty low point thermostat (not enabling)
Pump motor thermal relay lock-out
Faulty contactor

Faulty pump

Burner not starting when SET2 temperature is reached.

Temperature controller either faulty or with incorrect parameters
Locked-out fan motor thermal relay

Faulty capacitor (RN 28)

Faulty servomotor not going into 1st stage

Burner starting and then shutting down by lock-out.

Short-circuited photocell
Foreign light, flame simulation

Hydraulic circuit not pressurising with consequent lock-
out at ignition.

Valve 12)(Fig.4) not closing (coil interrupted, pre-heating element not operat-
ing)

Lock-out at ignition.

Dirty or misshapen nozzle

Incorrectly adjusted electrodes

Faulty high voltage cables

Faulty ignition transformer

Fan motor thermal relay tripped

1st stage solenoid-valve on nozzle holder not opening

Fuel leaking out of pistons 3)(Fig.32) preventing them from opening
Faulty photocell or control box

Insufficient pressure or temperature

Flame detachment due to excessive air

Burner not passing to 2nd stage

2nd stage thermostat open

Faulty or incorrectly set servomotor

Servomotor cam Il incorrectly positioned

2nd stage solenoid-valve on nozzle holder not opening

Fuel leaking out of pistons 3)(Fig.32) preventing them from opening

Shut down during operation.

Oil pressure switch 7)(Fig.4) tripped
High or low point thermostat tripped

Lock-out during operation and attempt to repeat the
cycle.

Pump or fan motor thermal relays tripped (RN 38 - RN 50)
Flame detachment due to poor atomising or excessive air

Dirty combustion head.

Dirty or misshapen nozzle

Incorrect spray angle (45° preferable)
Incorrectly adjusted combustion head
Insufficient air for combustion

Low oil temperature

Noisy bag pump during pre-purge

Increase to 10 - 12 bar the pressure during pre-purge, valve 32)(Fig. 4)
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NMPUMEYAHUE.

B cooTtBeTcTBMM C MPEKTUBOM NO NPOM3BOAUTENBHOCTU 92/
42/E3C, ycTaHOBKa rOpesikM Ha KOTEN, PerynvpoBka u
MCMbITAHWE  OOJSIKHbl  BLIMOJHATLCS € cobniogeHnem
TpeboBaHU PyKOBOACTBA MO 3JKCMyaTauuu KOTia, BKIOYAsa
nposepky koHueHTpauum CO n CO, B NpoayKTax cropaHus, nx
Temnepartypbl U CpeaHEel TeMNepaTypbl BOAbI B KOT/E.




TEXHUYECKUE OAHHDbIE @
MOJAEJ1b RN 28 RN 38 RN 50
iz 633 T1 634 T1 635T1
MOLLHOCTb 1) CTyrneHb 2° kBT 228 - 342 273 - 456 342 - 570
MPOU3B-HOCTb (4 Kr/4ac 20-30 24 - 40 30-50
cTyneHb 1° kBT 114 - 228 136 - 273 171 - 342
Kr/4ac 10 - 20 12-24 15-30
BN TONNUBA MA3VYT, makc. BaskocTb npu 50 °C: 150 ccT - 20 °E
PABOYMIA PEXXUM + TMpepbIBUCTLIN (MUH. 1 OTKOYEHWE B CYTKK).
« JIByXCTyneH4aTbl (BEPXHEE U HUXHEee nnams).
CTAHOAPTHOE NPUMEHEHNE KoTnbl: BOOOrpeHble, NapoBbie, TEPMOMACSAHbIE
TEMMEPATYPA BO34YXA ONA TOPEHUA °C makc. |60
OJIEKTPUYECKOE NMUTAHUE B 230 - 400 c Hyném ~ +/-10%
My 50 - TpéxdasHoe
ONIEKTPOABUIATEJIb BEHTUJTATOPA 06/MWH 2800 2800 2800
BT 250 450 650
B 220-240 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Pabounii Tok A 2.1 2-1,2 3,0-17
MnkoBbI TOK A 4.8 95-5,5 13,8-8
ONIEKTPOABUIATEJIb HACOCA 06/MWH 1400 1400 1400
Bt 250 250 250
B 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Pa6ounin Tok A 1,55 0,9 1,55 0,9 1,55 0,9
MnKoBbI TOK A 3,9 2,3 3,9 2,3 3,9 2,3
HAFPEBATEJIN BT 2800 4200 4200
NOTPEBNAEMAA MOLLHOCTb BT makc. 3800 5100 5500
CTENEHb 3ALLNTHI IP44
COOTBETCTBUE OUPEKTUBAM ESC 2006/42/EQC - 2014/30/UE - 2014/35/UE
YpoBeHb Wyma (o) 3BYKOBOE faBnieHne OBA 68,0 70,0 75,0
3BYyKOBasi MOLLIHOCTb 79,0 81,0 86,0

(1) iexonrbie yenosws: Temneparypa okpyxatowen cpenbl 20°C - Bapometpuyeckoe naenexvie 1000 mbap - Beicota 100 M Hag, ypoBHEM MOPS.

(2) 3BYKOBOE AaBneHue Gbino n3amepeHo B nabopatopumn Ha 3aBofe-U3roTosuTene, ropeska pabortana Ha UCMbITaTelbHOM KOT/E Ha MaKcu-
MaJibHOM MOLLHOCTU. 3BYKOBasi MOLLIHOCTL Oblna namepena metoaom “Free Field”, npegycmoTpeHHbiM HopmaTtueom EN 15036, a Takxe B
COOTBETCTBUM C TOYHOCTbLIO n3mMepeHus “Accuracy: Category 3”, cornacHo Tpe6osaHuii Hopmatumea EN ISO 3746.



YNAKOBKA FABAPUTHDBIE PASMEPDI
RN 28 - 38 - 50 Bag
D A
B w 00001 10000
N GG L
¢ | o BE
‘ D1407
Puc. 1 pss A D
B E
Puc. 2
MM A B (o] Kr* MM A B (o] D E F G H
RN 28 1015 630 500 | 52 RN 28 476 474 468 265 166 352 52 730
RN 38 1015 630 500 | 57 RN 38 476 474 468 265 166 352 52 730
RN 50 1015 630 500 | 57 RN 50 476 474 468 265 166 352 52 730
BAG 40 824 859 394 | 62 BAG 40 680 763 780 276 324 650 - -
BAG 50 824 859 394 | 67 BAG 50 680 763 780 276 324 650 - -
* BMECTe C ynakoBKo
ONMUCAHUE NOPEJIKM (Puc. 3)
1 - MNnameHHasa ronoska
2 - PerynnpoBOYHbI/ BUHT MIAMEHHON FONOBKU
3 - DOTOSNEMEHT HANNYMSA NMAaMeHN
4 - BuHT gng kpenneHnsa BeHTunatopa K dnaHuy
5 - Hanpasnswowue aOns oOTKpPbITUSA ocMoTpa
NAamMeHHOW rosI0BKM
6 - CepBoaBuratesib BO34YLLUHOW 3aCNOHKN
7 -TMaHenb c 4 OoTBEPCTUAMU A5 NPOKIAAKN SNEKTPUYECKOrO
Kabens.
8 - Bo3pyxo3abopHuWK BEHTUAATOPA
9 - dnaHeu ons KpenneHus K Koty
10 - CMOTpOBOE OKOLUKO
11 - UHOVUKALUMOHHAA NAHESTb
12 - KoHTakTOp ABUraTens u TennoBOoe pefie C  KHOMKOW
pasbnokmposaHus (RN 38 - RN 50)
13 - KoHnpgeHcatop asuratens (RN 28)
14 - OnekTpoobopyaoBaHME C WHAUKATOPOM OGNOKMPOBKMU
KHOMKO pa3bioknpoBaHns
15 - [1Ba aneKTpU4eCKUX BbIKTIOYaTENS:
- OVH ANl BKIIOYEHWS U BbIK/TIOYEHWS TOPEKY;
- 0OuvH ana “1° - 2° ctynexHn”.
16 - YonmHutenu HanpaBnsoLwmx 5)
17 - Pa3béMbl g aNeKTpruyecKoro NoAKYEeHNA
18 - Konnektop
18
@
%
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D1417 Puc. 4

OMUCAHME BAG (Puc. 4)

1 - MaHOMeTp AaBneHus KOHTypa NnTaHns
2 - MaHOMeTp AaBneHus pacrnbiieHns

3 - Camoperynupyowmecs pesnctopbl nNpeaBapuTesibHOro
Harpesa BcachbiBaloLlero n HanopHoro (bl/lﬂprOB, KnanaHa mn

Hacoca
- TepMOperynsaTop Makc. TemrnepaTypbl
- TepMOpPErynaTop MUH. TeMMepaTtypbl

N oobh

NCXoAHOe NnoJioXXeHune

paspeLlsanLmm YCTPOWNCTBOM paboTbl
(oTperynupoBaH Ha 1 6ap)

- Buratenb Hacoca

- PerynnpoBOYHbI BUHT AaBneHus Hacoca

- Hacoc

- MopkntoyeHve gasneHns Hacoca (1/8”)

- OTKpbITLIV KNanaH npenBapuTenbHON NPOMbIBKN

- Perynsitop naBneHust KOHTypa

- Derazatop

I 7o Yo -
arhWN=O

- TepMODerﬂﬂTOD MakKcC. TeMneparypbl C KHOMKOW BO3Bparta B

- KOHTpOnbHbI perynatop [aBJeHns KOHTYypa [¢]

ropenku

- KnanaH gnsi c6pocoB NpoaykToB Aerasaunn. MpegHasHadveH

0191 0TBOAA ra30B AaXe B MOJIHOCTbIO 3aKPbITOM NONIOXEHWM;

OTBUHTUTL Ha 1/4 ob6opoTa nuWWb TOJIbLKO B
He[oCcTaTo4YHOM aerasaummn

16 - HanopHbIi rpeBbEeHOYHBIN PUnbLTP

17 - KnemmHas konoaka

18 - KabenbHas mydTa

19 - OnekTpuyeckuii pasbém bag/ropenka

20 - KoHTakTOp ynpaBneHus pe3anctopamm pesepeyapa

cnyyae

21 - KoHTakTOp € TennoBbIM pene ynpasneHus gsuratenem Hacoca

22 - ONeKTPOHHbLIV TEPMOPEryNsaTop

23 - MuTarowwmii TpaHchopmaTop 3n%|6Tp0HHoro TepmMoperynaropa

24 - Tennosoe conpoTuBneHune Pt 1

25 - BosBpart oT ropenku

26 - [Nopaya Ha ropenky

27 - KnanaH Bbinycka U3nuvLHero rasa

28 - BosBpaTHbIi rpeBbEHOYHBIN PUNBLTP

29 - Nopaya nuTatoLLero koHTypa (1”)

30 - BosBpat nutatowero koHTypa (3/4”)

31 - Pesepsyap npeaBapuTenbHOro HarpesaTens

32 - PerynvpoBka [JaBfeHusi MNpeaBapuTeNibHOM  MPOMBIBKU

(oTperynupoBaHa Ha 3aBoae Ha 5 6ap)

MPUHALJIEXXHOCTH '_(::

TMbkme WwnaHrv ona noaknoveHns ropenkm/bag 2
(ovHa = 1,3 M)

M3onaTop ans rubkux WnaHros 1
Hunnenu ona rmbkux WnaHros 2
TennoBow akpaH 1
BuHTbI AN kpenneHus dnaHua ropenkm kK kotny: M8 x 25 4
KabenbHble MypTbl 4151 9N1EeKTPUYECKOro NOAKIIIYEHMS 3
(RN 28)

KabenbHble MydThl 415 3NIEKTPUYECKOr0 NOAKIII0YEHMS 4
(RN 38 - RN 50)

LLnanr ansa yctaHoekn BAG cnesa 1
®dopcyHkn 2
WHCTpyKUmMS 1
KaTanor 3anacHbix yacten 1
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10 20 30 40 50 kg/h

100 200 300 400 500 600 kW

Puc. 5

C®HEPA MPUMEHEHMSA (Puc. 5)

*NMPOU3BOAUTEJIbHOCTbD 1° cTtyneHun He JoMkHA OMNycKaTbCs
HUXXEe MUHUMabHbIX 3HaYeHui paboyero ananasoHa.

*NMPOU3BOAUTEJIBHOCTb 2° crtyneHu cnenyetr Bbibupatb
BHYTPW 30HbI A.

Pabouaa Touyka HaxoguTCa B MeCTe MepeceyeHuss BepTuKan
Heo6x0aMMOl NPOU3BOAUTENBHOCTU U FOPU3OHTaNN AABIEHUS B
Kamepe cropaHus.

BHuMaHue:

PABEOYAA 30HA 6bina nonyyeHa npu TemnepaType okpyxarowien
cpenpbl 20 °C n GapomeTtpuyeckom pasneHun 1000 mbap (Ha
BblcoTe okono 100 M Hapg yp. MOps) 1 Npu NiaamMeHHOW ronoBke,
OTPEryMpOBaHHONM Kak NokasaHo Ha cTp. 8.

Mpu MCNob30BaHUN BA3KMX BUAOB TOMAMBA, AN CHUXEHUS
3arpsi3HeHns KoTna, pekomeHayeTcs paboTta
NPENMYLLLEECTBEHHO Ha 2° CTYMNEHMN, TaK Kak Ha 1° cTyneHu:

- TemnepaTypa TomnavMBa Ha (OPCYHKE HUXE, Yem Ha 2°
CTYMeHW, U13-3a MEHbLLUEero KOANYecTBa MNPOXOASLLErO
Tonnuea (cM. puc. 23);

- dopcyHKa NepBoi CTyNeHn OTCTyNaeT OT LeHTPa;

- [aBjieHMe BO34yXa Ha MJIAMEHHOW rOJSIOBKE HU3KOE, YTO
NPUBOOUT K HEAOCTAaTO4YHOMY MEPEMELLMBAHMIO BO3AyXa U
Tonmea.
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YCTAHOBKA

KPEMNEXHASA NJIUTA (Puc. 6)

lMpocBepnnTb 3akpbIBAKOLLYO MAACTUHY Kamepbl CropaHus Kak
nokasaHo Ha Puc. 6. MonoxeHne pe3bOOoBbIX OTBEPCTU MOXET
ObITb HAHECEHO npn nomMmoLwin TenoBOoro 3KpaHa, BXoasdllero B
KOMMNNEKT ropesikun.

AMUHA NJTIAMEHHOMU TPYBbI (Puc. 7)

[AnnHa L nnameHHon TpyObl O0MKHA BbIOMPATLCS B 3aBUCUMOCTU
OT yKasaHuii N3roToBUTENS KOTNa, HO B IOOOM cilyyae, JoSKHA
ObITb 60JIbLLE TOMLLMHBI JIIoKa KOT/Ia C Y4ETOM OrHeyrnopa.

B koTnax ¢ nepeaHmM pasBopoToM NPoayKkToB cropanuns 10) nnm xe ¢
Kamepo pa3BopoTa MJaMeHU MeXAy OrHeyrnopom koma 9) u
rnfaamMeHHon Tpyboin 7) HeobXoAMMO BbIMOAHWUTL 3aWmUTy U3
orHeynopa 8).

3alumTa [osKHa No3BONSATb U3BJIEYEHME NIaMeHHO TPyObl.

[lna KOTNOB C BOAOOXJIaXAaeMol nepeaHen CTeHKon 06mLuoBKa
OrHeynopHelM matepuanom 8)-9) Heobs3aTeNbHO, €cnv 3TO He
TpebyeTcsa 3aBOAOM-N3rOTOBUTENIEM.

KPEMJIEHUE TOPEJIKU K KOTNY (Puc. 7)

OTaenvTe NnepeaHo YacTb OT 3aHel, kak nokasaHo Ha Puc. 7.

- OTBMHTUTE BUHTLI 2) OT 06enX HanpasnsoLwmx 3).

- OTBUHTUTE BUHT 1), Kpensawmii ropenky 4) k dnaHuy 5).

- BbiHbTE TPYOY 7) BMEcTe ¢ dnaHuem 5) n Hanpaensiowmmm 3).
Mpukpenute dnaHel, 5) K KPenéxHor nauMte KOTia, YCTaHOBUB
BXOASILLYIO B KOMMAEKT NPOKIaaKy 6), C NCNosib30BaHNEM 4 BUHTOB B
KOMMeKTe, NpeaBapuTeNnbHO  MOKPbIB  pe3bly  3alUTHLIM
MaTepuyasioM  (BbICOKOTEMMEpaTypHasi  Cmaska, KOMMayHAabl,
rpacduT). CouneHeHve ropenkm 1 Kotia AOSIKHO OblTb FrepPMETUYHBIM.

BbIBOP ®OPCYHOK OJ14 1° U 2° CTYMNEHU

0O6e dopcyHkM cnenyeT BblbMpaTh N3 yKkadaHHbIX B Tabnuue 8.
Nepeas dopcyHka onpenenseT NPon3BOANTENbHOCTb FOPENKN Ha
1° cTyneHu.

BTopas ¢dopcyHka pabGoTaeT BMecTe C MnepBoii U 06e OHu
onpenensiioT NPON3BOANTENILHOCTb FOPENKN Ha 2° CTYMNEHM.

D1437
KI'/'-IaC (1)

Ws 20 6ap | 23 6ap | 25 6ap
GPH
1,75 10,4 11,3 11,8
2,00 12,0 12,9 13,5
2,25 13,5 14,5 15,2
2,50 15,0 16,0 16,9
3,00 18,0 19,3 20,2
3,50 21,0 22,5 23,6
4,00 24,0 25,8 27,0
4,50 26,9 29,0 30,3

(1) maszyr: nnotHocTb 0,94 Kr/,cl,M3
BA3KOCTb 7 ¢St/110 °C

PekomeHayeTcs Mcnosib3oBatb GOPCYHKM C YITIOM pachblieHns
45°; TeM He MeHee, ropesika UcrnpaBHO paboTaeT Takke U C
dopcyHkamu ¢ yrnom 60°. Kak npaBuio, o6e dopcyHKM UMetoT
OAVHaKOBYIO NPOM3BOANTENIbHOCTb.

MPUMEYAHME. Bxogsiwme B KOMNAEKT Ase GOPCYHKM MOryT
MCMONb30BaTbC  MPU  UX  COOTBETCTBUM  HEoOXOAMMOW
NPON3BOAMTENBHOCTU. B NpoTMBHOM cnyyae ux crepyet
3aMeHnTb ApYyronl napow, MpPOM3BOAUTENBHOCTb KOTOPOM
COOTBETCTBYET CUCTEME.

YCTAHOBKA ®OPCYHOK (Puc. 8)

Korga ropenka otaeneHa ot TpyObl, yCTaHOBUTE POPCYHKN Mpun
nomMmowim TopueBoro knoya 1) (Ha 16 mMMm), npepBapuTesibHO
yoanuB nnactmaccoBble NpoOku 2), BCTaBnss K4 4epes
LLeHTpasibHbIN NPOEM CTabnnmMaaTopHOro aucka nnamexHn 5). He
MCMNONb3yiiTe repMeTu3vpylowmne Matepuanbl:  NpoKNaaKu,
neHty wnm repmetuk. Crapalitecb He noBpeauTb U He
nouapanarb repmMeTndHoe rHe3go  POPCYHKU.  3aTsaxkka
dOopCcyHKM J0mKHa ObITb TYroi, HO He JOCTUras MakCMManbHO
KPYTSILLEro MOMEHTa Killoya.

®dopcyHka 1° cTyneHn - aTo OpCyHKa nog, 3ananbHbIMU
anekTpogamu, puc. 9.

Y6eouTech, 4TO 3NEKTPOObl YCTAHOBMEHbLI COMIACHO puc. 9.
lMocne atoro yctaHosuTe ropenky 4)(Puc. 7) Ha

Hanpaenswowye 3) 1 NpoasuHbTe €€ Ao dnaHua 3 5-4 mm
, O

5), cnerka npunogHumasa eé ana Toro, 4tobbl

CTa6I/IﬂI/I3aTODHbII7I ONCK NJaMeHn HE yNnpancd B
TpYOy. o

3aBUHTUTE BUHTBI 2) B Hanpaenswowwme 3), a
TakKxXe BUHT 1), Kpenswmm ropenky K gpnaHuy.

7
Vil
>

[ns 3ameHbl GOPCYHKN HA YCTAHOBEHHbIN Ha

KOTEN ropesike Heob6XxoaAMMO BbIMNOJSIHUTb
cnepyioLlee:

- YCTaHOBUTb YAJIMHUTENN;

- 0cnabuTb BUHTLI 3) N CHATbL AUCK 5);

- 3aMeHUTb GOPCYHKY NPV NOMOLUU Kto4a 4).

Puc. 9
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‘ Ne meTku D412
V> 6 | 501
4 —1
P T ]
1 | |
2 0
3 _ 20 30 40 50 kg/h
Mpon3BOANTENBHOCTL Ha 2° CTYNEeHN Kr/4yac
Puc. 10 Puc. 11

PEIFYINPOBKA NJIAMEHHOMN rOJIOBKU

perynMpoBka MAaMeHHOW rOMOBKW 3aBUCWUT NMWb TOJNIbKO OT
NPOV3BOOMTENIbHOCTU TFOpesnikn Ha 2° CTyneHu, TO ecTb OT
NPOV3BOAMTENBHOCTU ABYX GOPCYHOK, BoIOPAHHLIX Ha CTP. 7.
MosepHute BUMHT 4)(puc. 10) 4O COBMELLEHUS YKA3aHHOW Ha
rpaduvke mMeTkm (puc. 11) ¢ nepegHen MNOCKOCTbIO dnaHua
5)(puc. 10).

r’MAPABJINHECKAY CUCTEMA

v2 >
v 2>

|
I
|
L2 4 ‘ 0653aHHOCTb YCTaHOBLUMKA
|
|
|

CepwuiiHo Ha ropenke 1 Bag

D1404

Puc. 12

NMUTAHUE TOMNJIUBOM (puc. 12)

e KonbueBas cxema (pekomeHayemas)

KonbLeBoi KOHTYp COCTOMUT K3 TpyOKM, KOTOpas BbIXOOUT W
BO3BpaLLaeTCs B LUCTEPHY, MO KOTOPOW BCMOMOraTtesibHbI HAaCOC
npokaynBaeT TOMAMBO MOA AaBneHueM. Ecnu Hacoc cnuwkom
60nbLLION, TO HEOOXOAMMO NMPEnyCMOTPETb PETYINPYEMBINA LLYHT
[Tak kak BO3MOXHO, 4TO perynatop aasneHus 13)(puc. 4) He
OyneT [OOCTaTO4MHO MOHMXaTb [JaBneHue, 4TO MpUBEAET K
NoBPEXAEHMIO YNIIIOTHEHUS HAacocal].



OBO3HAYEHUSA (Puc. 12)

C -lUwucrepHa (c oborpeBaemoin 3abopHoii Tpyboih ans
BA3KOCTU > 7°E/50°C)

FA - Konbueoii dunstp 500 p (C npeasapuTenbHbIM HAarpeBoM
ansa sagkoctn > 7°E/50°C)

FD - [erasatop ¢ camoouuaowmm epuastpom 300 u

FM - Camoounwatowmiica punstp Ha HarHeTatowen nmHnm 100 y

MA - MaHOMETp faBfieHNs NUTAKOLLEro KOHTypa

MM - MaHoMeTp gaBneHns pacnblineHns

P - Hacoc BbICOKOro AaBfieHns NUTaHWs ropeskm

PA - Hacoc KOHTypa C LUyHTOM (ABOMHas npon3BOAUTENIbHOCTb
MO CPaBHEHMIO C YCTAHOBNIEHHOM MOLLHOCTbIO)

PO - Paspelaowmiin perynsatop AaBfeHns KOHTypa

PR - lMpensaputenbHblil HarpeeaTenb TonaMea

RS - MNMogaepxuBatollee conpoTuBneHne

S - Otcekawowme 3aaBUXKKN

U1 - ®dopcyHka 1° cTyneHn

U2 - dopcyHka 2° cTyneHn

V - PyyHoi knanaH cbpoca ferasartopa

VA - KnanaH ons 3awmTsbl OT rasa

VS - PerynaTtop naeneHuvs (3aBoackas perynmposka: 1,5 6ap)

VP - KnanaHn (NA) npeaapuTenbHON NPOMbIBKU

V1 - KnanaH 1° ctynexmn

V2 - KnanaH 2° cTyneHu

VR - PyyHoini PErynMpOBOYHbIN KnanaH NaBNeHNs
npeaBapuTeNbHON NPOMbIBKMN

[laBnieHne KOHTypa A0JIXHO ObiTb 6osbliue 1 6Gapa U He OOKHO
npeebllwaTte 3 6Gap. Perynatop pgaenexHus 7)(Puc. 4)
oTperynMpoBaH Ha 3aBofe Ha 1 6ap (paspellaiolliee 3HayYeHue
paboTbl); 4N U3MEHEHMS 3TOW PErynmpoBKN HEOOXOAMMO CHATb
npobky Ha perynsaTope [OaBfieHWs U BOCMOJIb30BATbCH
Haxo4sAWMMCa NoA4, HUM BUHTOM (OTBMHYMBAS YMEHbLUaeTCs,
3aBUHYMBAETCS YBENNYMBAETCS).

Perynatop naBneHusi yCTaHaBAMBAETCS HA JIMHMM BCaCbIBaHMS
Hacoca, cnegoBaTesibHO, MOMMMO KOHTPONS AaBneHust KOHTYPa,
OH TakXke NpoBepPSIET 3aCOpeHne BcacbiBaowero dunstpa. Ecnm
buneTp  3acopéH, TO [AaBfieHMe KOHTypa [acT CHadvana
paspellalowmMii cMrHan, a nocne 3anycka Hacoca obpasyetcs
paspexeHne, KOTOpoe OT30BET paspeLuaroLLmii CUrHar, n ropesnka
Oynet paboTaTb B 3TOM pexumMe 40 OHULLLEHMS unbTpa.

Ecnun xe npoctoro nosopota pyyku 28)(Puc. 4) HegocTaTouHo, TO
HEOOXOAMMO MPOYNCTUTL  GUILTPYIOLLMIA  NakeT; ecnn Bcs
cucTemMa MCnpaBHa, a HEWCNPaBHOCTb He YyCTpaHsaeTcsl, TO
HEeoOX0AMMO YBENUYUTL OAaBfIEHWE KOHTypa: B Cliyyae, ecnv ato
HEBO3MOXHO, ClefyeT MNOHM3UTb  nopor  cpabaTtbiBaHUs
perynaTtopa gasnenus 7)(Puc. 4).

MpumeuyaHusa

+ BbINOMHUTE KOHTYP NWUTaHWSt TOMIMBOM 13 wWwnaHros S DN 25;
ons tonnuea > 7°E/50°C wnaHrv fonxHbl ObiTb N30JMPOBaHbI
1 BOJXHbI 060rpeBaTbCs.

+ [aBneHue KOHTypa AOMKHO PErynMpoBaTbCs B 3aBMCUMOCTU
OT Temnepatypbl U Tuna MCMNONb3YyeMOro  TOrMJMBA,;
npuénuanTensHo 2 6ap ana Tonamea ¢ BaskocTbio Ao 100 ccT, 3
6ap ans 6onee BbICOKOM BA3KOCTU.

e Cucrtema c nogavyeit cCaMOTEKOM

Mcnonb3yeTcst TONbKO NWLLb A TOMIMBA C HA3KOM BA3KOCTbIO.

Heobxoammo, 4Tobbl K ropenke Ob10 NOAK/IIOHEHO NMUTAHME.

BbinonHuTe cnepyioulee (CM. puc.4):

- MOAKOYMTE NUTAIOLMIA LWNAHT K WTyuepy 29);

- nogkmounte wryuep 30) K BEpXHEW 4acTu UMCTepHbl: B aTtom
cnydae cnegyet ocnabute Ha 3 obopoTa knanaH 15); ecnu xe
wryuep 30) He NOAKIIIYAETCH K LUCTEPHE, NEPEKPOMTE KnanaH 15)
1 Neproamnyeckn OTKpbIBalTe ero ans copoca rasa B gerasatope
(BLINONHANTE 3Ty ONepaumio NP1 OCTAHOBIEHHOM roperke);

- 3aMKHWUTE PEerynsatop AasneHus 7) (coeavHuiTe gBa nposoda Ha
ero pasbéme): 3TO He NMO3BOAUT NOAATb Pa3peLLaoLWNi curHan
no MpuvYMHE OTCYTCTBMS OAaBneHusl. PekoMeHayeTcs 3aMeHUTb
€ero BaKyyMMETPOM (HaroMWHAeEM, YTO HACOC HEe MOXET
npeBbILLaTb MakcuManbHoe paspexeHne 4 m (35 cm Hg).

- Bo Bpemsa npeasapuTenbHOM MPOMbIBKM OTPErynvupymnTe knanad
32)(Puc. 4) Ha 10 6ap.
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rMAaPABJIMHECKOE NOAKJTKOYEHME (Puc. 13)
MopknioumMB  nNUTaloOWMIA  KOHTYP, MOAKMOYUTE MpU  MOMOLLM
BXOOSLLMX B KOMMAEKT MMOKMX LUAHTOB U HUMMNENEn ropenky n
BAG; HEBO3MOXHO CnyTaTb JIMHWIO HarHeTaHWs C JUHUEen
BO3BpaTa, Tak Ha HUX MPEeAYCMOTPEHbI 1BE Pa3HbIE PE3bObI.
CoenuHutenbHble LWNaHrn bag/ropenka - 39To cneumwanbHble
TedNOHOBbIE LWIAHTN AN BbICOKOrO OABMEHUS U TeMMnepaTypbl;
PEKOMEHAOYETCH 3aMEHATb UX NO KpamHern mepe pas B Aga roga.
LLInaHr1 MOXHO 3aMeHUTb TakXke U XECTKUMKU Tpybamu; B 9TOM
crlyyae ux crenyeT 3alnUTUTb TEPMOU30IMPYIOLLMM MaTeEpPMaNioM.
Kpome TOro, Xectkue TpyObl HE MO3BONSAIOT BbIABUIaTb FOPEsKy
Mo HanpasASIoOWMM; NO3TOMY, AJ15 BbINOJHEHNS 0BCNYXMBaHUS NX
NnPUAETCHA OTCOEAMHATD.

HacocHbi " noAorpeBaloLLnin 6nok  (BAG) MOXeT
yCTaHaBAMBATLCA W Aasblle, YeM 9TO MO3BOMSIOT BXOAsLME B
KOMMEKT rmbkue LWnaHrv; B 3TOM cilyyae Ha Hero Heobxoammo
YCTAHOBUTb  XECTKME  YOJIMHUTENUW W U30AMPOBATb  UX
TEPMO3ALUNTHBIM MaTepUanoM (MOMHUTE, YTO Ha KaxAblii MeTp

yOJIVHEHMS  Temnepatypa Ha  (QOPCYHKE  MOHMXAETCs
npnbnmnantTensHo Ha 8°C, naxe nNpu xopoLuei Tenaon3onsaumm) n
YBEMYUTL  TeMnepaTtypy, BBEAEHHYIO Ha  3NEeKTPOHHOM
TepmoperynaTope.

He pekomeHayeTcsa yctaHaBnueatb BAG Ha paccTosHum 6onee 2
METPORB OT FopeJsiku.

Puc. 14

BAG CJIEBA OT FOPEJIKM (Puc. 14)

lopenka nogrotaBnMeBaeTCs Ha 3aBoAe AJ1s yCcTaHOoBKM 61oka BAG
crnpaBa, kak noka3aHo Ha pwuc. 13. [lpu HeobxoanmocTn
ycTaHoBkn 6noka BAG cneBa OT ropenku, Heobxoammo
nepeBepHyTb KOMIEKTOP M NosioxeHne Tpy® B nNiaMeHHoM
ronoeke. [lencTByiTe cneayoLmm 06pasom:

- OTBMHTUTE [Ba LUSIaHra OT KOJINEKTopa;

CHMMUWTE KONNEKTOP, OTBMHTMB ABa BMHTA 5), N 3akpenuTe ero
cneBa OT FOPEefikM Ha CreuMasibHbIX OTBEPCTUSX Ha nepeaHen
naHenu;

oTcoeauHuTe wnaHrm 1) n 2) oT COOTBETCTBYIOLIMX LUTYLIEPOB,
pPacnonoXeHHbIX Mo, NIaMeHHOW FOI0BKON;

nNpUKpenuTe KoHeL, wiaHra 1) K KoNnekTopy, a Apyron KoHew, K
KpPEenexHoMy LITYLLepy LWaHra 2);

NPUKPENUTe OAMH KOHEL, BXOASALEero B KOMMeKT wnaHra 3) K
KOEKTOPY, APYroi KOHEL, - K CBOOOAHOMY COeaUHEHNIO;
3aKpenuTe 3akpbiBaloLLyl0 MAacTUHY npopeser ans npoxopa
LUAHrOB Ha MPOTUBOMOJIOXHOM CTOPOHE MepefHer naHenm
5)(Puc. 7).
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ONEKTPUYECKAA CUCTEMA (BbINONHAETCA Ha 3aBOAE)
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D1431

ONEKTPNYECKOE NMNOAKMNOYEHUE
(BbINONHAETCH HA MeCTe)
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Puc. 16

ONEKTPUYECKOE NOAKJTKOYEHUE
(BbINONIHAETCA HA MecCTe)
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ONEKTPUYECKAA CUCTEMA (BbINONHAETCA Ha 3aBOAE)
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AJNIEKTPUYHECKAY CUCTEMA

OBO3HAYEHU4 (Puc. 15-16-17-18-19 - 20)

C - KoHgeHcatop

CMP - KoHTakTop aBurarens Hacoca

CMV - KoHTakTop ABUratens BeHTunaTopa

CR - KoHTakTop pesnctopos

RBO 522R - 3nektpuyeckoe o6opynoBaHve

F - NMopasutensb

FR - PoTO3NEMEHT

h1 - CyéTtumk yacos 1° cTyneHm

h1 - CYéTumkK YacoB 2° CTyneHn

IN - ONEeKTPUYECKNIA BbIKOYATENb AN PYHHOIO
OTKJIOYEHUS FTOPENKN

1 - Bbikntoyartens: “ropenka Bkto4YeHa-BbIko4YeHa”

12 - Boikntoyartens: “1° - 2° ctyneHn”

MR - KnemmHas konogka pe3mctopos

MV - Burarenb BeHTUNaTOpa

MP - Buratenb Hacoca

MPR - KnemmHas konoaka npesapuTenbHOro Harpeearens

PO - Paspeluaowwmin perynaTop AaBAeHUs KOHTypa

PR - Pe3epByap npeaBapuTenbHOro HarpesaTens

Ri23 - HarpesartenbHbIi anemMeHT nogorpesarens

RS1234 - MoadepxuBalowmii HarpeBaTesbHbI 3/1eMEHT

RT - TennoBoe pene apuratens BeHTunsaTopa

RT1 - TennoBoe pene agBuirarensa Hacoca

S - CyrHanmsaums gMCTaHUNOHHOM BGOKMPOBKU

SM - CepBogBuratenb

SO - Aatumk Pt 100

T - TpaHchopmaTop TepMoperynsTopa

TA - 3ananbHbIi TpaHcdopmaTop

B - 3a3emMneHune ropenku

TE - Tepmoperynatop

TL - OrpaHuunTesisHoe OVCTaHUMOHHOE yrpasneHve:

OCTaHaBNMBAET ropesiky, korga Temnepatypa Win
[NaBfieHVe B KOT/IE MPEBbLILLIAET YCTAHOBNEHHOE 3HaYeHne

Tm - KOHTaKkTHbIV TEPMOPErynaTop MUHUMASIbHOM
Temneparypbl.

Tm - KOHTaKkTHbIV TEpMOpPErynaTop MakCMmanbHOM
Temneparypbl.

TMR - KOHTaKkTHbIN TEpMOPErynaTop MakCuManbHOM
TemnepaTypbl C Py4YHbIM BO3BPATOM B paboyee
COCTOsIHNE

TP - 3azemMneHune NpeaBapuTENbLHOro HarpesaTens

TR - PerynnpoBo4HOe ANCTaHUMOHHOE ynpaBnenue: 1° n

2° paboune cTyneHn. Heo6xoanMMO NuLLb TONLKO NMpu
OBYXCTyneH4yaToun pabore.

TS - MpepoxpaHnTenbHOE ANCTAHUMOHHOE YyMpaBfieHue:
cpabartbiBaeT Npu HemcnpasHoM TL.

X - CoegnHuTenbHas Bunka ropenka/bag

X4 - 4-1 KOHTaKTHasa BUIKa

X5 - 5-1 KOHTaKTHasa BuIKa

X7 - 7-1 KOHTaKTHasa Buka

XP - CoegmHuTenbHas po3eTka ropenka/bag

XP4 - 4-X KOHTaKTHas po3eTka

XP5 - 5-1 KOHTaKTHasa po3eTka

XP7 - 7-1 KOHTaKTHas po3eTka

U - MHpnkaunoHHasa naHenb

VP - DnexTpoknanaH NpeaBapuTenbLHOM NPOMbIBKU

Vi - 9nekTpoknanaH 1° ctyneHun

V2 - OnekTpoknanaH 2° CTyrneHun

NMPUMEYAHUE

[Ons pMcTaHuMoHHOro pa3to0KMPOBaHUS HEOBXOANMO
MOAKMOYMTL KHOMKY (NA) Mexay Knemmowm 4 1 Hyném
obopynoBaHus (knemmsl 15, 16, 17 1 18).
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ANEKTPUYECKUE NOAKJTIOYEHUSA (Puc. 13)

BbIMOJIHAIOTCS HA MECTe YCTaHOBLLNKOM

Mcnonb3oBatb rmMbkne kabenu, COOTBETCTBYIOLME HOpPME
EN 60 335-1:

+ cnzonaumen na NBX - He xyxe Tnna HO5 VV-F

+ C M30nsaumnen ns pesnHol - He xyxe Tna HO5 RR-F.

Bce nopgxnioyaemble k Bunkam kabenu 9)(puc. 13) ropenku
OOJIXKHbI MPOMyCKaTbCs Yepe3 BXoAdLME B KOMIMIEKT KabebHble
MydThl, KOTOpble BCTaBASIIOTCA B OTBEPCTUS  MNACTWHBbI,
NpPeABapuUTENbHO YAANIMB TOHKYIO 3aKpPbIBAOLLYIO Anadparmy.

Ha 3agHeii naHenn BAG nmetoTcs kabenbHble MydThl A5 NUTAHNUS
pe3ncTopoB 1 ABuraTens Hacoca.

CoeguHutensHbin kabenb 8)(Puc. 13) (anvHa kabena L = 2 m)
OOJIXKEH NpoXoauTb 4epe3 OOKOBOE OTBEPCTUE MNACTUHbLI 1
NoAKo4aThCs ¢ 3aaHel cTopoHbl 19)(puc. 4) 6noka bag.
Mpumep:

- Pg 11 TpéxdasHoe nuTaHme

- Pg 11 ogHodasHoe nuTaHme

- Pg9 AVCTaHLUMOHHOE ynpasneHne TL

- Pg9 AVCTaHUMOHHOE ynpasneHmne TR

- Pg 13,5 nutaHue pesncrtopos

- Pg 11 nuTaHne asuraresna Hacoca

- Pg11  cBobGoAHbIN

~NoOo Oh~h WN =

PErYJIMPOBKA TEMJIOBOI'O PEJIE (Puc. 21)

CnyxunT [na npenynpexzaeHns Bbixoga W3 CTpos
noBuratens no npuynHe 4YpeaMepHoro pacxoaa,
BbI3BAHHOIO OTCYTCTBMEM OAHOM Pasbl. e
Ecnn nopknioyeHne asuratens Tuna 3se3ga, 400 B,
TO KYpCOp cneayeT yCTaHOBUTb Ha 3HaYeHne "MUH".
Ecnn nopknioyeHve aBuratens tmna TPeyrosibHuK,
230 B, 10 KypCcOp cnenyeT yCTaHOBUTb Ha 3HAYEHNe
"MAKC".

Ecnu wkana TennoBoro pene He BKIOYAET yKa3aHHOe
Ha Tabnunyke nornowieHve aeuratena 400 B, To sawmTa
obecneymBaeTcs B 1l0O60M ciyyae.

D867

AMPERE
T hl

400V 230V

Puc. 21

NMPUMEYAHUE

+ Topenka BbIXOOWUT C 3aBOAA-U3rOTOBUTENS MOArOTOBIEHHOMN
0N OBYXCTyneH4atoh paboTbl, nocne 4ero Heobxoammo
noako4aTh ANCTAHUMOHHOE ynpasneHre TR ana ynpaenexHus
knanaHom V2. Ecnn xe HeobxoauM OOHOCTYMEH4YaTbli Pexum
paboTbl (BCE - HW4Yero), TO BMECTO AUCTAHUUOHHOIO
ynpaenevus TR mexagy knemmamm T6 un T8 Bunku X4
HEeo6X04MMO YCTaHOBUTb NEPEMbIYKY.

Mogenu RN 38 - RN 50 n BAG BbIxOAaT € 3aBOA-N3roToBUTENS
NOAroTOBNEHHbIMM Ana nutaHns 400 B. Ecnu xe nutaHune
230 B, T0 He06X0ANMO U3MEHUTb MNOAKIIOYEHWE ABuraTens (co
3BE3Abl HA TPEYrOJIbHUK) W PErYIMPOBKY TEMMOBOIO pene.
lfopenkn RN 28 - RN 38 - RN 50 Obuim mucnbiTaHbl Anas
npepbIBUCTON paboTbl. ITO 0O3HAYaET, YTO MO HOPMaM OHWU
LO/MKHbI OCTaHABAMBATLCA Kak MUHUMYM 1 pa3 B 24 yaca, 4Tobbl
No3BOMNTL  3NEKTPUYECKOMY  OOOPYAOBAHUIO  BbIMOJIHUTL
KOHTPOSIb COOCTBEHHOIM MCNpPaBHOCTM Mpu 3anycke. Kak
npaswuno, oCcTaHoBKa ropenku obecrneyrBaeTcs
OVCTaHUMOHHBIM ynpasneHnem kotna. Ecnu xe 310 He Tak, TO
Ha IN HeoOXOoMMO YCTaHOBUTbL TaliMep, KOTOopbld Oyner
OCTaHaBNMBaTb ropesnky MMHMMYyM 1 pa3 B 24 yaca.

YT106bI MPEemoTBPaATUTL pPacniaBfieHMe NpenBapUTENbHOIO
HarpeBaTens, BbI3BAHHOE 3aluMaHMEM COOTBETCTBYIOLLENO
KOHTaKTOpa, MOXHO YCTaHOBUTb BTOPOW HaPYXHbIA KOHTAKTOP,
KOTOpPbIN cpabatbiBaeT B cnyyae pasMblkaHnsa
TepMoperynartopa  MakcumanbHOW  Temnepatypbl  TMR;
noakMo4MTe ero katywky Kk knemmam 1 m N Ha KneMmHon
konogke MPR.

BHUMAHMUE:
He wm™MeHsiniTe HOMb ¢ ©@as3ovi Ha JIMHUM
9neKTponuTaHus.
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}
Puc. 22 23 D1415

HACOC NR 4A NR 6A
A Kr/4ac 65 100
B Gap 10-30 4-30
C 6ap 0,40 0,40
D cSt 20 - 200 20 - 200
E °C 120 120
F 6ap 3 3
G 6ap 23 23

Hacoc npegHa3Ha4dyeH gng nutaHus
OAHOW TPYOOiA (LUYHT OTKPbLIT).

HACOC (Puc. 22)

1 - BcacbiBaHue/lNoagknoyeHve sBakyymmetpa G 1/2”
2 - BosBpart G1/2”
3 - MNoaknioyeHne maHoMeTpa G1/8”
4 - HarHeTtarowasa nnHusa

5 - PerynaTtop nasnexHuns

A - MuH. npon3BoanTeNbLHOCTL Npy fasneHun 20 6ap
B - Jnana3oH aaBfieHust Ha HarHeTatowen TMHUN

C - Makc. paspexeHune Ha BcacbiBaHUN

D - Jnana3oH BA3KOCTU

E - Makc. TemnepaTtypa Tonamsea

F - Makc. naBneHue Ha BcacblBaHUU 1 BO3BpaTe

G - PerynnpoBka gaBneHus Ha npeanpuaTimv

3AJIUBKA HACOCA

BAG nocTtaBnsetca C  MOJIHOW  3anpaBKkOW  TOMJMBOM,

cnepoBaTeNnibHO, MPU NOAKNOYEHHOM KOHTYpEe nuTaHus, Kak

Npasno, He BO3HMKAIOT Npobiembl C 3a/IMBKOW Hacoca.

B cnyyae cnoxHoro o6cny>xxuBaHus (GunbTpbl, HACOC, ABUraTeNn)

[OJ191 3aNMBKM HAacOCca HEOOXOAMMO BhINOHUTL CHEAYIOLLEE:

- npu paboTalowem Hacoce ybeaouTbCsl, HaXaB OTBEPTKOM Ha
ONCTaHUMOHHBIN BbiktoyaTenb 21)(Puc. 4), 4To HanpaeneHue
BpAaLLEHUS COOTBETCTBYET HANpaBfiEHNIO, yka3aHHOMY CTPEKaMu
cboky Bag;

- yoanute npobky maHomeTpa 3)(puc. 22), OTBUHTUTE Ha 2 - 3
obopoTa knanaHel 15) n 32)(puc. 4) n [oxXauTechb BblTEKAHUS
TOMAMBA U3 LITyL,Eepa MaHOMETPA;

-nocne 3TOr0 3aKpoWTe LTyuep MaHOMETpa, 3aMKHUTE
TEPMOPErY/IMPOBOYHYIO Lenb W AOXAMTECh pa3peLualoLLero
cuUrHasna npeaBapuTenbHON LMPKYSaumu;

- yepes 2 - 3 MUHYTbI OTperynupyiTe knanaH 15)(puc. 4) (3akpolite
1 OTKponTe ero Ha 1/4 obopoTa) 1 OTPEerynnpynTe Ha knanaHe
32)(puc. 4) naBneHve npeaBapuTenbHOM NPOoMbIBKK Ha 10 6ap.

TEMNEPATYPA PACNbIJIEHUSA

PacnonoxeHHbln Ha BAG 951eKTPOHHbI TepMoperynsTop, npu
nomMoLwM  TEPMOCOMNPOTUBIIEHUSA (Pt 100), perynupyeTt
TemMnepatypy TOMAMBa Ha BbIXOAE W3 NpPeaBapuTesibHOro
HarpesaTens.

Mo npuuvHe NoTepb Ha JIMHMWM MpOneraHus Temnepatypa Ha
dopcyHke OyneT Huxe, 4YeM Temriepatypa Ha aucnnee
Tepmoperynaropa (BCE 3aBUCUT OT KOJMYECTBA CropeBLLErO
TONnAMBa, OT TEMNepaTypbl OKPYXaloLWen cpeapl U BBEAEHHOWN B
TEPMOPErynaTop TeMnepaTtypsbl).

Mpaduk Ha puc. 23 nokKa3biBaeT CHWXEHWE TemnepaTypbl B
3aBUCUMOCTM OT MPOU3BOAUTENBHOCTM FOPENnku; rpadurk Ha puc.
24 nokasblBaeT pPekoMeHAyeMyio TemnepaTtypy Ha ¢opcyHke B
3aBMCUMOCTM OT BA3KOCTM TOMINBA.

20 D1439 mm2/§
5 380
16 7
14 \\ 152 -
12 114 -

\ 76
12 \\

BaskocTtb npu 50°C
N
~
&N
\

OoON MO

CHuxeHne TemnepaTtypsbl - Temperature loss °C

10 20 30 40 50

Mpon3BOONTENBHOCTbL FOPENKU Kr/4ac

Puc. 23

°F
50

D1420

100 110 120

Temnepatypa Ha GOpCyHKe

130

140 150 °C

Puc. 24
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06o03Ha Avana3oH BBenéHHble n
NMapameTp
yeHue perynmpoeku pekoMeHayeMbie
3Ha4YeHus
8 7 6 HAL1 onddeperHuman | OFF........... 9999 | °C 10
SPLL set MuH. 1 -1999....... SPHL | °C 90
AL1L set MUH. 2 -1999....... AL1H | °C -20
SPHL set makc. 1 SPLL ......... 9999 | °C 170
TLK 38 AL1H set makc. 2 AL1L.......... 9999 °C -20
nponopumoHanbHas o
» / / / U A Pb HoNoca [0 P 9999 | % 21
0—0 0—0 D ﬂ int VIHTETPANBROS | opp ... 9999 | s 120
(G BpeMsi
D Q NPOV3BOAHOE
b-ﬂ] ?.ﬁ.\]' = P L4 dEr iy OFF...ooonc. 9999 | s 45
~ T — - ——— ‘ ‘ teri BpeMS umkna 0,1 .. 130 S 130
Unit equHuLa °G . °F ; °c
D1416 n3mepeHust
‘ ‘ AUTO camoHacTpolika OFF/1/2/3/4 - OFF
Puc. 22
TEPMOPEIYNATOP (Puc. 22)
Perynuposka TemnepaTtypbl Tonnmea obecneymBaeTcs

TEPMOPEryNSTOPOM CO C/eAyOLLMMM OBLLMMN XapaKTEPUCTUKAMM:

- nutaHne 230 B nep.Toka - 50/60 INu;

- Bxog, ¢ gat4ukom Pt 100;

- ABa peneiiHbix Boixoga, OUT1 (ana obecneveHns PID) n OUT2
(ons obecneyveHus BKJ1.-BblKJ1.).

MapameTpbl perynsatopa ycTaHaBANMBAIOTCS HA NPEANPUATUM; LB

TONbko 3HaveHne SET 1 (Temnepartypa HarpeBa Tonavea) AOSIKHO

perynmpoBaTbCs B 3aBMCUMOCTM OT TUMNa TOMAMBA (BbIMNOJHEHHAs

Ha NpeanpuaTum perynnposka cootsetcTyeT 115°C).

OBO3HAYEHUSA (Puc. 22)

1 - ducnnen

2 - OUT1, ropsiwmin cBeToamoa;: 3aMKHYTbIA KOHTAKT BbIXOAHOMO
pene (B 3aBucumMocTn ot SET1, Temneparypa perynnmpoBKu)

3 - OUT2, ropsawmin ceetoamon;: 3aMKHYThI KOHTaKT BbIXOLHOIO
pene (B 3aBucuMocTn oT SET2, TemnepaTtypa, paspeLuaioLas
ropesnke HadyaTtb ¢asy 3anycka)

4 - KHornka nporpaMmmuposaHus P

5 - KHoMnka ans yMeHbLUEHUS 3HAYEHNS

6 - KHoMnka ans yBenmyeHus 3Ha4eHuns

7 -KHonka U ¢ nporpamMMmupyemMbiM  YHKLMOHUPOBAHUEM
nocpencteom nap.”Usrb”. MoxeT ObITb npenycMoTpeHa,
4yTOObl aKTMBMPOBATb ABTOHACTPOMKY unn ABTOMOACTPOVIKY,
YCTAHOBUTb WHCTPYMEHT B PEXMM PYYHOW HACTPOMKM,
BbIK/TIIOYNTb CUrHANN3AUMNIO, OTKIIOYUTL PErYNPOBKY.

8 - Ceetoauop AT/ST yka3biBaeT Ha TO, YTO BK/OYEHA PYHKUMS
ABTOHACTPOWKN (FOPUT) MK Ha TO, 4YTO UAET ABTOHACTpoOMKa
(Mmuraer)

9 - Ceetoamon — Ykasatenb OTKIIOHEeHMs: YKasdbiBaeT Ha TO, 4TO
paboyee 3HaYEHNE HMXE OTHOCUTESNIbHO 334aHHOM0 3HAYEHUS
nap. “Ade” (3agaHHOe 3Ha4YeHne- 3Ha4YeHNe OTKIIOHEHNS)

10-CseToanop = YkasaTenb OTKIIOHEHMA: YKa3blBaeT Ha TO, Y4TO
paboyee 3Ha4YEHME HaXOAMTCS BHYTPU AuanasoHa (3agaHHoe
3Ha4yeHue + 3Ha4YeHne OTKNOHEHNS).

11-CseToamop + YkasaTenb OTKIIOHEHMS: YKa3blBaeT Ha TO, Y4TO
paboyee 3Ha4YEeHME BbILLE OTHOCUTENIbHO 3a4aHHOI0 3Ha4YEHUS
nap. “Ade” (3agaHHOe 3Ha4YeHne- 3Ha4YeHNE OTKITIOHEHNS)

12-Muranvne cBetoguopa SET o03HaYaeT BXO4 B PexuMm
NpPorpaMMMpoBaHns

PABOTA

+ Mpy  KaxpaoM  MOAKIOYEHUN  BNEKTPONUTAHUS  PErynsiTop

BbINOJIHAET TECT AMCMJIea N CBETOANOA0B, MOCE 4Ero BbIXOAUT
Ha HOpMasbHbIN YPOBEHb PAabOThl C BU3yanusauunein peanbHOro
YPOBHSA TeMnepaTypsl.

+ Ons nameHeHusa 3HadeHns Temnepatypbl SET HaXXMUTE KHOMKY
4): ceetoguon OUT1 HayHET murate U Ha gucnnee 6yper
nokasaHo BBeAEHHoe 3HadyeHue SET1. na ero nameHeHus
BOCMOJIb3YyNTECH KHOMKamu 5) n 6).

B cutyaumm ¢ SET1 HaxmuTe kHonky 4): cBetogumon OUT2
Ha4yHET Muratb M Ha aucnnee 6ygeT noka3aHoO BBeOEHHOE
3HayeHne SET2. 3710 3HayeHue cnegyeT aBTOMATMYECKU 3a
perynupoBkoiri SET1 (napameTp perynmpyeTcs Ha npeanpuatumn
Ha -10°C otHocuTenbHo SET1 (Mpumep: SET1 = 115°C,
cooTteeTcTBYOWM SET2 = 105°C).

Mocne aToli NpoBepkn HEOOXOAMMO MOLOXAATb 5 CeKyHf, He
HaxXuMasi KHOMOK: perynsitop BepHETCS B paboyee nonoxeHne
aBTOMaTUYECKM.
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BBEAEHUE NAPAMETPOB TEPMOPETYJIATOPA

BBenéHHble Ha nNpeanpuaTuM U pPekoMeHAyeMble MapaMeTpbl
npveeneHsl B Tabnuue Ha puc. 22; Ecnnm no  npuyvHe
pa3perynMpoBaHns ux HeobxoaMMo MepenporpaMMmMpoBaTh, TO
0151 9TOro He06X0ANMO BbINOJIHUTL CleayloLee:

- HaXaTb KHOMKY 4), MpW oTNyckaHuu Ha aucnnee GyneT nokasaH

“SP n” (roe n - 3T0 HOMEpP 3aJaHHOW BENYUHBbI,
aKTUBMPOBAHHOW B AaHHbI MOMEHT), CMEHMBLUMA 3afaHHoe
3Ha4YeHue;

- OIS ero U3MEHEeHUs HaxXmmanTe Ha KHOMKM 5) m 6), 4ToObI
YMEHbLUNTb UV YBENYUTL 3HAYEHME.

3apgaB XenaeMoe 3HaueHne, HXMUTE KHOMKY 4), 4ToObl BbIATN N3
pexvma ObICTPOM YCTaHOBKW. Bbixon wmn3 pexuma ObiICTpon
YCTAHOBKM HACTPOEK OCYLLECTBNAETCA HaxaTuem Ha KHormky 4)
nocne BM3yanu3auuy NocnegHero 3a4aHHOro 3Ha4YeHUs Unm xe
aBTOMATUYECKM, HE HaXMMasi Ha KHOMKW B TeyeHune 15 cekyHa,
rnocrne aToro gucnneli BEpHETCS B HOPMaJibHbIA PEXMM PaboThl.

CUTrHAJIM3ALUNA HEUCNPABHOCTU

OwmbGka MpuuvHa AeicTBne

---- JaTyunk OTKNOHYEH

[MepemeHHasa namepeHa Huxe rpaHuLbl guana3oHa gatymka
uuuu npOBepMTbHpaBMﬂbHOGHOﬂKﬂDHeHMeﬂaTHMKaK

(under-range)
WHCTPYMEHTY 1 ero npaBuiibHOe GYHKLIMOHNPOBaHME.
MNMepemeHHas n3amepeHa Bbllle rpaHunLLbl AMana3oHa aatymka

0000
(over-range)
YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT B COCTOSIHNE PErYSIMPOBKMU,
LbA Pa3mbikaHue perynupytoLero koHTypa (Loop break alarm) npeaBapuTeNbHO NPOBEPUB GYHKLMOHNPOBAHNE AaTtynka n
MCMNOJIHUTENbHOrO 610Ka.
ErEP Bo3moxxHa aHomanus B namsatn EEPROM Haxatb kHonky P
MapameTtp ALI1L, oTperynupoBaHHbli Ha “-20”, onpepenset
3HaYeHMe TemnepaTypbl 3anycka ropesiku. [loHwxas 3Tm
napameTpbl, Hanpumep o “-30”, obecrnedynBaeTca onepexeHne
3anycka ropenku ¢ 95°C po 85°C.
BHumaHue: B 3TOM cnydyae Temnepartypa TornimBa npu
BOCnaMmeHeHnn 6oee HMU3Kas.
NMPUMEYAHUE
Perynsatop o6ecrneymBaeT MHOXECTBO APYrX OYHKLNIA.
[Ona pononHuTensHon nHdopmaumn cnenyet obpallaTbCs B HaLl
TEXHWUYECKNIA OTAEN.
Puc. 26
1 2

BbikntoyeH » « 1 cTyneHb
BKO4YEH =) <m 2cTyneHsb

D469

Puc. 27

PEFYJINPOBKA CEPBOOBUIATENY (Puc. 26)

Kynayok | OTperynupoBaH Ha 0° (nonoxeHwe nNepPeKpPbITOn
BO3AYLIHOWM 3a[BWXKM BO BPEMSI OCTaHOBKM). ns
YaCTUYHOTO OTKPbITUS YBENNHYUTL 3TY PErYINPOBKY.

Kynavok Il  OtperynupoBaH Ha npeanpusitim Ha 60°.
PerynupyeTt nonoxeHue BO3OYLUHOW 3aABUXKW Ha
2° cTyneHw; cnenyeT 3a CepBOABUraTeNieM TOJIbKO
npu OTKPbITUW. [Ana ymeHblueHusi yrna cnenyert
nepentm Kk 1° CTyneHW, yMeHbWUTb Yron u
BEPHYTbCA KO 2° CTyneHun [ans  npoBepKu
pesynLTaTtoB PeryampoBKu.

Kynauvok lll  OtperynupoBaH Ha npeanpusitim Ha 40°.
Paspewawowmin  curHan knanaHa 2° CTyMNeHW.
Perynupyetca mexay kynadkamu IV-V u |l n gonxeH
BCerga onepexartb Kynadok Il

Kynayok IV-V OTtperynupoBaH Ha npeanpusitim Ha 20°.
PerynupyeTr nonoxeHne 1° cTyneHu n [OSKEH
Bcerga onepexatb kynadku Il wn lll. Cnegyet 3a
cepBofBuratenemM TONbKO Mpu 3akpbiTun. [na
YBEINYEHUS yIna cnenyeT nepenT Ko 2° CTyneHu,
YBENNYUTb Yrofl PerynmpoBkM U BepHyTbcs K 1°
CTyneHn Ans NPOBEPKM PE3YNbTaTOB PEryIvpOBKU.
MPUMEMAHME: Ecnu 13 nonoxexHus 1° cTynexHu
yBENN4YMBaETCS yron npu paboTaroLLen ropenke, To
npon3onaEeT e€ ocTaHOBKA.
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BKJIOMEHUE TOPEJIKA

3aMKHYTb LieMnb TePMOPEerynaTopa v nepesectu:

+ BblktoyarTens 1)(puc. 27) B nonoxexne “BKJTIOYEH”;

+ BbIKJItOYaTenb 2)(puc. 27) B nonoxexue “1 CTYMNEHbB”;
MopoxaaTte NpeaBapuTesbHbIA HarpeB 1 OTPEerynnpoBaTh 3anyck
ropesnku.

Mocne 3anycka oTperynMpoBaTb CropaHue Ha 1° cTyneHu.
MeperiTn KO 2°CTyneHn Npu NOMOLLM BbikNoYaTens 2)(puc. 27) n
OTPErynnpoBaTb CropaHuve.

BbINONHUTL HECKONbKO nepekodeHnin 1° - 2
NPOBEPKN UCNpaBHO paboThbl.

o

CTyneHb ponga

D1418

xaxu@%eﬁ -

t1 - Bpems paspeLuatoLlero curHana

NpeaBapuUTENIbHON LIMPKYNSLMN

t2 - Bpems paspeLlatoLero curHana
obopynoBaHus

t3 - Bpems npeaBapuTeNIbHON BEHTUNALNN

t4 - Bpems 6e30nMacHOCTU U
paspellaloLero curHana Ha 2°
CTyrneHu

Puc. 28

PABOTA T'OPEJIKM (Puc. 28)

Mpn 3amMblkaHUM TEPMOPErynaTopa, €Cnu Peryastop AaBfieHus
7)(puc. 4) paéT paspeLuaroLLnin CUrHan BBUAY HaiM4na OaBneHns,
HauymMHaeTca ¢asa Harpesa.

Mpn pocTuxeHnn Temnepatypbl o 70°C,
TEPMOPErynaTope MUHUMaNIbHOW Temnepatypbl  4)(puc. 4),
(Bpemsi t1), Bknoyaetcs Hacoc BAG w© HaumHaeTcsa dasa
UMPKYNSUMM W MPeABapuTEeNnbHOro Harpesa Tonamea. [pu
[ocTxeHnn Temnepatypbl SET 2, BBEAEHHOW B 3NEKTPOHHbIN
TepmoperynaTop, nopaértcs paspeLuatoLmii curHan
obopyooBaHMIO Fopenkn Ans Hadyana uukna (Bpems t2), nocne
Yero BKJIOYAETCs ABuratefb W 3ananbHblii TpaHcdopmartop;
yepes 20 + 28 cek. (Bpems t3) oTkpbiBaeTcs knanaH 1° cTyneHu, a
ewé yepes 5 cek. (Bpems t4), ecnm paboTta ucnpasHa, Oaétcs
paspelwaolwmii curHan 2° CcTyrneHW, BblKloYaeTCs 3analsibHbli
TpaHchOopMaTop M LMK 3anycka 3aBepLuaeTcs.

MpumeyaHue

+ Npw oTCYTCTBUM BOCMIAMEHEHNs ropeska 6nokupyeTcs.

+ Ecnu Bo Bpemsi paboTbl NiiamMs racHeT, TO LMK/ NOBTOPSIETCS.

+ Ecnu BO Bpems npensapuTenbHON BEHTUNSAUMM TemnepaTypa
Tonamnea onyckaetca > 10 °C OTHOCUTENbHO BBEOEHHOINO B
3NEeKTPOHHbIN TEePMOpPErynaTop 3HavYeHus SET 1,
obopynooBaHMe MOBTOPSET UMKA  3anycka W O0XuOaeTcs
DOCTUXEHMA TeMnepaTypsl.

BBEOEHHOM Ha

MHAUKALUMNOHHAS NAHEJIb (Puc. 29)

Jaét 6 ykasaHWin nNpu  NOMOLWM  3aropaHust
CBETOAMO0B.

3HavyeHne CUMBOJIOB:

() POWER = Hannune HanpsxeHus

O @ =bnoknpoBka ABuratens BeHTUNATopa O

o<
O @ = BokMpoBKa ropesikm (KPacHbIi)
O <U =PaboTa Ha 2° cTyneHu
O @ =PaboTa Ha 1° cTyneHu

= Harpy3ska ooCTurHyTa (oxuaaHue)

(KpacHsbIi)

am<dm
®

=
=
=

000000

Puc. 29

D489
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A

Puc. 30 |

D484 /

Puc. 31

NMPOBEPKA 1 OBCJZ1Y>)KUBAHUE

Ddunbrpsbl

lMepunoanyeckun nosopaynsanTe py4Kkn bduneTPOB,
pacnonioxeHHble Ha BAG. He pexe ogHOro pasa B rof cHuUmalite
nnacTMHYaTbIn GUNBLTP, OTBUHYMBASA ONS 3TOro 4 BUHTA, yaanamnTte
OT/IOXKMBLLYIOCSI B KOP3UHAxX rpsi3b, OTBUHYMBASA PACMONIOXEHHbIE
HUXe NPobKK, 1 NPOMbIBaliTE y3e/ PaCTBOPUTENSIMU.

Korga ¢unetp 16)(puc. 4) 3acopsieTcsl, yMeHbLLAETCH AaBEeHne
Ha MaHoMeTpe 2)(puc. 4); ecnu xe NoBOPOT pyykn dunsTpa He
BO3BpALLAETCHA HA paHee BBEAEHHOE MOJIOXEHNE, TO HEOOXOAMMO
BbIHYTb GUNBLTPYIOLLMIA NATPOH N OYNCTUTL ero. Ecnu xe naBneHve
OyneT ocTaBaTbCs HU3KUM, TO HEOOXOAMMO MPOBEPUTHL HACOC U
KnanaH npenBapuTenbHoM npombiBku - 12)(puc.  4). [Mpwu
paboTatoLleit ropesike 3TOT KnanaH [OJKEH ObiTb 3aKpbITbIM,
npeaoTBpaLLas Npoxon TOMnanea B BO3BPATHbIN LLUAAHT U3 FOPEnKu
nocne ¢éasbl NPeaBapuUTENIbHONM NPOMBIBKM (3TOT LWAAHT OOMKEH
Me[JIEHHO OCTbIHYTb).

BeHTunatop

Y6eamtech, 4TO BHYTPU BEHTUASTOPA M HA NONACTAX KPbIbYaTKu
OTCYTCTBYIOT CKOMJIEHUSI MbUIN: 3TO CHUXAET rnojadvy BO34yxa,
cnepoBaTenbHO, MPUBOAUT K 3arpasHsOLLEMY  OKPYXaloLLyto
cpeay CropaHuio.

MnameHHas ronoeka

Y6eomTecb, 4TO BCE 4HaCTM MJIAMEHHOW FOJSIOBKM COXPaHHbl, He
nedopMUPOBaHbI BLICOKOM TEMMNEPATYPON, HE MMEIOT OTIIOXKEHUIA
1 NPaBUbHO YCTAHOBJIEHDI.

dopcyHKku

CTtapaliTecb He YHUCTUTb OTBEPCTUE POPCYHOK; HE PEeKOMEHAYETCS
TakKXke W OTKPbIBaTb WX. ﬂpm NCMNoONb30BaAHNN 3KONOrMYecKu
YUCTbIX BUOOB TOMNNMBA N3HOC YCKOPAETCA.

3ameHa GpopCcyHOK TpebyeT NPOBEPKM CropaHus.

doToanemeHT (puc. 30)

Ounctute cCTekno OT nbum. YT0Obl CHATb  POTOINEMEHT
1)(puc. 30) ¢ cunoi NoTaHMTE ero HapyXy; Tak Kak OH JULb
BCTaBJ/IEH B rHE30.

CmMoTpoBOE OKOLUKO nnameHu (puc. 31)
OuuwaiTe CTekno No Mepe HeoOXoaMMOCTH.

Mi6Gkume WwinaHru
Mx ponroee4yHoCTb CM. Ha cTp. 10.

MoapepxuealoLwwme pe3mcTopbl

Hacoc, ¢ounbTpbl HA NMHMKM BCACbIBaHUSA W HaArHETaHWs, Knanad
NnPeaBapuTENbHOM NPOMBIBKM M y3en aepxartenss $GOpCyHOK
HarpeBalTCa CaMOPEryanpyloLWnUMNC Pes3ncTopamMmu.

Mpn MCNONb30BaHMM BA3KMX TUMOB TOMNBA YPE3BbIHANHO BaXKHO,
yToObl KNanaH npeaBapuUTENbHOM NpoMbiBKM  12)(puc. 4) un
KnanaHbl Ha y3ne gepxartenst GoOpCyHOK Obinv BCErga ropsunumm;
CnegoBaTenbHO, Aaxe npu  NPOAOXUTENbHOM MNPOCTOE He
cnepyeT OTKIIOY4aTb SNEKTPONUTAHME TOPENKW, a AJi1 OCTaHOBKU
e€ paboTbl Ucnosb3yiTe Lenb TepMmocTata. [Npu HeobxoaMMocTr
OTK/TIOYEHUS  HaMPSXXeHWs, MNpPU MOBTOPHOM BKJIIOYEHUU, €ro
cnepnyeT nopath 3a 1/2 yaca oo 3anycka ropesnku.
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PABOTA HA 3KOJIOTrM4YECKUN YNCTbIX BUOAX
TONJIUBA

JaHHble  ropenku  SBAAIOTCA  pe3ynbTatoM  TwaTeNbHbIX
MCCNefoBaHNA, KOTOpPble MO3BONSAIOT paboTy Takke U Ha
9KOJIOMMYECKN YUCTbIX BMAax TOMAMBA; 3TW BUAbl TONAMBaA Npu
onpeaenéHHon TemnepaType U CKOPOCTU ABNSIOTCA YPe3BblHaiHO
arpecCuBHbLIMM MO OTHOLLEHWIO K BXKHBIM OpraHam ropenku.

Mepexod OT OObLIMHOIMO TOMMMBA HA OKOMOIMYECKU 4YUcToe
ob6s3aTenibHO TpebyeT:

*  OMOPOXHUTb LMCTEPHY OT OOLINHOIO TOM/MBA,;

*  OYMCTUTb LMCTEPHY 1 TPYObI, BeayLume TOMAMBO Ha rOpPesiKy;

+  YCTaHOBUTb PUNLTP, EC/IM OH OTCYTCTBYET, Ha NUTAIOLLYIO TPYOY
ropesiku ¢ MakCuMaJsibHoW cTeneHbto dpunsTpaumum 0,3 Mm.

Mpu otcytctBun atoro dupma Riello He HECET Hukakomn
OTBETCTBEHHOCTM B Clly4ae MPEXAEBPEMEHHOIO W3HOCA WU
HENCMPaBHOCTEN FOPESKN.

KOMMNEKT and nPEﬂBAPVITEﬂbHOVI
LUHWPKYNALUUN BA3KUX BUAOB TOMJIUBA

Mpy NOCTOSIHHOM MNOAKMOYEHUN MUTAHUS KaTyLWKXU TepmMopene
Hacoca Ha BAG 21)(puc. 4) MOXHO MOJy4YnTb BO BPEMSI OCTAHOBKM
ropesnky NOCTOSIHHYIO LMPKYNSALLMIO Tonmea mexay BAG v ropenkoi.
Pesuctopbl Ha unbTpe, Hacoce, KknanaHe W gepxartene
dOpCyHKM MNO3BONSAOT MNOAOEPXMBATbL Temnepartypy, koTopas
no3BonnT n3bexarb 3aCTbiBaHWSA TONAnBa B TpybHax.

1
1 T 7

1
4,

Puc. 32

D1419

OBCNY>KUBAHUE Y3J1A KJTANAHOB (Puc. 32)

Y3en knanaHoB 6bin padpaboTaH C y4ETOM BO3MOXHOCTU €ro
pereHepaumm.

Ona pereHepaumn cnegyet 3anpoCWTb 3anacHyl 4acTb Kop,
3012493.

MpumeuyaHve

MopwHn ¢ wapukom 3) nNpeaHasHayeHbl Wb TOMLKO AN

YMEHbLUEHNS1 KannenageHus BO BPeMs OCTAaHOBOK MO MpPUYUHE

ncnapeHns Tonanea B KOpnyce pacnbinnTens.

Ecnn un3-3a HerepmeTnyHoctn Konew, 4) TONAMBO 3anOnHUT

NPOCTPAHCTBO 3a nopwHaMmM 3), TO OTKpbITMe OyaeTt

BOCMPENATCTBOBAHO.

B cnyyae kpaiiHeit Heo6XoOuMMOCTM Ha MPOTSKEHUM KOPOTKOro

nepuoaa MoxHo paboTtaTb 6€3 MCNOoIb30BaHUS MOPLUHEN.

Ans n3eneyeHns nopLUHEN BbIMOJHUTE CReayioLLee:

- CHUMUTE aepxaTenb GOPCYHOK 1), BUHT MOA, LECTUIPAHHbIN
KoY 2), nNpoaynite cxXaTblM BO3AYyXOM OTBEPCTUE BUHTA 2):
Takum 00pa3om, MOpLIHM C WapukoMm 3) OyayT BbIOPOLLEHbI
Hapyxy;

- YCTaHOBUTE HA MECTO TpyOy W BUHT 2) C WCMOSb30BaAHUEM
TeDNOHOBO NEHTHI.
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HEUCMNPABHOCTb

BO3MOXHASA NPUYUHA

OTcyTCcTBME NpeaBapuTenbHOro Harpesa Tonanea

OTcyTCTBUE 3N1EKTPONUTAHUS

OTKIIOHYEHO 3NEKTPUYECKOE COEONHEHME ropesika/bag

Pa3oMKHYT NpeaoxpaHnTENbHbIN N PEFYSIMPOBOYHbIN TEPMOPErYSIATOP
TepmoperynaTop MakcumasnbHOM Temnepartypbl 5)(puc. 4) HencnpaBeH
CpabatbiBaHne TEPMOPErynsTopa MakCUMasIbHOM TeMMnepaTyphbl C
BOCCTaHOBJIeHMeM paboyero nosoxexus 6)(puc. 4)

HewncnpaBeH AUCTaHUMOHHBINM BbIKIOYATENb PE3NCTOPOB

Perynatop naeneHus Tonnvea 7)(puc. 4) pa3oMKHYT MO NpUYmHe
OTCYTCTBMS WY HEAOCTATOYHOIO AaBEHMS B KOHTYPE

[JaTumk Pt 100 unn perynatop TemnepaTypbl HEMCNPaBHbI
TpaHcdopmaTop TEPMOPErynaTopa HeENcNpasBeH

HepocTaTouHbI NnpeasapuTeNibHbI Harpes

Pe3aucTopsl 6aka neperopenu
BNeKTPOHHbI TEPMOPErYNATOP MJIOX0 OTPEryaMpoBaH

Mpwn poctmxeHnn Temnepatypsl (~70°C) Ha
TepMoperynatTope MMHUMaIbHOW TeMnepaTypbl
4)(puc. 4) HacoC He BKOYaETCH

TepmMoperynaTop MUMHUManbHOM TeMNepaTypbl HEMCNpaBeH (He JaéTt
paspeLualoLero curHana)

BnoknpoBka TennoBoOro pene gsuratens Hacoca

HewncnpaseH AUCTaHUMOHHbINM BbIKNOYaTENb

Hacoc 3abnoknpoBaH

Mpwu pocTmxeHnn Temnepatypbl SET2 ropenka He
3anyckaeTtcs

Perynsatop TemMnepatypbl HEUCNPaABEH UMM e BBEAEHbI HEMPABUIIbHbIE
napameTpbl

BnoknpoBka TennoBoro pene asuratenst BEHTUASTOpa

HeucnpaseH koHaeHcaTop (RN 28)

HeuncnpaeHblli cepBoasuratesnb He NepexoamnT Ha 1° CTyneHb

lopenka 3anyckaeTcs U 3aTeM OCTaHaB/IMBAETCH B
6710KMPOBAHHOM COCTOSIHUM

KopoTkoe 3aMbikaHme poTo3neMeHTa
[MOCTOPOHHUI NCTOYHMK CBETA, UMUTALNS NAMEHN

B ruppasnnyeckom KOHTYpe He o6ecneynBaeTcs
naBneHune ¢ nocneayouen 610KMpPoBKO Npu
BOCMJIAMEHEHUN

He 3akpbiBaeTcs knanaH 12)(puc. 4) (katywka neperopena, HemcnpaseH
pe3ncTop NPeaBapuTENIbHOrO HarpeBa)

BnoknpoBka Npu BOCNIamMeHeHUn

®dopcyHka rpsiHas unu nepopmMmpoBaHHas

HenpaBunbHO OTPErynMpoBaHHbIE 3NEKTPOAbI

HewncnpasHbl kabenu BbICOKOrO HanpsixXeHns

HewncnpaseH 3ananbHbin TpaHchopmaTop

CpabatbiBaHne TEPMOpENe ABUraTens BEHTUISTopa

OnekTpoknanaH 1° cTyneHun Ha gepxarene GOPCyHKN HEe OTKPbLIBAETCH
MpoTekaHne Tonnmea na nopHen 3)(puc. 32), 3aTpygHaioLLee nx OTkpbITne
HewucnpaseH doToanemMeHT nnu o6opynoBaHne

HepocTtaTouyHoe gaBneHve unm Temneparypa

OTpbIB NNaMeHun 13-3a n3bblTka BO3ayxa

lopesnka He NnepexoamT Ha 2° CTyrneHb

TepmoperynaTop 2° cTyneHn pasoMKHYT

CepBogBurartefib HEMCNpPaBeH UM NI0X0 OTPEryIMpoBaH

HenpaBunbHO ycTaHoOBNEH Kynadok |l cepsoaBuratens

KnanaH 2° cTyneHu Ha gepxartene GOpCyHKU He OTKPbIBaeTCs

MpoTekaHne Tonnmea 13 nopLuHen 3)(puc. 32), 3aTPyOHSIOLEE UX OTKPbITUE

OcTaHoBKa BO BpeMsi paboThbl

CpabaTbiBaHve perynstopa aaeneHus Tonnmea 7)(puc. 4)
CpabaTblBaHMe TEpMOPEryaTopa MakCManbHOM U MUHUManbHOM
TemnepaTypbl

BnoknpoBka Bo BpeMs paboTbl C NOMbITKOM
NOBTOPHOrO BKIOYEHUS

CpabartbiBaHue TEMJIOBbLIX pefie ABuratess Hacoca Unn asuratens
BeHTUnsaTopa (RN 38 - RN 50)
OTpbIB NIAMEHM MO NPUYMHE NJIOXOr0 PaCbINEHNs U N3-3a N36bITKa BO34yXa

3arpasHeHne nnameHHoM roioBKn

®dopcyHka rpsisHas unv aepopmMmpoBaHHas

®dopcyHKa Co CNULLKOM 60MbLLMM YITIOM pacnbUieHus (MPeanoyYTUTessHO 45°)
HenpasunbHasg perynnposka niamMeHHOoM rofioBKkn

CropaHwue npu HegocTaTke BO3ayxa

Huskasa TemnepaTypa Tonnmea

LLlym B Hacoce bag Bo BpeMs npeasapuTenbHom
NPOMbIBKW

YBennuutb o 10 - 12 6ap faBneHne BO BPeEMS NpeaBapuTeNbHOM
NPOMbIBKY, KnanaH 32)(puc. 4)
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