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DATI TECNICI

MODELLO RN 70 RN 100 RN 130

TIPO 636 T1 637 T1 638 T1

POTENZA (3 stadio 2° kw 456 - 798 684 - 1140 912 - 1481

PORTATA (3 kg/h 40-70 60 - 100 80 - 130
stadio 1° kW 228 - 456 342 - 684 456 - 912

kg/h 20 - 40 30-60 40 - 80
COMBUSTIBILE OLIO, viscosita max. a 50 °C: 150 cSt - 20 °E
FUNZIONAMENTO eIntermittente (min. 1 arresto in 24 ore).
«Bistadio (alta e bassa fiamma).

IMPIEGO STANDARD Caldaie: ad acqua, a vapore, ad olio diatermico

TEMPERATURA ARIA COMBURENTE | °C max 60

GRADO DI PROTEZIONE IP 44

CONFORMITA DIRETTIVE CEE 2004/108 - 2006/95 - 2006/42

RUMOROSITA @ | dBA 75,0 77,0 785

(1) Condizioni di riferimento: Temperatura ambiente 20°C - Pressione barometrica 1000 mbar - Altitudine 100 m s..m.
(2) Pressione sonora misurata in laboratorio combustione dal costruttore, con bruciatore funzionante su caldaia di prova, alla potenza massima.

DATI ELETTRICI

Motore IE1
MODELLO RN 70 RN 100 RN 130
ALIMENTAZIONE ELETTRICA \Y 230 - 400 con neutro ~ +/-10%
Hz 50 - trifase
MOTORE ELETTRICO VENTILATORE rpm 2800 2830 2860
\Y 230/400 230/400 230/400
kw 1.1 1.5 2.2
A 4.712.7 6.4/3.7 8.5/4.9
MOTORE ELETTRICO POMPA rpm 1400 1400 1400
w 320 320 320
\% 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Corrente di funzionamento A 1,55 0,9 1,55 0,9 1,55 0,9
Corrente di spunto A 6,8 3,93 6,8 3,93 6,8 3,93
RISCALDATORI w 8400 8400 8400
POTENZA ELETTRICA ASSORBITA kW max 2.0 2.6 3.2
Motore IE2
MODELLO RN 70 RN 100 RN 130
ALIMENTAZIONE ELETTRICA \Y 230 - 400 con neutro ~ +/-10%
Hz 50 - trifase
MOTORE ELETTRICO VENTILATORE rpm 2860 2860 2860
\Y 230/400 230/400 230/400
kW 1.1 1.5 2.2
A 4.1/2.4 5.5/3.4 7.9/4.6
MOTORE ELETTRICO POMPA rpm 1400 1400 1400
w 320 320 320
\% 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Corrente di funzionamento A 1,55 0,9 1,55 0,9 1,55 0,9
Corrente di spunto A 6,8 3,93 6,8 3,93 6,8 3,93
RISCALDATORI w 8400 8400 8400
POTENZA ELETTRICA ASSORBITA kW max 1.9 2.5 31




TECHNICAL DATA

D

MODEL RN 70 RN 100 RN 130
TYPE 636 T1 637 T1 638 T1
OUTPUT () 2nd stage kW 456 - 798 684 - 1140 912 - 1481
DELIVERY () kag/h 40 - 70 60 - 100 80 - 130
1st stage kw 228 - 456 342 - 684 456 - 912
kg/h 20 - 40 30 - 60 40 - 80
FUEL OIL, viscosity max. at 50 °C: 150 cSt - 20 °E
OPERATION eIntermittent (min. 1 stop in 24 hours).
*Two-stage (high and low flame).
STANDARD APPLICATIONS Boilers: water, steam, diathermic oil
COMBUSTION AIR TEMPERATURE | °C max 60
ELECTRICAL PROTECTION IP 44
CONFORMITY TO EEC DIRECTIVES 2004/108 - 2006/95 - 2006/42
NOISE LEVELS (5 | dBA 75.0 77.0 785
(1) Reference conditions: Ambient temperature 20°C - Barometer pressure 1000 mbar - Altitude 100 m a.s.I.
(2) Acoustic pressure measured in manufacturer’s laboratory, with burner operating on test boiler at maximum output.
ELECTRICAL DATA
Motor IE1
MODEL RN 70 RN 100 RN 130
ELECTRICAL SUPPLY \% 230 - 400 with neutral ~ +/-10%
Hz 50 - three-phase
FAN ELECTRIC MOTOR rpm 2800 2830 2860
\% 230/400 230/400 230/400
kW 1.1 15 2.2
A 4.712.7 6.4/3.7 8.5/4.9
PUMP ELECTRIC MOTOR rpm 1400 1400 1400
w 320 320 320
\% 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Running current A 1,55 0,9 1,55 0,9 1,55 0,9
Start-up current A 6,8 3,93 6,8 3,93 6,8 3,93
HEATERS w 8400 8400 8400
ELECTRICAL CONSUMPTION kW max 2.0 2.6 32
Motor IE2
MODEL RN 70 RN 100 RN 130
ELECTRICAL SUPPLY \% 230 - 400 with neutral ~ +/-10%
Hz 50 - three-phase
FAN ELECTRIC MOTOR rpm 2860 2860 2860
\% 230/400 230/400 230/400
kW 1.1 15 2.2
A 4.1/2.4 5.5/3.4 7.9/4.6
PUMP ELECTRIC MOTOR rpm 1400 1400 1400
w 320 320 320
\% 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Running current A 1,55 0,9 1,55 0,9 1,55 0,9
Start-up current A 6,8 3,93 6,8 3,93 6,8 3,93
HEATERS w 8400 8400 8400
ELECTRICAL CONSUMPTION kW max 1.9 25 31




IMBALLO - PACKAGING INGOMBRO - MAX. DIMENSIONS

RN 70 - 100 - 130 Bag
| A
E F B C 00000 10000
[S] L
B = © [
— C o Ll © A D
. D36‘ B
Fig. 1 D1407 )
Fig. 2
mm A B C kg * mm A B C D E F G H |
RN 70 1054 614 666 59 RN 70 511 296 215 555 680 310 189 430 951
RN 100 1054 614 666 62 RN 100 527 312 215 555 680 330 200 430 951
RN 130 1054 614 666 65 RN 130 553 338 215 555 680 330 220 430 951
BAG 130 824 859 394 69 BAG 130 680 763 780 276 324 650 - - -
* completo di imballo - complete with packaging
DESCRIZIONE BRUCIATORE (Fig. 3) BURNER DESCRIPTION (Fig. 3)
1 - Testa di combustione 1 - Combustion head
2 - Vite per regolazione testa di combustione 2 - Screw for combustion head adjustment
3 - Vite per il fissaggio ventilatore alla flangia 3 - Screw for fixing fan to flange
4 - Guide per apertura bruciatore ed ispezione alla testa di com- 4 - Slide bars for opening the burner and inspecting the combus-
bustione tion head
5 - Servomotore serranda aria 5 - Air damper servomotor
6 - Presa di pressione ventilatore 6 - Fan pressure test point
7 - Flangia per il fissaggio alla caldaia 7 - Boiler mounting flange
8 - Motore elettrico 8 - Electric motor
9 - Prolunghe per guide 4) 9 - Extensions for slide bars 4)
10 - Trasformatore d'accensione 10 - Ignition transformer
11 - Contattore motore e relé termico con pulsante di sblocco 11 - Motor contactor and thermal cut-out with reset button
12 - LED PANEL 12 - LED PANEL
13 - Morsettiera 13 - Terminal strip
14 - Due interruttori elettrici: 14 - Two switches:
- uno per “acceso-spento bruciatore”; - “burner off - on”
- uno per “1° - 2° stadio”. - “1st - 2nd stage operation”.
15 - Passacavi per i collegamenti elettrici a cura dell'installatore 15 - Fairleads for wiring carried out by the installer
16 - Apparecchiatura elettrica con spia di blocco e pulsante di 16 - Control box with lock-out light and reset button
sblocco 17 - Flame inspection window
17 - Visore fiamma 18 - Photocell for flame presence control

18 - Fotoresistenza per il controllo presenza fiamma
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DESCRIZIONE BAG (Fig. 4)

1 - Manometro pressione anello di alimentazione
2 - Manometro pressione polverizzazione

3 - Resistenze autoregolanti di preriscaldo filtro in aspirazione, fil-

tro in mandata, valvola e pompa

4 - Termostato di max.

5 - Termostato di min.

6 - Termostato di max. con pulsante di riarmo

7 - Pressostato controllo pressione anello con consenso funziona-
mento bruciatore (tarato a 1 bar)

8 - Motore pompa

9 - Vite regolazione pressione pompa

10 - Pompa

11 - Attacco pressione pompa (1/8")

12 - Valvola normalmente aperta di prelavaggio
13 - Regolatore pressione anello

14 - Degasatore

15 - Valvola di scarico gas da degasatore. Predisposta per I'eva-
cuazione dei gas anche completamente chiusa; svitare di 1/4

di giro solo se la degasazione ¢ insufficiente
16 - Filtro a pettine in mandata
17 - Morsettiera
18 - Passacavi
19 - Presa di collegamento elettrico bag/bruciatore
20 - Contattore comando resistenze serbatoio
21 - Contattore con relé termico comando motore pompa
22 - Termostato elettronico
23 - Trasformatore alimentazione termostato elettronico
24 - Termoresistenza Pt 100
25 - Ritorno dal bruciatore
26 - Mandata al bruciatore
27 - Valvola antigas
28 - Filtro a pettine in aspirazione pompa
29 - Mandata da anello di alimentazione (1")
30 - Ritorno anello di alimentazione (3/4”)
31 - Serbatoio preriscaldatore

32 - Regolazione pressione prelavaggio (tarata in fabbrica a 5 bar)

MATERIALE A CORREDO

Z
o

Tubi flessibili per collegamento bruciatore/bag (L = 1,3 m)

Isolante per tubi flessibili

Nipples per tubi flessibili

Schermo termico

Viti per fissare la flangia del bruciatore alla caldaia: M12 x 35

Ugelli

Istruzione

Catalogo ricambi

RlRr|IN| A RN RN

BAG DESCRIPTION (Fig. 4)

1 - Pressure gauge for fuel supply loop
2 - Atomising pressure gauge
3 - Self-controlling resistances for warming suction filter, delivery
filter, valve and pump
- High point thermostat
- Low point thermostat
- High point thermostat with reset push-button
- Loop pressure control switch with burner operation enable (set
at 1 bar)
- Pump motor
- Pump pressure adjustment screw
0 - Pump
11 - Pump pressure join (1/8")
12 - Normally open pre-purge valve
13 - Loop pressure regulator
14 - Degassing unit
15 - Valve for gas release from degassing unit. It is prearranged for
gas evacuation also when completely closed; unscrew 1/4 turn
only if degassing is insufficient
16 - Comb-filter at delivery
17 - Terminal strip
18 - Fairleads
19 - Bag/burner electrical connection socket
20 - Contactor commanding tank heating elements
21 - Contactor with thermal relay commanding pump motor
22 - Electronic thermostat
23 - Transformer powering electronic thermostat
24 - Heating element Pt100
25 - Return from burner
26 - Delivery to burner
27 - Back pressure valve
28 - Comb-filter at pump suction
29 - Inlet from fuel supply loop (1")
30 - Return to fuel supply loop (3/4")
31 - Pre-heater
32 - Pre-purge pressure adjustment (factory-set at 5 bar)

~No o b
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STANDARD EQUIPMENT

Flexible hoses for burner/bag connection (L = 1.3 m)

Insulation for flexible hoses

Nipples for flexible hoses

Thermal insulation screen

Screws to secure the burner flange to the boiler: M12 x 35

Nozzles

Instruction boohlet

RlRr|I N B RN RN

Spare parts list
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CAMPI DI LAVORO (Fig. 5) WORKING FIELDS (Fig. 5)
* La PORTATA del 1° stadio non deve scendere sotto i valori minimi ® 1st stage DELIVERY must not fall below minimum values of the
del campo di lavoro. working field.
* La PORTATA del 2° stadio va scelta entro I'area A. * 2nd stage DELIVERY must be selected in area A.
Il punto di lavoro si trova tracciando una verticale dalla portata desi- The work point may be found by plotting a vertical line from the
derata ed una orizzontale dalla pressione corrispondente in camera desired delivery and a horizontal line from the corresponding pres-
di combustione. sure in the combustion chamber.
Attenzione: Attention:
il CAMPO DI LAVORO e stato ricavato alla temperatura ambiente di WORKING FIELDS were obtained at ambient temperature of 20°C,
20 °C, alla pressione barometrica di 1000 mbar (circa 100 m s.l.m.) and an atmospheric pressure of 1000 mbar (approx. 100 m above sea
e con la testa di combustione regolata come indicato a pag. 9. level) and with the combustion head adjusted as shown on page 9.
Con olii densi, per ridurre lo sporcamento della caldaia, si con- To reduce fouling the combustion head and boiler when using
siglia un funzionamento prevalente in 2° stadio, perche in 1° sta- dense oils, we suggest mainly 2nd stage operation, because with
dio: the 1st stage:
- la temperatura dell'olio all'ugello € piu bassa rispetto al 2° sta- - oil temperature on the nozzle is lower compared to that at the
dio per minor combustibile in attraversamento (vedi pag. 15); 2nd stage due to reduced fuel flow (see page 15);
- l'ugello di primo stadio & decentrato; - 1st stage nozzle is off centre;
- la pressione dell'aria alla testa di combustione & bassa con - air pressure on the combustion head is lower with improper
scarsa miscelazione aria/combustibile. mixing between air and fuel.
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RN 70 200 275 - 325 M 12
RN 100 210 275 - 325 M 12
RN 130 230 275 - 325 M 12




INSTALLAZIONE

PIASTRA CALDAIA (Fig. 6)

Forare la piastra di chiusura della camera di combustione come in
Fig. 6. La posizione dei fori filettati pud essere tracciata utilizzando lo
schermo termico a corredo del bruciatore.

LUNGHEZZA BOCCAGLIO (Fig. 7)

La lunghezza L del boccaglio va scelta secondo le indicazioni del
costruttore della caldaia e, in ogni caso, deve essere maggiore dello
spessore della porta della caldaia, completa di refrattario.

Per le caldaie con giro dei fumi anteriore 12), o con camera ad inver-
sione di fiamma, eseguire una protezione in materiale refrattario 10),
tra refrattario caldaia 11) e boccaglio 9).

La protezione deve consentire al boccaglio di essere estratto.

Per le caldaie con il frontale raffreddato ad acqua non & necessario il
rivestimento refrattario 10)-11), se non vi € espressa richiesta del
costruttore della caldaia.

FISSAGGIO DEL BRUCIATORE ALLA CALDAIA (Fig. 7)
Smontare il boccaglio 9) dal bruciatore 6):

- Allentare le 4 viti 3) e togliere il cofano 1).

- Togliere le viti 2) dalle due guide 5).

- Togliere le 2 viti 4) che fissano il bruciatore 6) alla flangia 7).

- Sfilare il boccaglio 9) completo di flangia 7) e guide 5).

Fissare la flangia 7) alla piastra della caldaia interponendo la guarni-
zione 8) data a corredo ed utilizzando le 4 viti pure date a corredo
dopo averne protetto la filettatura con prodotti antigrippanti (grasso
per alte temperature, compounds, grafite). La tenuta bruciatore-cal-
daia deve essere ermetica.

SCELTA DEGLI UGELLI PER 1° E 2° STADIO

La tabella di Fig. 8 riporta indicativamente le portate degli ugelli.

Il primo ugello determina la portata del bruciatore in 1° stadio.

Il secondo ugello funziona assieme al primo ed entrambi determi-
nano la portata del bruciatore in 2° stadio.

INSTALLATION

BOILER PLATE (Fig. 6)

Drill the combustion chamber locking plate as shown in Fig. 6. The
position of the threaded holes can be marked using the thermal
screen supplied with the burner.

BLAST TUBE LENGTH (Fig. 7)

The length L of the blast tube must be selected according to the indica-
tions provided by the manufacturer of the boiler, and in any case it must
be greater than the thickness of the boiler door complete with its fettling.

For boilers with front flue passes 12) or flame inversion chambers,
protective fettling in refractory material 10) must be inserted
between the boiler fettling 11) and the blast tube 9).

This protective fettling must not compromise the extraction of the
blast tube.

For boilers having a water-cooled front the refractory fettling 10)-11) is
not required unless it is expressly requested by the boiler manufacturer.

SECURING THE BURNER TO THE BOILER (Fig. 7)
Disassemble the blast tube 9) from the burner 6) by proceeding as
follows:

- Loosen the four screws 3) and remove the cover 1).

- Remove the screws 2) from the two slide bars 5).

- Remove the two screws 4) fixing the burner 6) to the flange 5).

- Withdraw the blast tube 9) complete with flange 7) and slide bars 5).
Secure flange 7) to the boiler plate interposing the supplied gasket
8). Use the 4 screws provided after having protected the thread with
antiscruffing products (high temperature grease, compounds, graph-
ite). The burner-boiler seal must be airtight.

CHOICE OF NOZZLES FOR 1ST AND 2ND STAGE

The table of Fig. 8 shows approximately nozzle deliveries.

The first nozzle determines the delivery of the burner in the 1st
stage.

The second nozzle works together with the 1st nozzle to determine
the delivery of the burner in the 2nd stage.

D339

kg/h

20 bar | 23 bar | 25 bar
GPH
3,00 18,0 19,3 20,2
4,00 24,0 25,8 27,0
5,00 29,8 32,2 33,6
6,00 35,8 38,6 40,4
7,00 41,8 45,1 47,1
8,00 47,8 51,5 53,9
9,00 53,7 57,9 60,6
10,00 59,7 64,4 67,3
11,00 65,7 70,8 74,1

(1) olio/oil:  densitd/density 0,94 kg/dm®

viscosita/viscosity 7 ¢St/110 °C

Si consiglia I'utilizzo di ugelli di tipo universale con angolo di polve-
rizzazione di 60°; tuttavia il bruciatore funziona correttamente
anche con ugelli con angolo di 45°. Generalmente i due ugelli sono
di eguale portata.

NOTA. | due ugelli dati a corredo possono essere utilizzati quando
corrispondono alla portata richiesta. In caso contrario vanno sosti-
tuiti con altri due di portata adatta all'impianto.

MONTAGGIO DEGLI UGELLI (Fig. 8)

Con il bruciatore separato dal boccaglio montare i due ugelli con la
chiave a tubo 1) (da 16 mm), dopo aver tolto i tappi in plastica 2),
passando dall'apertura centrale del disco di stabilita fiamma 5).
Non usare prodotti per la tenuta: guarnizioni, nastro o sigillanti.
Fare attenzione di non ammaccare o incidere la sede di tenuta
dell'ugello. Il serraggio dell'ugello deve essere energico ma senza
raggiungere lo sforzo massimo consentito dalla chiave.

L'ugello di 1° stadio € quello sotto gli elettrodi d'accensione, fig. 9.
Controllare che gli elettrodi siano posizionati come in Fig. 9.
Rimontare, infine, il bruciatore 6)(Fig. 7) sulle guide

2) e farlo scorrere fino alla flangia 5), tenendolo leg-

We advise you to use universal type nozzles with a 60° spray
angle; however, the burner will operate correctly also with 45° noz-
zles. The two nozzles usually have equal deliveries.

NOTE. The two supplied nozzles may be used when they corre-
spond to the required delivery, otherwise they are to be replaced
by others with a delivery suitable to the system.

NOZZLE ASSEMBLY (Fig. 8)

When the burner is still disassembled from the blast tube, fit the
nozzle with the box spanner 1) (da 16 mm), after having removed
the plastic plugs 2), fitting the spanner through the central hole in
the flame stability disk 5). Do not use any sealing products such as
gaskets, sealing compound, or tape. Be careful to avoid damaging
the nozzle sealing seat. The nozzles must be screwed into place
tightly but not to the maximum torque value provided by the wrench.
The nozzle for the 1st stage of operation is the one lying beneath
the electrodes, Fig. 9.

Make sure that the electrodes are positioned as shown in fig. 9.
Finally remount the burner 6)(Fig. 7) on the slide
bars 2) and slide it up to the flange 5), keeping it
slightly raised to prevent the flame stability disk
from pressing against the blast tube.

germente sollevato per evitare che il disco di stabi- 3,54 mm Tighten the screws 1) on the slide bars 2) and
lita fiamma entri in contrasto con il boccaglio. screws 4) fixing the burner to the flange.
Awvitare le viti 1) sulle guide 2) e le viti 4) che fis-  ((H)

sano il bruciatore alla flangia. %W

If it proves necessary to change a nozzle with the
burner already fitted to the boiler, proceed as out-
lined below:

Per sostituire un ugello con bruciatore gia appli- eHe)
cato alla caldaia, procedere come segue:

D1410
- montare le prolunghe;

- allentare le viti 3) e togliere il disco 5); Fig. 9
- sostituire l'ugello con la chiave 4).

- install the extensions;
- back off screws 3) and remove disk 5);

mm - use spanner 4) to change the nozzles.
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REGOLAZIONE TESTA DI COMBUSTIONE

La regolazione della testa di combustione dipende unicamente dalla
portata del bruciatore in 2° stadio, cioé dalla portata dei due ugelli
scelti a pag. 8.

Ruotare la vite 4)(Fig. 10) fino a far collimare la tacca indicata nel
diagramma (Fig. 11) con il piano anteriore della flangia 5)(Fig. 10).

COMBUSTION HEAD SETTING

The setting of the combustion head depends exclusively on the
delivery of the burner in the 2nd stage - in other words, the com-
bined delivery of the two nozzles selected on page 8.

Turn screw 4)(Fig. 10) until the notch shown in diagram (Fig. 11) is
level with the front surface of flange 5)(Fig. 10).

IMPIANTO IDRAULICO

HYDRAULIC SYSTEM

\

|

I

|

‘ A cura dell'installatore
i The responsibility of the installer
|

I

Di serie su bruciatore e Bag
Standard for burner and Bag

Fig. 12

ALIMENTAZIONE COMBUSTIBILE (Fig. 12)

e Impianto ad anello (impianto raccomandato)

Il circuito ad anello & costituito da un condotto che parte e torna in
cisterna nel quale una pompa ausiliaria fa scorrere il combustibile
sotto pressione. Se la pompa e troppo grande prevedere un by-pass
regolabile [il regolatore di pressione 13)(Fig. 4) potrebbe non ridurre
sufficientemente la pressione e danneggiare I'organo di tenuta della
pompa].

FUEL SUPPLY (Fig. 12)

* The loop circuit (recommended system)

A loop circuit consists of a loop of piping departing from and return-
ing to the tank with an auxiliary pump that circulates the fuel under
pressure. If the pump is too large, install and adjustable by-pass.
The pressure governor 13)(Fig.4) may not reduce pressure suffi-
ciently and could damage the pump seal.



LEGENDA (Fig. 12)
C - Cisterna (con pescante preriscaldato per viscosita > 7°E/50°C)
FA - Filtro anello 500 p (preriscaldato per viscosita > 7°E/50°C)

FD - Degasatore con filtro autopulente da 300 u
FM - Filtro mandata autopulente da 100 p

MA - Manometro pressione anello di alimentazione
MM - Manometro pressione polverizzazione

P - Pompa alta pressione alimentazione bruciatore

PA - Pompa anello con by-pass (portata doppia rispetto alla
potenza installata)

PO - Pressostato di consenso pressione anello

PR - Preriscaldatore olio

RS - Resistenza di mantenimento

S - Saracinesche di esclusione

Ul - Ugello 1° stadio

U2 - Ugello 2° stadio

V - Valvola manuale di sfiato degasatore

VA - Valvola antigas

VS - Regolatore di pressione (taratura di fabbrica: 1,5 bar)
VP - Valvola (NA) di prelavaggio

V1 - Valvola 1° stadio

V2 - Valvola 2° stadio

VR - Valvola manuale regolazione pressione prelavaggio

La pressione dell'anello deve essere maggiore di 1 bar e non deve
superare 4 bar. Il pressostato 7)(Fig. 4) e tarato in fabbrica ad 1 bar
(taratura di consenso al funzionamento); per variare questa taratura
togliere il tappo sopra il pressostato ed agire sulla vite sottostante
(svitando si diminuisce, avvitando si aumenta).

Il pressostato € installato in aspirazione della pompa, quindi, oltre a
controllare la pressione dell'anello, verifica anche l'intasamento del
filtro in aspirazione. Se il filtro & intasato, la pressione dell'anello
darebbe inizialmente il consenso, alla partenza della pompa si for-
merebbe una depressione che toglierebbe il consenso, il bruciatore
continuerebbe in questo modo fino alla pulizia del filtro.

Se la semplice rotazione della manopola 28)(Fig. 4) non & sufficiente
bisogna pulire il pacco filtrante; se tutto & in ordine e si manifesta
I'inconveniente, bisogna aumentare la pressione dell’anello: se cio
non & possibile bisogna diminuire la regolazione di intervento del
pressostato 7)(Fig. 4).

Note

+ Eseguire le tubazioni dell'anello con tubo S DN 25; per olio >
7°E/50°C devono essere opportunamente coibentate e riscal-
date.

e La pressione dell'anello deve essere regolata in funzione della
temperatura e del tipo di olio; orientativamente 2 bar per olio con
viscosita fino a 100 cSt, 3 bar per viscosita maggiori.

 Impianto a caduta

Utilizzabile solo per olii di bassa viscosita.

E indispensabile che sia assicurata I'alimentazione al bruciatore.

Procedere come segue (riferimenti a Fig.4):

- collegare il tubo di alimentazione all'attacco 29);

- collegare l'attacco 30) con la parte superiore della cisterna: in
questo caso allentare di 3 giri la valvola 15); se non si porta
I'attacco 30) in cisterna chiudere la valvola 15) ed aprirla periodi-
camente per scaricare eventuali formazioni di gas sul degasatore
(eseguire questa operazione a bruciatore in sosta);

- cortocircuitare il pressostato 7) (unire i due fili sulla presa dello
stesso): non darebbe il consenso per mancanza di pressione,
sarebbe opportuno sostituirlo con un vacuometro (si ricorda che la
pompa non puod superare una depressione massima di 4 m (35 cm
Hg).

- Durante la fase di prelavaggio tarare la valvola 32)(Fig. 4) a 10 bar.
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KEY TO LAYOUT (Fig. 12)
C - Tank (with preheated suction device for viscosity > 7°E/50°C)
FA - Loop filter 500 u (pre-heated for viscosity > 7°E/50°C)

FD - Degassing unit with 300 u self-cleaning filter
FM - Self-cleaning 100 u delivery filter

MA - Fuel supply loop pressure gauge

MM - Atomisation pressure gauge

P - High pressure pump supplying fuel to burner

PA - Loop pump with by-pass (flow rate double compared to rated
output)

PO - Loop pressure enable pressure switch

PR - Oil pre-heater

RS - Maintaining heating element

S - Shut-off gate

Ul - 1ststage nozzle

U2 - 2nd stage nozzle

V - Degassing unit breather valve (manual)

VA - Back pressure valve

VS - Pressure regulator (factory setting: 1.5 bar)
VP - Norm.open pre-purge valve (NO)

V1 - 1ststage valve

V2 - 2nd stage valve

VR - Pre-purge pressure adjustment valve (manual)

Loop pressure must be over 1 bar and not exceed 4 bar. The pres-
sure switch 7)(Fig.4) is factor set to 1 bar (setting enabling opera-
tion). To modify this setting, remove the plug on top of the pressure
switch and turn the screw underneath (anti-clockwise to reduce,
clockwise to increase).

The pressure switch is installed at the pump suction intake. There-
fore, in addition to controlling loop pressure, it also checks the condi-
tion (degree of obstruction) of the suction filter. If the filter is clogged,
the pressure of the loop initially enables operation. However, in this
case, when the pump starts, a vacuum is created that disables oper-
ation, and the burner continues reacting in this way until the filter is
cleaned.

If turning the handle 28)(Fig.4) is insufficient, the filter unit must be
cleaned. If everything is in order, but the trouble continues, loop
pressure must be increased. If this is not possible, the pressure
switch 7)(Fig.4) tripping point must be reduced.

Notes

+ For the loop tubing, use § DN 25 tube. For > 7°E/50°C oil, the
tubing must be appropriately insulated and heated.

* Loop pressure must be set according to the type of oil and its
temperature — as a guide-line, 2 bar for oil with viscosity up to
100cSt, and 3 bar for higher viscosity levels.

« Drop system

This system can only be used for low viscosity oils.

Fuel supply to the burner must be assured.

Procedure (references are to Fig.4):

- connect the supply tube to the port 29);

- connect port 30) to the upper section of the tank — in this case,
back off valve 15) by three turns. If you do not connect port 30) to
the tank, shut valve 15) and open it periodically to discharge any
gas from the degassing unit (do this while the burner is idle);

- short-circuiting pressure switch 7) (by connecting two wires on its
socket) would not enable operation due to lack of pressure. We
advise you to replace the switch with a vacuum gauge (remember
that the pump cannot exceed a maximum vacuum value of 4 m (35
cm Hg).

- During pre-purging, set the valve 32)(Fig. 4) to 10 bar.



000

D
(G
(G
>
>
—

D1494

Fig. 13

COLLEGAMENTI IDRAULICI (Fig. 13)

Dopo aver collegato I'anello di alimentazione collegare, mediante i
tubi flessibili e nipples dati a corredo, bruciatore e BAG; & impossi-
bile invertire la mandata con il ritorno perche si sono previste filetta-
ture differenti.

| tubi di collegamento bag/bruciatore sono tubi speciali in teflon per
alta pressione e alta temperatura; si consiglia la loro sostituzione
almeno ogni due anni. Essi possono essere sostituiti anche da tuba-
zioni rigide; in tal caso & necessario proteggerle con materiale ter-
moisolante.

Le tubazioni rigide, inoltre, non permettono I'apertura del bruciatore
sulle guide; in caso di manutenzione del bruciatore si rende quindi
necessario scollegarle.

L'unita di pompaggio e preriscaldo (BAG) puo essere messa piu lon-
tano di quanto consentito dalle tubazioni flessibili date a corredo; in
tal caso realizzare delle prolunghe rigide sulla BAG e proteggerle
con materiale termoisolante (si ricorda che per ogni metro di allun-
gamento si ha una riduzione di temperatura all’'ugello di circa 5°C,
anche in caso di buon isolamento), aumentare di conseguenza la
temperatura impostata sul termostato elettronico.

Si sconsiglia di collocare la BAG ad una distanza dal bruciatore
superiore ai 2 metri.
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HYDRAULIC CONNECTIONS (Fig. 13)

After connecting the fuel supply loop, connect the burner and BAG,
using the supplied hoses and nipples. Fit the supplied isolating tube
on the hoses. The delivery and return ports cannot be inverted, as
different threads are used.

The burner-bag connection hoses are special Teflon tubes suitable
for high pressure and temperature. We advise you to replace them
at least every two years. The hoses may be replaced by rigid tubes —
in this case, protect them with heat insulation material.

Furthermore, if rigid tubes are used, the burner cannot be opened on
the guides, therefore the guides have to dismantled for burner main-
tenance.

The pumping and pre-heating unit (BAG) may be located further
than the supplied hoses would allow. To this end, fit rigid extensions
on the BAG and protect them with heat insulation material (remem-
ber that there is a temperature drop of about 5°C for every extra
meter, even if insulation is efficient) and, as a result, increase the
temperature setting on the electronic thermostat.

You are recommended to locate the BAG not more than 2 meters
away from the burner.



IMPIANTO ELETTRICO (eseguito in fabbrica)
ELECTRICAL EQUIPMENT (factory made)
RN 70 - RN 100 - RN 130 - BAG 130
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Fig. 14

COLLEGAMENTO ELETTRICO (a cura dell'installatore)
ELECTRICAL CONNECTION (field made)
RN 70 - RN 100 - RN 130

D698

COLLEGAMENTO ELETTRICO (a cura dell'installatore)
ELECTRICAL CONNECTION (field made)
BAG 130

D1436
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IMPIANTO ELETTRICO

ELECTRICAL SYSTEM

LEGENDA (Fig. 14 - 15 - 16)

CMP - Contattore motore pompa

CMV - Contattore motore ventilatore

CR - Contattore resistenze

RBO 522R - Apparecchiatura elettrica

FR - Fotoresistenza

IN - Interruttore elettrico per arresto manuale bruciatore

11 - Interruttore: “bruciatore acceso-spento”

12 - Interruttore: “1° - 2° stadio”

MB - Morsettiera bruciatore

MR - Morsettiera resistenze

MV - Motore ventilatore

MP - Motore pompa

MPR - Morsettiera preriscaldatore

PO - Pressostato di consenso pressione anello

PR - Serbatoio preriscaldatore

Rio3 - Resistenza preriscaldatore

RS1234 - Resistenza di mantenimento

RT - Relé termico motore ventilatore

RT1 - Relé termico motore pompa

S - Segnalazione di blocco a distanza

SM - Servomotore

SO - Sonda Pt 100

T - Trasformatore termoregolatore

TA - Trasformatore d’accensione

B - Terra bruciatore

TE - Termoregolatore

TL - Telecomando di limite: ferma il bruciatore quando la
temperatura o la pressione in caldaia supera il valore
prestabilito

m - Termostato a contatto di minima

™ - Termostato a contatto di massima

TMR - Termostato a contatto di massima a riarmo manuale

TP - Terra preriscaldatore

TR - Telecomando di regolazione: comanda 1° e 2° stadio
di funzionamento. Necessario solo nel funzionamento
bistadio.

TS - Telecomando di sicurezza: interviene in caso di TL
guasto.

X - Spina di collegamento bruciatore/bag

XP - Presa di collegamento bruciatore/bag

U - Led Panel

VP - Elettrovalvola di prelavaggio

Vi - Elettrovalvola di 1° stadio

V2 - Elettrovalvola di 2° stadio

NOTA

Per avere lo sblocco a distanza collegare un pulsante (NA) fra il
morsetto 4 e il neutro dell’apparecchiatura (morsetti 15, 16, 17 e 18).
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KEY TO LAYOUTS (Fig. 14 - 15 - 16)

CMP - Pump motor contactor

CMV - Fan motor contactor

CR - Resistance contactor

RBO 522R - Control box

FR - Photoresistance

IN - Manual burner stop switch

11 - Switch: “burner on-off”

12 - Switch: “1st - 2nd stage”

MB - Burner terminal strip

MR - Resistance terminal strip

MV - Fan motor

MP - Pump motor

MPR - Pre-heater terminal strip

PO - Loop pressure enable pressure switch

PR - Pre-heater

Rio3 - Pre-heater resistance

RS1234 - Maintaining heating element

RT - Fan motor thermal cut-out

RT1 - Pump motor thermal cut-out

S - Remote lock-out signal

SM - Servomotor

SO - Sonde Pt 100

T - Temperature controller transformer

TA - Ignition transformer

TB - Burner ground (earth) connection

TE - Temperature controller

TL - Limit control device: this shuts down the burner when
the boiler temperature or pressure exceeds the set-
point value.

m - Minimum value contact thermostat

™ - Maximum value contact thermostat

TMR - Maximum value contact thermostat with manual reset

TP - Pre-heater ground (earth) connection

TR - High-low mode control: this controls operating stages
1 and 2 and is necessary only for two-stage operation.

TS - Safety control: this operates when TL is faulty.

X - Burner/Bag connection plug

XP - Burner/Bag connection socket

U - Led Panel

VP - Pre-purge solenoid-valve

Vi - 1st stage solenoid valve

V2 - 2nd stage solenoid valve

NOTE

For remote reset, connect a push-button switch (NO) between termi-
nal 4 and neutral wire of the control box (terminals 15, 16, 17 and
18).
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COLLEGAMENTI ELETTRICI (Fig. 17)
eseguiti dall'installatore
Usare cavi flessibili secondo norma EN 60 335-1:

se sotto guaina di PVC almeno tipo HO5 VV-F
se sotto guaina di gomma almeno tipo HO5 RR-F.

Tutti i cavi da collegare alla morsettiera 9)(Fig. 17) del bruciatore
vanno fatti passare dai passacavi.

Sul retro della BAG sono predisposti i passacavi, per alimentazione
delle resistenze e del motore pompa.

Fissare il cavo 10)(Fig. 17) (lunghezza cavo L = 2 m) alla relativa
spina sul retro della bag.

Esempio:
1 - Pg 13,5 alimentazione trifase

ELECTRICAL CONNECTIONS (Fig. 17)

set up by the installer

Use flexible cables according to standard EN 60 335-1:
 if in PVC boot, use at least HO5 VV-F

« if in rubber boot, use at least HO5 RR-F.

All the cables to be connected to the burner terminal strip 9)(Fig. 17)
must be routed through the fairleads.

Fairleads are located at the rear of the BAG, to route the heating ele-
ment and pump motor power cables.

Fix the cable 10)(Fig. 17) (cable lenght L = 2 m) to the relevant plug
behind the bag.

Example:

1 - Pg 13,5 three-phase power supply
2 - Pg9  telecomando TR 2 - Pg9 TR remote control device
i - gg ﬁ :iilﬁceonr?aaz?gr?eT;onofase 3 - Pg1l TL remote control device
5 - Pg 13,5 bocchettone disponibile :51 : Eg E 5 zlr?e?rf-fz?r?esaedpower supply
g - gg ﬂ blc_)cchettto_ne dispotnibile 6 - Pg 11’ spare fairlead
8 Pg135 alimentarions resistonze 7~ PoL  pump motor supply
8 - Pg 13,5 resistances supply
REGOLAZIONE RELE TERMICO (Fig. 18) CALIBRATION OF THERMAL CUT-OUT (Fig. 18)
Serve ad evitare la bruciatura del motore per un forte This is required to avoid motor burn-out in the event of
aumento dell'assorbimento dovuto alla mancanza di AMPERE a significant increase in power absorption caused by
una fase. e _i"l'"l“'l'i a missing phase.
* Se il motore € alimentato a stella, 400 V, il cursore MIN  NAX e If the motor is star-powered, 400 V, the cursor
vaposizionato sul"MIN*. AL/ 7 ‘t . should be positioned to "MIN".
* Se e alimentato a triangolo, 230 V, il cursore va BW A:  If the motor is delta-powered, 230 V, the cursor
posizionato sul "MAX". 400V 230V should be positioned to "MAX".
Se la scala del relé termico non comprende I'assorbi- D867 ) Even if the scale of the thermal cut-out does not
mento di targa del motore a 400 V, la protezione é Fig. 18 include rated motor absorption at 400 V, protection is
assicurata lo stesso. still ensured in any case.
NOTE NOTES

Il bruciatore lascia la fabbrica predisposto per funzionamento
bistadio e quindi deve essere collegato il telecomando TR per il
comando della valvola V2. Se si desidera, invece, che il bruciatore
abbia un funzionamento monostadio (tutto - niente), inserire, in
sostituzione del telecomando TR, un ponte tra i morsetti 5 e 6
della morsettiera.

| bruciatori RN 70 - RN 100 - RN 130 e la BAG lasciano la fab-
brica previsti per alimentazione elettrica 400 V. Se I'alimentazione
e 230 V cambiare il collegamento del motore (da stella a trian-
golo) e la taratura del relé termico.

I bruciatori RN 70 - RN 100 - RN 130 sono stati omologati per fun-
zionamento intermittente. Cio significa che devono fermarsi "per
Norma" almeno 1 volta ogni 24 ore per permettere all'apparec-
chiatura elettrica di effettuare un controllo della propria efficienza
all'avviamento. Normalmente l'arresto del bruciatore viene assicu-
rato dal telecomando della caldaia. Se cosi non fosse € necessa-
rio applicare in serie a IN un interruttore orario che provveda
all'arresto del bruciatore almeno 1 volta ogni 24 ore.

Per evitare fusioni al preriscaldatore, dovute all'incollaggio del
relativo contattore, € possibile alimentare il serbatoio preriscalda-
tore attraverso un secondo contattore esterno, collegato ai mor-
setti U - V - W, che interviene in caso di apertura del termostato di
massima TMR; collegare la bobina di quest’ultimo ai morsetti 1 e
N della morsettiera MPR.

ATTENZIONE:
Non invertire il neutro con la fase nella linea di
tazione elettrica.

alimen-
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« The burner is factory set for two-stage operation and it must there-

fore be connected to the TR remote control device to command
valve V2. Alternatively, if single stage operation (on - off) is
required, instead of control device TR install a jumper lead
between terminals 5 and 6 of terminal strip.

« The RN 70 - RN 100 - RN 130 burners and the BAG leave the fac-

tory preset for 400 V power supply. If 230 V power supply is used,
change the motor connection from star to delta and change the
setting of the thermal cut-out as well.

* The RN 70 - RN 100 - RN 130 burners have been type-approved

for intermittent operation. This means they should compulsorily be
stopped at least once every 24 hours to enable the control box to
check its own efficiency at start-up. Burner halts are normally pro-
vided for automatically by the boiler load control system. If this is
not the case, a time switch should be fitted in series to IN to pro-
vide for burner shut-down at least once every 24 hours.

« In order to avoid pre-heater fusion owing to the glueing of the rele-

vant contact maker, it is possible to feed the pre-heater with a sec-
ond external contact maker, connected to terminals U - V - W,
which comes into action in the event the high point thermostat
TMR is opened; connect the thermostat’s coil to terminals 1 and N
on the MPR terminal board.

WARNING:
Do not invert the neutral with the phase wire in th e
electricity supply line.




Fig. 19
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POMPA/PUMP NR 7A
A kg/h 170

B bar 4-30
C bar 0,40
D cSt 20 - 200
E °C 120

F bar 3

G bar 23

La pompa € predisposta per alimentazione
monotubo (by-pass aperto).

The pump is designed for single tube fuel
supply (by-pass open).

POMPA (Fig. 19)

1 - Aspirazione/Attacco vacuometro G 1/2"
2 - Ritorno G 1/2"
3 - Attacco manometro G 1/8"
4 - Mandata

5 - Regolazione pressione

A - Portata min. a 20 bar di pressione

B - Campo di pressione in mandata

C - Depressione max. in aspirazione

D - Campo di viscosita

E - Temperatura max. olio

F - Pressione max. in aspirazione e ritorno
G - Taratura pressione in fabbrica

INNESCO POMPA

La BAG viene fornita piena di combustibile, quindi con anello di ali-

mentazione allacciato; non ci sono normalmente problemi per I'inne-

sco della pompa.

In caso di manutenzione complessa (filtri, pompa, motori), per I'inne-

sco procedere come segue:

- con pompa anello funzionante, verificare, premendo con un caccia-
vite sopra al teleruttore 21)(Fig. 4), che il senso di rotazione corri-
sponda con il senso delle frecce poste sul lato della Bag;

- togliere il tappo dell'attacco manometro 3)(Fig. 19), svitare di 2 - 3
giri le valvole 15) e 32)(Fig. 4) ed attendere la fuoriuscita del combu-
stibile dall'attacco manometro;

- a questo punto chiudere 'attacco manometro, chiudere la serie ter-
mostatica ed attendere il consenso alla precircolazione;

- dopo 2 - 3 minuti tarare la valvola 15)(Fig. 4) (chiuderla ed aprirla di
1/4 di giro) e regolare sulla valvola 32)(Fig. 4) la pressione di prela-
vaggio, circa 10 bar.

TEMPERATURA DI POLVERIZZAZIONE

Il termostato elettronico posto sulla BAG regola, attraverso una ter-
moresistenza (Pt 100), la temperatura dell'olio in uscita dal preriscal-
datore.

La temperatura all’'ugello, a causa delle perdite durante il percorso, &
inferiore rispetto a quella letta sul display del termostato (tutto
dipende dalla quantita di combustibile bruciato, dalla temperatura
ambiente e dalla temperatura impostata sul termostato).

Il diagramma di Fig. 20 indica la perdita di temperatura in funzione
della portata del bruciatore; il diagramma di Fig. 21 indica la tempe-
ratura consigliata all’'ugello in funzione della viscosita.

PUMP (Fig. 19)

1 - Suction/Vacuum meter attachment G 1/2”
2 - Return G 1/2"
3 - Pressure gauge attachment G 1/8”
4 - Delivery

5 - Pressure adjustment

A - Min. delivery rate at 20 bar pressure
B - Delivery pressure range

C - Max. suction depression

D - Viscosity range

E - Oil max. temperature

F - Max. suction and return pressure

G - Pressure calibration in the factory

PUMP PRIMING

The BAG is supplied filled with fuel, and the fuel supply loop is, there-

fore, connected. As a result, there are normally no pump priming

problems.

For complex maintenance jobs (filters, pump, motors) prime as fol-

lows:

- while the loop pump is operating, press the contactor 21)(Fig. 4),
with a screwdriver, and check if the rotation direction matches that of
the arrows marked on the side of the Bag;

- remove the plug from the fitting of the pressure gauge 3)(Fig. 19),
unscrew valves 15) and 32)(Fig. 4) by two to three turns, and wait for
fuel to flow out of the pressure gauge fitting;

- now close the pressure gauge fitting, close the thermostatic series
and wait for the signal clearing pre-circulation;

- after two to three seconds, set valve 15)(Fig. 4) (close and open it by
1/4 of a turn) and adjust pre-wash pressure on valve 32)(Fig. 4) to
about 10 bar.

SPRAY TEMPERATURE

The electronic thermostat, located on the BAG, controls, through a
temperature probe (Pt 100), the temperature of oil flowing out of the
pre-heater.

Nozzle temperature, in consequence of losses in the route, is lower
than that read on the thermostat (this depends on the quantity of
burned fuel, on the ambient temperature and on the temperature set
on the termostat).

The diagram in Fig. 20 shows the temperature loss, depending on
the burned delivery; the diagram in Fig. 21 shows the temperature
recommended for the nozzle, depending on viscosity.
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TERMOREGOLATORE - TEMPERATURE CONTROLLER

D1416 ‘

2 9

Fig. 22
Valori impostati e
Simbolo Parametro Campo di regolaz. e
. Set and
Symbol Parameter Adjustment range
recommended
values
HAL1 differenziale OFF ..o 9999 °C 10
differential
SPLL set minimo 1 -1999....... SPHL °C 90
minimum set 1
set minimo 2 o
AL1L minimum set 2 -1999......... AL1H C -20
SPHL set massimo 1 SPLL .......... 9999 °C 170
maximum set 1
AL1H set massimo 2 ALLL.......... 9999 °C -20
maximum set 2
banda proporzionale o
Pb proportional band [0 I 9999 % 21
int tempo integrale |0 9999 s 120
integral time
dEr tempo derivativo OEE 9999 s 45
derivative time | T T
tempo di ciclo
terl cycle time 0,1 s 130 s 130
Unit unita di misura °C . °F _ °C
unit of measurement
AUTO autotuning OFF/1/2/3/4 - OFF
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TERMOREGOLATORE (Fig. 22)

La regolazione della temperatura dell’'olio combustibile é affidata ad

un termoregolatore avente le seguenti caratteristiche generali:

- alimentazione 230 V AC - 50/60 Hz;

- ingresso con sonda Pt 100;

- due uscite a rele, OUT1 (ad azione PID) e OUT2 (ad azione ON-
OFF).

| parametri del regolatore vengono gia tarati in fabbrica; solo il valore

del SET 1 (temperatura di riscaldamento del combustibile) deve

essere regolato in funzione del tipo di combustibile (regolazione

fatta in fabbrica a 115°C).

LEGENDA (Fig. 22)

1 - Display

2 - OUTL, led acceso: contatto chiuso del relé di uscita (relativo al
SET1, temperatura di regolazione)

3 - OUT2, led acceso: contatto chiuso del releé di uscita (relativo al
SET2, temperatura di consenso al bruciatore di inizio fase di
avviamento)

4 - Tasto P di programmazione

5 - Tasto per diminuzione del valore

6 - Tasto per aumento del valore

7 - Tasto U dal funzionamento programmabile tramite par.”Usrb”.
Pud essere configurato per attivare Autotuning o Selftuning,
mettere lo strumento in regolazione manuale, tacitare I'allarme,
disattivare la regolazione.

8 - Led AT/ST indica la funzione Selftuning inserita (acceso) o Auto-
tuning in corso (lampeggiante)

9 - Led - Indice di scostamento: Indica che il valore di processo e
inferiore rispetto al Set del valore impostato al par “Ade” (valore
set point - valore di scostamento)

10- Led = Indice di scostamento: Indica che il valore di processo e
all'interno del campo (valore set point + valore di scostamento).

11- Led + Indice di scostamento: Indica che il valore di processo e
superiore rispetto al Set del valore impostato al par “Ade” (valore
set point + valore di scostamento)

12- Led SET lampeggiando indica l'ingresso nella modalita di pro-
grammazione

FUNZIONAMENTO

« Ad ogni alimentazione elettrica il regolatore esegue il test del
display e dei led e si porta al livello di normale funzionamento con
la visualizzazione del livello reale di temperatura.

« Per modificare il valore di temperatura dei SET premere breve-
mente il tasto 4): il led OUT1 lampeggera e sul display verra
visualizzato il SET1 impostato. Per modificarlo agire sui tasti 5) e
6).

Nella situazione con il SET1 premere brevemente il tasto 4): il led

OUT2 lampeggera e sul display verra visualizzato il SET2 impo-

stato. Questo valore segue automaticamente la regolazione del

SET1 (parametro regolato in fabbrica a -10°C rispetto al SET1

(Esempio: SET1 = 115°C, relativo SET2 = 105°C).

Dopo questa verifica attendere 5 secondi senza premere i pul-

santi: il regolatore si porta automaticamente nella posizione di

funzionamento.
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TEMPERATURE CONTROLLER (Fig. 22)

A temperature controller with the following characteristics is used to
control fuel oil temperature:

- supply: 230 V AC - 50/60 Hz;

- input with probe Pt 100;

- two relay outputs, OUT1 (PID action) e OUT2 (ON-OFF action).
The parameters of the controller are factory set. The only value
requiring setting is the SET 1 (fuel heating temperature). It must be
set according to type of fuel (the factory setting is at 115°C).

KEY TO LAYOUT (Fig. 22)
1 - Display
2 - OUTL, led on: closed contact of the output relay (referring to
SET1, the set temperature)
- OUT2, led on: closed contact of the output relay (referring to
SET2, the temperature enabling burner start-up)
- P programming key
- Down-key
- Up-key
- Key U: This is a key with a function programmable by
par.“USrb”. It can be set to : Activate Auto-tuning and Self-tuning
functions, swap the instrument to manual control, silence the
alarm, change the active Set Point, deactivate control
8 - Led AT/ST: indicates that the Self-tuning function is activated
(light on) or that Auto-tuning (flashing ) is in progress
9 - Led — Shift index: indicates that the process value is lower than
the one programmed on par. “AdE”
10- Led = Shift index: indicates that the process value is within the
range [SP+AdE ... SP-AdE])
11- Led + Shift index: indicates that the process value is higher than
the one set on par. “AdE”
12- Led SET: when flashing, it indicates access to the programming
mode

OPERATION

« At every power up, the controller executes the display and LEDs
test and goes into normal operating status, displaying the effective
temperature.

« To modify the SET temperature values, briefly press key 4): led
OUT1 will flash and the SET1 value will be shown on display. To
modify press the keys 5) and 6).

In the SET1 situation, briefly press key 4): led OUT2 will flash and the
SET2 value will be shown on display. This value automatically follows
the SET1 setting (parameter factory set to -10°C with respect to
SET1 (e.g. SET1 = 115°C, corresponding SET2 = 105°C).

After this check, wait for 5 seconds without pressing the push-but-
tons - the controller goes into the work position automatically.

w
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IMPOSTAZIONE PARAMETRI DEL TERMOREGOLATORE

| parametri impostati in fabbrica e consigliati sono riportati nella

tabella di Fig. 22; se per motivi di staratura si rende necessario ripro-

grammarli, procedere come segue:

- premere il tasto 4) quindi rilasciarlo e il display visualizzera “SP n”
(dove n ¢ il numero del Set Point attivo in quel momento) alternato
al valore impostato;

- per modificarlo agire sui tasti 5) e 6) per decrementare il valore o
incrementarlo.

Una volta impostato il valore desiderato, premendo il tasto 4) si esce
dalla modalita rapida di impostazione. L'uscita dal modo di imposta-
zione rapida dei Set avviene alla pressione del tasto 4) dopo la
visualizzazione dell'ultimo Set oppure automaticamente non agendo
su alcun tasto per circa 15 secondi, trascorsi i quali il display tornera
al normale modo di funzionamento.

SEGNALAZIONI DI ERRORE - ERROR SIGNALLING

PROGRAMMING OF TEMPERATURE CONTROLLER PARAME-

TERS

Set and recommended values are shown in tab. of Fig. 22. In the fol-

lowing the procedure is given in case of resetting is necessary:

- push key 4), then release it and the display will visualise “SP n”
(where n is the number of the Set Point active at the moment)
alternatively to the programmed value;

- to modify the value, press keys 5) and 6) to decrease the it or to
increase it.

Once the desired value has been reached, by pushing key 4) it is

possible to exit by the fast programming mode. To exit the fast Set

programming it is necessary to push key 4), after the visualisation of

the last Set Point, or alternatively, if no key is pressed for approx. 15

seconds, the display will return to normal functioning automatically.

Errore Motivo Azione
Error Reason Action
Interruzione della sonda
"""7  |Probe interrupted Verificare la correta connessione della sonda con lo strumento
LU Variabile misurata _al dis_otto dei limiti della s_or?da (under-range) e ql_Jindi verificare |l corret_to funzionamento della _sonda.
The measured variable is under the probe limits (under-range) Verify the correct connection between probe and instrument
0000 Variabile misurata _al disppra dei limiti della_l spnda (over-range) and then verify the correct probe operation.
The measured variable is over the probe limits (over-range)
Rimettere lo strumento nello stato di regolazione dopo aver
LbA Interruzione dell'anello di regolazione (Loop break alarm) controllato il funzionamento della sonda e dell'attuatore.
Loop control interrupted (Loop break alarm) Check the working of probe and actuator and wap the instru-
ment to (rEG) control.
EIEP Poss?bile anomalia nella memoria EEPROM Premere il tasto P
Possible anomaly of the EEPROM memory Push key P

Il parametro AL1L, impostato a “-20”, determina il valore della tem-
peratura di avviamento del bruciatore. Abbassando questi parame-
tri, ad esempio a “-30", si anticipa I'avwviamento del bruciatore, da
95°C a 85°C.

Attenzione: in questo caso
all'accensione € piu bassa.
NOTA

Il regolatore permette moltissime altre funzioni.

Per maggiori informazioni consultare i nostri Uffici Tecnici.

la temperatura del combustibile

The parameter AL1L, set to “-20”, determines the value of the
burner’s starting temperature. By lowering these temperatures, for
example to “-30", the starting of the burner is brought forward, from
95°C to 85°C.

Attention: in this case the temperature of the fuel at ignition is lower.
NOTE

The regulator enables a wide range of other functions.

For further details, consult our Technical Department.

LEVA - LEVER

\

I
NERA - BLACK _
ROSSA - RED _
ARANCIO - ORANGE
AZZURRA - BLEU T E / j
1N

Fig. 23

1 2
Spento 1° stadio
Off » « 1st stage
Acceso ' ° stadio
On 2nd stage
D469
Fig. 24

REGOLAZIONE SERVOMOTORE (Fig. 23)

Leva azzurra

Regola la posizione della serranda aria con il bruciatore in sosta:
serranda aria chiusa.

Leva arancio

Regola la posizione della serranda aria con il bruciatore funzionante
in 1° stadio.

Leva rossa

Regola la posizione della serranda aria con il bruciatore funzionante
in 2° stadio.

Leva nera

Determina il momento d'apertura della valvola di 2° stadio.

Deve sempre intervenire prima (di poco) della leva rossa e dopo
della leva arancio.

Non deve intervenire con la leva rossa, per evitare il pericolo che la
valvola del gas o del gasolio non si apra per niente.

Non deve intervenire subito dopo la leva arancio, per evitare la com-
bustione in difetto d'aria.

Per avvicinare il momento dell'apertura della valvola alla posizione
della serranda in 2° stadio, ruotare la leva nera verso sinistra; per
allontanare il momento dell'apertura, ruotare la leva verso destra.

Riepilogando quindi, l'intervento delle leve deve avvenire con la
seguente successione:

1° Leva azzurra

2° Leva arancio

3° Leva nera

4° Leva rossa

Una targhetta graduata con 4 settori colorati evidenzia il punto
d'intervento delle leve.
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SERVOMOTOR ADJUSTMENT (Fig. 23)

Blue lever

Sets the position of the air gate valve while the burner is shut down:
air gate valve closed.

Orange lever

Sets the position of the air gate valve during 1st stage operation.
Red lever

Sets the position of the air gate valve during 2nd stage operation.
Black lever

Establishes when the 2nd stage valve opens.

It must always operate (just) before the red lever and after the
orange lever.

It must not operate with the red lever as this may prevent the gas or
light oil valve from opening at all.

It must not operate straight after the orange lever to avoid combus-
tion in the absence of air.

For valve opening to approach that of 2nd stage air gate valve posi-
tion, rotate the black lever to the left; to delay opening time, rotate
the lever to the right.

In brief, the levers must be operated in the following sequence:
1° Blue lever

2° Orange lever

3° Black lever

4° Red lever

A graduated plate with 4 coloured sectors marks the lever operation
point.



ACCENSIONE BRUCIATORE

Chiudere la serie termostatica e mettere:

¢ [interruttore 1)(Fig. 24) in posizione “ACCESO”;

« linterruttore 2)(Fig. 24) in posizione “1° STADIO".

Attendere il preriscaldo ed il regolare avvio del bruciatore.

Ad accensione avvenuta regolare la combustione di 1° stadio.
Passare in 2° stadio agendo sull'interruttore 2)(Fig. 24) e regolare la
combustione.

Eseguire vari passaggi 1° - 2° stadio per verificare il regolare funzio-
namento.

BURNER IGNITION

Close the control devices and set:

¢ switch 1)(Fig. 24) to “burner ON”" position;

¢ switch 2)(Fig. 24) to “1st STAGE” position.

Wait for pre-heating and correct burner start-up.

Once the burner is firing adjust 1st stage combustion.

Go to the 2nd stage using switch 2)(Fig. 24) and adjust combustion.
Change several times from 1st to 2nd stage to check efficiency.

O
=
o~
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o

tl - tempo consenso precircolazione
pre-circulation enable time

t2 - tempo consenso apparecchiatura
control box enable time

t3 - tempo preventilazione
pre-ventilation time

t4 - tempo di sicurezza e di consenso al 2°
stadio
safety time and time to enable 2nd

stage

xaxu@%eﬁ -

t3

Fig. 25

FUNZIONAMENTO BRUCIATORE (Fig. 25)

Alla chiusura del termostato, se il pressostato 7)(Fig. 4) da il con-
senso per presenza di pressione, inizia la fase di riscaldamento.

Al raggiungimento della temperatura di 70°C impostata sul termo-
stato di minima 4)(Fig. 4), (tempo t1), si avvia la pompa della BAG
ed inizia la fase di circolazione e di preriscaldo della nafta. Al rag-
giungimento della temperatura di SET 2 impostata sul termostato
elettronico si ha il consenso alla apparecchiatura del bruciatore ad
iniziare il ciclo (tempo t2), quindi parte il motore ed il trasformatore
d’accensione; dopo 20 + 28 s (tempo t3) si apre la valvola di 1° sta-
dio, dopo ulteriori 5 s (tempo t4), se tutto & regolare, si ha il con-
senso al 2° stadio, si spegne il trasformatore d’accensione e termina
il ciclo di avviamento.

Note

* Per mancata accensione si ha il blocco del bruciatore.

¢ Se in funzionamento la fiamma si spegne si ha ripetizione del
ciclo.

* Se durante la fase di preventilazione si ha un abbassamento della
temperatura dell’olio > 10 °C rispetto al valore impostato di SET 1
del termostato elettronico, I'apparecchiatura ripete il ciclo di avvia-
mento ed attende il raggiungimento della temperatura.

BURNER OPERATION (Fig. 25)

When the thermostat closes, if the pressure switch 7)(Fig.4) enables
start-up because pressure is present, the heating stage begins.
When the temperature of 70°C, set on the low point thermostat
4)(Fig.4) is reached, (time t1), the BAG pump is started and the oil is
circulated and pre-heated. When the SET2 temperature set on the
electronic thermostat is reached, the burner control box is enabled to
start its cycle (time t2). Therefore, the motor and ignition transformer
also start. The 1st stage valve opens after 20 - 28 seconds (time t3).
After a further 5 seconds (time t4), if everything is functioning cor-
rectly, the 2nd stage is enabled, the ignition transformer is switched
off and the starting cycle ends.

Notes

e The burner is locked out if ignition fails.

« If the flame is extinguished during operation, the cycle is repeated.

« If, during pre-ventilation, oil temperature falls by > 10°C compared
to SET 1 value of the electronic thermostat, the control box
repeats the starting cycle and waits for the set temperature to be
reached.

LED PANEL (Fig. 26)

Fornisce 6 informazioni mediante I'accensione dei
led.

Significato dei simboli:

O POWER = Tensione presente

O @ = Blocco motore ventilatore (rosso)

Q @ = Blocco bruciatore (rosso)

(O <=4 =Funzionamento in 2° stadio
(O <] =Funzionamento in 1° stadio

O @ = Carico raggiunto (Stand-by)
D478

O
O

IMs0T
e

=

O 00O

LED PANEL (Fig. 26)

It provides 6 data signalled by illumination of the
leds.

Key to symbols:

() POWER = Power on
O @ = Fan motor locked out (red)

(O <=H] =Bumerlock-out (red)
(O <=J] =2nd stage operation
(O <] =1ststage operation

Q @ = Set-point reached (Stand-by)
D478

D489

Fig. 26




Fig. 27

D1496

D484

Fig. 28

VERIFICHE E MANUTENZIONE

Filtri

Girare periodicamente le manopole dei filtri poste sulla BAG. Almeno
una volta all’anno, estrarre il filtro lamellare togliendo le 4 viti, scari-
care le impurita depositatesi sui cestelli togliendo i tappi sottostanti e
pulire il tutto con diluenti.

Quando il filtro 16)(Fig. 4) & intasato, diminuisce la pressione letta
sul manometro 2)(Fig. 4); se con la rotazione della manopola del fil-
tro non ritorna al valore inizialmente impostato, si deve estrarre la
parte filtrante e pulirla. Se la pressione rimane bassa, controllare la
pompa e la valvola di prelavaggio 12)(Fig. 4). Quest'ultima, con bru-
ciatore funzionante, deve essere chiusa, impedendo ogni trafila-
mento nel tubo di ritorno dal bruciatore dopo la fase di prelavaggio
(lentamente questo tubo deve raffreddarsi).

Ventilatore

Verificare che all'interno del ventilatore e sulle pale della girante non
vi sia accumulo di polvere: riduce la portata d'aria e causa, conse-
guentemente, combustione inquinante.

Testa di combustione

Verificare che tutte le parti della testa di combustione siano integre,
non deformate dall’alta temperatura, prive di incrostazioni e corretta-
mente posizionate.

Ugelli

Evitare di pulire il foro degli ugelli; si sconsiglia anche di aprirli. Con
olii ecologici lI'usura € molto precoce.

Il cambio degli ugelli richiede un controllo della combustione.

Fotoresistenza (Fig. 27)

Pulire il vetro da eventuale polvere. Per estrarre la fotoresistenza
1)(Fig. 27) tirarla energicamente verso l'esterno; é inserita solo a
pressione.

Visore fiamma (Fig. 28)
Pulire il vetrino quando & necessario.

Tubi flessibili
Per la durata vedere pag. 11.

Resistenze di mantenimento

Pompa, filtro in aspirazione, filtro in mandata, valvola di prelavaggio
e gruppo portaugelli sono riscaldati da resistenze autoregolanti.

Con olii densi, & molto importante che la valvola di prelavaggio
12)(Fig. 4) e le valvole poste sul gruppo portaugelli siano sempre
calde; quindi, anche durante soste prolungate, non togliere tensione
al bruciatore ma fermarlo dalla serie termostatica. Se & necessario
togliere tensione, ripristinarla 1/2 ora prima di accendere il brucia-
tore.
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CHECKS AND MAINTENANCE

Filters

Turn the filter handles on the BAG periodically. At least once a year,
remove the laminate filter, by extracting the four screws, and remove
dirt from the baskets, by removing the plugs underneath and clean-
ing the whole unit with thinners.

When the filter 16)(Fig.4) is obstructed, the pressure readings on the
pressure gauge 2) (Fig.4) drops. If pressure does not return to the
original setting by turning the handle, remove the filter element and
clean it. If pressure is still low, check the pump and the pre-purge
valve 12)(Fig.4). The valve must be shut when the burner is operat-
ing, and prevent any leaks into the return tube from the burner after
pre-purging (this tube should cool slowly).

Fan

Check to make sure that no dust has accumulated inside the fan or
on its blades, as this condition will cause a reduction in the air flow
rate and polluting combustion.

Combustion head

Make sure that all components of the combustion head are in good
condition, not deformed by high temperatures, free of deposits and
correctly positioned.

Nozzles

Do not clean the nozzles opening; do not even open them. Early
wear is typical of ecological oils.

Combustion must be checked after the nozzles have been changed.

Photoresistance (Fig. 27)
Clean any dust off the glass. To remove the photocell 1)(Fig. 27),
pull it firmly outward - it is pressure fitted.

Flame inspection window (Fig. 28)
Clean the flame inspection window, when it is necessary.

Flexible hoses
See page 11 for duration.

Maintaining heating elements

The pump, suction filter, delivery filter, pre-purge valve and nozzle
unit are all heated by self-controlling heating elements.

If very dense oils are used, the pre-purge valve 12)(Fig.4) and the
nozzle unit valves must always be warm. Therefore, even during
long pauses, do not cut power to the burner, but stop the burner via
the set of thermostats. If power has to be switched off, restore it 1/2
hour before start-up the burner.



FUNZIONAMENTO CON OLII ECOLOGICI

Questi bruciatori sono frutto di accurati studi che hanno permesso il
funzionamento anche con olii combustibili ecologici; olii che, in certe
condizioni di temperatura e velocita, sono particolarmente aggres-
sivi per organi importanti del bruciatore.

Il passaggio da olio combustibile normale a olio combustibile ecolo-
gico richiede obbligatoriamente:

» svuotamento della cisterna dall'olio combustibile normale;

» pulizia della cisterna e della tubazione che porta il combustibile al
bruciatore;

» applicazione di un filtro, se gia non esiste, sul condotto di alimen-
tazione del bruciatore con grado di filtraggio 0,3 mm massimo.

In assenza di questi provvedimenti, la Riello declina ogni responsa-
bilita nel caso di precoce usura o malfunzionamento del bruciatore.

PRECIRCOLAZIONE OLII DENSI

Alimentando in continuo la bobina del relé termico della pompa su
BAG 21)(Fig. 4) e possibile ottenere, durante la sosta del bruciatore,
una circolazione continua del combustibile tra BAG e bruciatore.

Le resistenze su filtro, pompa, valvola e portaspruzzo permettono un
mantenimento della temperatura, tale da evitare solidificazione del

combustibile nelle tubazioni.

OPERATION WITH ECOLOGICAL OILS
These burners were also designed to operate with ecological fuel
oils. At certain temperatures and speeds, these oils are particularly
aggressive on important burner components.

The following measures are essential when changing over from a
normal to an ecological fuel:

* empty normal fuel oil from the tank;

» clean the tank and the supply tubes to the burner;

« install a filter, if not already provided, on the burner fuel supply
tube, with filtering capability of 0.3 mm max.

If the above measures are not taken, Riello declines all responsibility
for early wear or malfunctions of the burner.

HEAVY OIL PRE-CIRCULATION

Supplying continuously the coil of the pump thermal relay on the
BAG 21)(Fig. 4), it is possible to have a continuous fuel circulation
between the BAG and the burner during the burner stop.

The resistors on filter, pump, valve and nozzle-holder allow to keep
the proper temperature in order avoid solidification in the fuel lines.
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MANUTENZIONE GRUPPO VALVOLE (Fig. 29)

Il gruppo valvole é stato studiato in modo da poter essere rigene-
rato.

Per la rigenerazione chiedere Ricambio cod. 3012493.

Nota

| pistoncini con sfera 3) hanno solo la funzione di ridurre i gocciola-

menti durante le soste per evaporazione dell'olio presente nel corpo

polverizzatore.

Se, per mancanza di tenuta degli anelli 4), dell'olio dovesse riempire

la camera retrostante dei pistoncini 3), sarebbe impedita I'apertura.

E possibile, in caso di assoluta necessita, funzionare, per breve

tempo, anche senza pistoncini.

Per I'estrazione dei pistoncini procedere come segue:

- togliere i portaugelli 1), la vite con esagono incassato 2), soffiare
con aria compressa attraverso il foro liberato dalla vite 2): in que-
sto modo vengono espulsi i pistoncini con sfera 3);

- rimontare il tutto e la vite 2) con teflon.
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MAINTENANCE OF VALVE UNIT (Fig. 29)
The valve unit was designed to be regenerated. For regeneration,
ask for Spare part code 3012493.

Note

The ball-pistons 3) reduce dripping caused by oil evaporation from

the atomising unit during pauses. These pistons have no other pur-

pose.

If, due to lack of tightness of the rings 4), oil fills the chamber behind

the pistons 3), opening would not be possible. Operation for brief

periods without pistons is possible, but only if absolutely necessary.

Piston removal procedure:

- remove the nozzle holders 1), and the socket head screw 2), and
blow compressed air through the empty screw hole. This will eject
the ball-pistons 3);

- re-install all components and the screw 2) with Teflon.



INCONVENIENTE

CAUSA PROBABILE

Non c’é preriscaldamento del combustibile

Manca tensione

Collegamento elettrico bruciatore/bag staccato

Termostato di regolazione o di sicurezza aperto

Termostato di massima 5)(Fig. 4) guasto

Intervento termostato di massima a riarmo 6)(Fig. 4)

Teleruttore resistenze guasto

Pressostato olio 7)(Fig. 4) aperto per mancanza od insufficiente pressione
anello

Sonda Pt 100 o regolatore temperatura guasti

Trasformatore termoregolatore guasto

Preriscaldamento insufficiente

Resistenze serbatoio interrotte
Termostato elettronico mal regolato

Al raggiungimento della temperatura (~70°C) sul termo-
stato di minima 4)(Fig. 4) la pompa non parte

Termostato di minima guasto (non da il consenso)
Blocco relé termico motore pompa

Teleruttore guasto

Pompa bloccata

Al raggiungimento della temperatura di SET2 il brucia-
tore non si avvia

Regolatore di temperatura guasto o con parametri shagliati
Blocco relé termico motore ventilatore
Il servomotore guasto non si porta in 1° stadio

Il bruciatore si avvia e poi si arresta in blocco

Fotoresistenza in cortocircuito
Luce estranea, simulazione di famma

Il circuito idraulico non va in pressione con conseguente
blocco all'accensione

Non chiude la valvola 12)(Fig. 4) (bobina interrotta, resistenza di preriscaldo
non funzionante)

Blocco all’accensione

Ugello sporco o deformato

Elettrodi mal regolati

Cavi alta tensione difettosi

Trasformatore d’'accensione guasto

Intervento relé termico motore ventilatore
Elettrovalvola di 1° stadio sul portaugello non apre
Trafilamento di combustibile dai pistoncini 3)(Fig. 29) che ne impedisce I'aper-
tura

Fotoresistenza o apparecchiatura difettose
Pressione o temperatura insufficienti

Stacco fiamma per eccesso d'aria

Il bruciatore non passa in 2° stadio

Termostato di 2° stadio aperto

Servomotore diffettoso o mal regolato

Leva nera del servomotore mal posizionata

La valvola di 2° stadio sul portaugello non apre

Trafilamento di combustibile dai pistoncini 3)(Fig. 29) che ne impedisce I'aper-
tura

Arresto in funzionamento

Intervento pressostato olio 7)(Fig. 4)
Intervento termostato di massima o di minima

Blocco in funzionamento con tentativo di riciclo

Intervento relé termici motore pompa o motore ventilatore
Stacco fiamma per cattiva polverizzazione o per eccesso d’aria

Sporcamento testa di combustione

Ugello sporco o deformato

Ugello con angolo di polverizzazione non corretto
Regolazione testa di combustione errata
Combustione in difetto d'aria

Bassa temperatura nafta
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FAULT

PROBABLE CAUSE

No pre-heating of fuel

No power

Burner/Bag disconnected from each other.

Adjustment or safety control device is open

Faulty high point thermostat 5)(Fig.4)

High point thermostat with reset push-button 6)(Fig.4) has operated

Heating elements contactor failed

Oil pressure switch 7)(Fig.4) open due to lack of or insufficient loop pressure
Faulty Pt 100 probe or temperature controller

Faulty temperature controller transformer

Insufficient pre-heating

Tank heating elements interrupted
Incorrectly set electronic thermostat

Pump not starting, when the temperature (approx.70°C)
is reached on the low point thermostat 4)(Fig.4).

Faulty low point thermostat (not enabling)
Pump motor thermal relay lock-out
Faulty contactor

Faulty pump

Burner not starting when SET2 temperature is reached.

Temperature controller either faulty or with incorrect parameters
Locked-out fan motor thermal relay
Faulty servomotor not going into 1st stage

Burner starting and then shutting down by lock-out.

Short-circuited photocell
Foreign light, flame simulation

Hydraulic circuit not pressurising with consequent lock-
out at ignition.

Valve 12)(Fig.4) not closing (coil interrupted, pre-heating element not operat-
ing)

Lock-out at ignition.

Dirty or misshapen nozzle

Incorrectly adjusted electrodes

Faulty high voltage cables

Faulty ignition transformer

Fan motor thermal relay tripped

1st stage solenoid-valve on nozzle holder not opening

Fuel leaking out of pistons 3)(Fig. 29) preventing them from opening
Faulty photocell or control box

Insufficient pressure or temperature

Flame detachment due to excessive air

Burner not passing to 2nd stage

2nd stage thermostat open

Faulty or incorrectly set servomotor

Servomotor black lever incorrectly positioned

2nd stage solenoid-valve on nozzle holder not opening

Fuel leaking out of pistons 3)(Fig. 29) preventing them from opening

Shut down during operation.

Oil pressure switch 7)(fig.4) tripped
High or low point thermostat tripped

Lock-out during operation and attempt to repeat the
cycle.

Pump or fan motor thermal relays tripped
Flame detachment due to poor atomising or excessive air

Dirty combustion head.

Dirty or misshapen nozzle

Incorrect spray angle

Incorrectly adjusted combustion head
Insufficient air for combustion

Low oil temperature
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TECHNISCHE DATEN

MODELL RN 70 RN 100 RN 130

TYP 636 T1 637 T1 638 T1

LEISTUNG () 2. Stufe kw 456 - 798 684 - 1140 912 - 1481

DURCHSATZ (4 kg/h 40 - 70 60 - 100 80 - 130
1. Stufe kw 228 - 456 342 - 684 456 - 912

ka/h 20 - 40 30-60 40 - 80
BRENNSTOFF OL, max. Viskositat bei 50 °C: 150 cSt - 20 °E
BETRIEB sAussetzend (min. 1 Halt in 24 Stunden)
«2-stufig (hohe und niedrige Flamme).

STANDARDEINSATZ Heizkessel: mit Wasser, Dampf, diathermischem Ol

TEMPERATUR VERBRENNUNGSLUFT | °C max. 60

SCHUTZART IP 44

CE-NORMGERECHT 2004/108 - 2006/95 - 2006/42

LARMPEGEL @ | dBA 75,0 77,0 785

(1) Referenzbedingungen: Raumtemperatur 20°C - Luftdruck 1000 mbar - Héhe 100 m 4.d.M.

(2) Schalldruck gemessen im Verbrennungslabor durch den Hersteller bei laufendem Brenner am Priifkessel, bei Hochstleistung.

ELEKTRISCHE DATEN
Motor IE1

MODELL RN 70 RN 100 RN 130
STROMVERSORGUNG \% 230 - 400 mit Nulleiter ~ +/-10%
Hz 50 - dreiphasig
ELEKTROMOTOR DES GEBLASES rpm 2800 2830 2860
\% 230/400 230/400 230/400
kw 1.1 1.5 2.2
A 4.712.7 6.4/3.7 8.5/4.9
ELEKTROMOTOR DER PUMPE rpm 1400 1400 1400
w 320 320 320
\Y 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Betriebsstrom A 1,55 0,9 1,55 0,9 1,55 0,9
Anlaufstrom A 6,8 3,93 6,8 3,93 6,8 3,93
ERWARMER w 8400 8400 8400
LEISTUNGSAUFNAHME kW max 2.0 2.6 32
Motor IE2
MODELL RN 70 RN 100 RN 130
STROMVERSORGUNG \Y 230 - 400 mit Nulleiter ~ +/-10%
Hz 50 - dreiphasig
ELEKTROMOTOR DES GEBLASES rpm 2860 2860 2860
\% 230/400 230/400 230/400
kw 1.1 1.5 2.2
A 4.1/2.4 5.5/3.4 7.9/4.6
ELEKTROMOTOR DER PUMPE rpm 1400 1400 1400
w 320 320 320
\Y 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Betriebsstrom A 1,55 0,9 1,55 0,9 1,55 0,9
Anlaufstrom A 6,8 3,93 6,8 3,93 6,8 3,93
ERWARMER w 8400 8400 8400
LEISTUNGSAUFNAHME kW max 1.9 2.5 31




TEXHUYECKUE AAHHbIE @
MOAEJ1b RN 70 RN 100 RN 130
T™"n 636 T1 637 T1 638 T1
MOLLHOCTb (1) CTyneHb 2° KBT 456 - 798 684 - 1140 912 - 1481
MPON3B-HOCTb (4 Kr/4ac 40-70 60 - 100 80-130
cTyneHb 1° kBT 228 - 456 342 - 684 456 - 912
Kr/4ac 20 - 40 30-60 40 - 80
BLA TOMNNBA MAS3YT, makc. BagkocTb npm 50 °C: 150 ccT - 20 °E
PABO4Y1IN PEXXUM +MpepbIBUCTLIN (MUH. 1 OTK/IIOYEHME B CYTKU).
« [IByXCTyneH4aTbI (BEPXHEE N HUXHEE Nnams).
CTAHOAPTHOE NPUMEHEHWNE KoTnbl: BOAOrpenHble, NapoBble, TEPMOMACHSHbIE
TEMMEPATYPA BO3AYXA 1A TOPEHUA °C makc. 60
CTENEHb 3ALLATHI IP 44
COOTBETCTBUE ONPEKTUBAM ESC 2004/108 - 2006/95 - 2006/42
YPOBEHb LLIYMA (5, | nBA 75,0 77,0 78,5

(1) NicxopHbie yenosus: Temnepatypa okpyxatowert cpeapl 20°C - BapomeTpuydeckoe aaeneque 1000 m6ap - Beicota 100 M Haf, ypoBHEM MOpPS.
(2) 3BYKOBOE [i@aB/neH1e N3mepeHo B naboparopum Npon3BOAUTENS C FOPESIKOIA Ha MCMLITATENIbHOM KOTIE NMPY MaKCUMasIbHOM Harpyske.

ANEKTPUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
ABUrATEJb IE1

MOAEJb RN 70 RN 100 RN 130
OJIEKTPUYECKOE NMMTAHUE B 230 - 400 c Hyném ~ +/-10%
My 50 - TpéxdasHoe
OJIEKTPOLBUIATESIb BEHTUTATOPA 06/MWH 2800 2830 2860
B 230/400 230/400 230/400
kBT 1.1 1.5 2.2
A 4.7/2.7 6.4/3.7 8.5/4.9
OJIEKTPOOBUIATEJIb HACOCA 06/MWH 1400 1400 1400
BT 320 320 320
B 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Pa6ounin Tok A 1,55 0,9 1,55 0,9 1,55 0,9
MrKoBBbIN TOK A 6,8 3,93 6,8 3,93 6,8 3,93
HATPEBATENU BT 8400 8400 8400
NOTPEBNAEMAA MOLLLHOCTb kBT makc 2.0 2.6 3.2
ABWUTATEJ1b IE1
MOAEJb RN 70 RN 100 RN 130
ONIEKTPUYECKOE NMMTAHUE B 230 - 400 c Hyném ~ +/-10%
My 50 - TpéxdasHoe
OJIEKTPOOBUIATESIb BEHTUTATOPA 06/MWH 2860 2860 2860
B 230/400 230/400 230/400
kBT 1.1 1.5 2.2
A 4.1/2.4 5.5/3.4 7.9/4.6
OJIEKTPOOBUIATEJIb HACOCA 06/MWH 1400 1400 1400
BT 320 320 320
B 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415 220/240 - 380/415
Pab6ounin Tok A 1,55 0,9 1,55 0,9 1,55 0,9
MnkoBbI TOK A 6,8 3,93 6,8 3,93 6,8 3,93
HATPEBATENU BTt 8400 8400 8400
NOTPEBNAEMAA MOLLLHOCTb kBT makc 1.9 2.5 3.1




VERPACKUNG - YNMAKOBKA ABMESSUNGEN - TABAPUTHbIE PASMEPbDI

RN 70 - 100 - 130 Bag
| A
E F B C 00000 10000
Q L
B = © [
r~— L
A C = Ll © A D
‘ B
D36
Abb. - Puc. 1 D1407
Abb. - Puc. 2
mm A B C kg * mm A B C D E F G H |
RN 70 1054 614 666 59 RN 70 511 296 215 555 680 310 189 430 951
RN 100 1054 614 666 62 RN 100 527 312 215 555 680 330 200 430 951
RN 130 1054 614 666 65 RN 130 553 338 215 555 680 330 220 430 951
BAG 130 824 859 394 69 BAG 130 680 763 780 276 324 650 - - -
*inkl. Verpackung - * BMecTe ¢ ynakoBKoWn
BRENNERBESCHREIBUNG (Abb. 3) OMUCAHUE FOPEJIKU (Puc. 3)
1 - Flammkopf 1 - MNnameHHas rososka
2 - Einstellschraube des Flammkopfes 2 - PerynnpoBOYHbIli BUHT NAaMeHHOW roN0BKN
3 - Befestigungsschraube Geblase an Flansch 3 - BuHT ans kpennenusi BeHTUASITOpa K aaHLy
4 - Gleitschienen zur Offnung des Brenners und fur die Kontrolle 4 - Hanpaensiowme Ans  OTKPLITWS  ropenku 1 ocmoTpa
des Flammkopfes . gnameHHom roJIOBKM }
5 - Stellantrieb der Luftklappe - CepBogpuraTesib BO34YLWHOM 3aCIOHKM
6 Geblasedruck-Anschl 6 - Bosayxo3abopHuk BeHTUNSTOpa
- e as.e ruck-Anschiuss ] 7 - dnaHew, ona KpernieHns K Koty
7 - Befestigungsflansch am Heizkessel 8 - AnekTpoasuratenb
8 - Elektromotor 9 - YAAMHUTENN HanpaBnaoLwmx 4)
9 - Verldangerungen fur Gleitschienen 4) 10 - 3ananbHbiii TpaHchOpMaTOpP
10 - Zundtransformator 11 - KoHTaktOp pBuratenss wn  TepMopene C  KHOMKOW
11 - Motorschitz und Thermorelais mit Entstdrtaste pas6nokmMpoBaHus
12 - LED-TAFEL 12 - UHONKALUMOHHASA MNAHESTb
13 - Klemmleiste 13 - KnemmHas konogka
14 - Zwei Schalter: 14 - [IBa anekTpu4eckux BblkoyaTens:

- OOVIH NS BKJTIOYEHUS U BbIKITIIOYEHUS TOPENKU;
- O4WH ang “1° - 2° ctyneHn”.

15 - KabenbHble 3aXuMbl O 3NEKTPUYECKUX COeANHEHWUN
[0JKEH NPeayCcMOTPEeTb YCTAHOBLLMK

- einer fUr "Brenner eingeschaltet - ausgeschaltet";
- einer fur "1. - 2. Stufe".
15 - Kabeldurchgéange fur elektrische Anschlisse durch Installateur

16 - Steuergerat mit Kontrollampe fiir Stérabschaltung und Entstor- 16 - OnekTpooBopyaoBaHME C WHAMKATOPOM GIOKMPOBKU 1
taste KHOMKOW pa3610KMpoBaHns

17 - Flammen-Sichtfenster 17 - CMOTPOBOE OKOLLKO

18 - Lichtelektrischer Widerstand fir die Flammeniberwachung 18 - DOTOBNEMEHT HANNYUNA NNaMeHN

12 1110 9 8
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Abb. - Puc. 3
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BAG-BESCHREIBUNG (Abb. 4)

1 - Druckmesser flr Druck des Versorgungsrings
2 - Druckmesser flr Zerstaubungsdruck
3

- Selbstregulierende Widerstande fur Vorwarmung Filter in

Saugleitung, Filter im Vorlauf, Ventil und Pumpe

- Maximalthermostat
- Minimalthermostat
- Maximalthermostat mit Rickstelltaste

~No o b

Brennerbetriebs (eingestellt auf 1 bar)
- Pumpenmotor
- Einstellschraube fir Pumpendruck
10 - Pumpe
11 - Pumpendruckanschluss (1/8")
12 - Vorspllventil normalerweise gedffnet
13 - Druckregler des Versorgungsrings
14 - Entgaser

© 0

- Druckwéchter fur Druckkontrolle des Rings mit Freigabe des

15 - Gasablassventil Uber Entgaser. Vorgeristet fur Gasabzug
auch in komplett geschlossenem Zustand; sollte der Gasabzug
nicht ausreichend sein, drehen Sie das Ventil um 1/4 Drehung

heraus
16 - Kammfilter im Vorlauf
17 - Klemmleiste
18 - Kabeldurchgéange
19 - Steckdose fur Bag/Brenner
20 - Schutz fur die Steuerung der Tankwiderstéande

21 - Schitz mit Warmerelais fir die Steuerung des Pumpenmotors

22 - Elektronisches Thermostat

23 - Versorgungstransformator des elektronischen Thermostats

24 - Warmewiderstand Pt 100

25 - Ricklauf vom Brenner

26 - Vorlauf zum Brenner

27 - Gasschutzventil

28 - Kammfilter in Saugleitung der Pumpe
29 - Vorlauf Uber Versorgungsring (1)

30 - Rucklauf des Versorgungsrings (3/4")
31 - Vorwarmbehalter

32 - Einstellung des Vorspuldrucks (werkseitig auf 5 bar eingestellt)

MITGELIEFERTES ZUBEHOR

Anz.

Schlauche fiir den Anschluss des Brenners/bag
(L=1,3m)

Schlauchisolierung

Schlauchnippeln

Wéarmeschild

Schrauben zur Befestigung des Brennerflansches am
Kessel: M12 x 35

Al RN R

Dusen

N

Anleitung

Ersatzteilkatalog

OMUCAHMUE BAG (Puc. 4)

1 - MaHOMeTp AaBneHust KOHTypa NUTaHns

2 - MaHOMeTp AaBneHus pacnbuieHus

3 - Camoperynumpylowmecs pesnctopbl  NpeaBapuTenbHOro
HarpeBa BCAChIBAIOLLErO 1 HAMNOPHOIro GUILTPOB, KanaHa u
Hacoca

4 - TepmoperynaTop Makc. Temnepartypbl

5 - Tepmoperynsitop MuUH. TeMnepaTypbl

6 - Tepmoperynsitop Makc. Temnepartypbl C KHOMKOW BO3BpaTa B
MCXOQHOE NMONoXeHne

7 - KOHTPOSbHBIN PErynaTop AABNEHUS KOHTYpA C paspeLLaioLmm
YCTPONCTBOM PaboThl ropesiki (oTperynmpoBaH Ha 1 6ap)

8 - Oeurartenb Hacoca

9 - PerynnpoBOYHbI/ BUHT AaBNEHNS HAacoca

10 - Hacoc

11 - MNopknioyeHve pasneHns Hacoca (1/8”)

12 - OTKpbITHIN KNanaH NpeaBapuUTebHON NPOMbIBKM

13 - PerynaTtop naBneHust KOHTypa

14 - JerazaTop

15 - KnanaHn gns c6pocoB NnpoaykToB aerasaumn. NpegHasHayveH
0151 0TBOAA ra3oB Aaxe B NOSIHOCTbIO 3aKPbITOM MOSIOXEHNN;
OTBUHTUTL Ha 1/4 o060poTa nuWb TONBKO B Cly4yae
He[0CTaTo4HOM Aera3aumnm

16 - HanopHbIii rpeB6EHOYHbI UNLTP

17 - KnemmHasa konogka

18 - KabenbHasi mydTa

19 - OnekTpuyecknii pasbeém bag/ropenka

20 - KoHTakTOp ynpaeneHus pe3uctopamu pe3epByapa

21 - KoHTakTop C TENIOBLIM Pese ynpaBieHus ABUraTeseMm Hacoca

22 - ONeKTPOHHbLIN TEPMOpPErynsaTop

23 - MuTarowmii TpaHchopMaTop INEKTPOHHOIrO TEPMOPEryNaTopa

24 - Tennosoe conpoTtusnexne Pt 100

25 - BosBpart OT ropenku

26 - Nopaya Ha ropenky

27 - KnanaH Bbinycka U3nuwHero rasa

28 - BoaBpaTHbIi rpeB6EHOYHBIN GUNLTP

29 - MNopaya nuTatowero koHTypa (17”)

30 - BosBpat nutatowero koHTypa (3/4”)

31 - PesepByap npeaBapuTenbHOro HarpesaTens

32 - PerynupoBka [aBneHus npeaBapuTesibHOM  NPOMbIBKM
(oTperynupoBaHa Ha 3aBofe Ha 5 6ap)

NMPUHAANEXXKHOCTHU Kon-Bo

Mbkune WwnaHrv aaa noaKIo4YeHUs ropenkm/ 2
bag (gnvHa = 1,3 M)

M3onaTop Ans rubkux WnaHros 1
Hunnenu ona rmbkux WnaHros 2
TennoBow akpaH 1
BuHTbI Ang kpenneHns dnaHua ropenkm K KoTny: 4
M12x 35

dopcyHkmn 2
WHCcTpyKuUmS 1
KaTanor 3anacHbIx 4acten 1
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REGELBEREICHE (Abb. 5)

* Der DURCHSATZ der 1. Stufe darf nicht unter die Mindestwerte
des Regelbereichs absinken.

* Der DURCHSATZ der 2. Stufe muss innerhalb des Bereichs A
ausgewahlt werden.

Der Arbeitspunkt ergibt sich durch Ziehen einer senkrechten Linie
vom gewdinschten Durchsatz und einer horizontalen Linie vom ent-
sprechenden Drucks in der Brennkammer.

Achtung:

Der REGELBEREICH wurde bei einer Raumtemperatur von 20°C,
einem barometrischen Druck von 1000 mbar (etwa 100 m i.d.M.)
und bei wie auf Seite 9 eingestelltem Flammkopf gemessen.

Bei dickfliissigen Olen wird ein vorwiegender Betrieb in der 2.

Stufe empfohlen, damit der Heizkessel nicht zu sehr ver-

schmutzt, denn in der 1. Stufe:

- ist die Oltemperatur an der Diise niedriger als in der 2. Stufe,
da weniger Brennstoff durchflief3t (siehe Seite 15);

- die Duse der ersten Stufe ist nicht mittig;

- der Luftdruck am Flammkopf ist niedrig mit geringer Luft/
Brennstoffmischung.

C®DEPA NPUMEHEHUSA (Puc. 5)

*NMPOU3BOAOUTEJIbBHOCTbDb 1° cTtyneHm He [0J1XHa onyckaTbes
HMXE MUHUMAaIbHbIX 3HAYeHN padoyero aruanasoHa.

*NMPOU3BOAUTEJIbHOCTb 2° cTyneHu crenyet BbibupaTb
BHYTPM 30HbI A.

Paboyasa Touyka HaxoouTCA B MeCTe MNepeceyveHuss BepTuKanun
HeoOXx0AMOl NPOM3BOAUTENBHOCTY U FOPU3OHTANV OABNEHNUS B
Kamepe cropaHus.

BHumaHue:

PABOYAA 30HA 6bina nonyvyeHa npu TemnepaTtype okpyxatowien
cpegbl 20 °C n 6apomeTpuydeckom pgasneHun 1000 mbap (Ha
BbicOTe 0kosio 100 M Hag, yp. MOPS) 1 NPU NNAMEHHOW rONIOBKE,
OTPErynMpoBaHHOM Kak NokasaHo Ha cTp. 9.

Mpu ncnonb3oBaHUN BA3KWUX BMAOB TOMAUBA, AJISI CHUXEHUS
3arpsi3HeHus KOTNa, pekomeHayeTcs pabora
NPENMYLLLECTBEHHO Ha 2° CTYMNEHWN, TaK Kak Ha 1° CTyneHu:

- Temnepartypa TonavBa Ha (OPCYHKE HUXe, YeM Ha 2°
CTYyMEHW, WM3-32 MEHbLUEro KOJAMYecTBa MNPOXOASALLErO
Tonamea (cm. puc. 15);

- dopcyHKa NepBOW CTyNEHM OTCTYNAET OT LLEHTPa;
[aBJIEHNEe BO3A4yxa Ha MJaMEHHOM rOJfIOBKE HWU3KOe, YTO
NPUBOAUT K HEAOCTAaTOYHOMY MEPEMELLMBAHMIO BO3AyXa U
TOMAnBA.
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Abb. 6
mm A B C
RN 70 200 275 - 325 M 12
RN 100 210 275 - 325 M 12
RN 130 230 275 - 325 M 12

A

Abb. - Puc. 7




INSTALLATION

KESSELPLATTE (Abb. 6)

Die Brennkammerverschlussplatte wie auf der Abb. 6 gezeigt
lochen. Die Position der Gewindebohrungen kann mit dem zur
Grundausstattung gehérenden Wéarmeschild ermittelt werden.

LANGE DES BRENNERROHRS (Abb. 7)

Die Lange L des Brennerrohrs wird entsprechend der Angaben des
Kesselherstellers gewahlt und muss in jedem Fall groRRer als die
Stéarke der Kesseltur einschlieflich feuerfestes Material sein.

Fur Heizkessel mit vorderem Abgasumlauf 12) oder mit Flammenumkehr-
kammer muss eine Schutzschicht aus feuerfestem Material 10), zwischen
feuerfestem Material des Kessels 11) und Brennerrohr 9) ausgefiihrt werden.
Diese Schutzschicht muss so angelegt sein, dass das Brennerrohr
ausbaubar ist.

Bei Heizkesseln mit wassergekuhlter Frontseite ist die Verkleidung
mit feuerfestem Material 10)-11) nicht notwendig, wenn dies nicht
ausdriicklich vom Kesselhersteller gefordert wird.

BEFESTIGUNG DES BRENNERS AM HEIZKESSEL (Abb. 7)

Bauen Sie das Brennerrohr 9) aus dem Brenner 6) aus:

- Lockern Sie die 4 Schrauben 3) und nehmen Sie die Haube 1) ab.

- Entfernen Sie die Schrauben 2) von den beiden Fihrungen 5).

- Entfernen Sie die beiden Schrauben 4), mit denen der Brenner 6)
am Flansch 7) befestigt ist.

- Ziehen Sie das Brennerrohr 9) mit Flansch 7) und Fihrungen 5) heraus.

Befestigen Sie den Flansch 7) an der Kesselplatte, legen Sie die beige-

packte Dichtung 8) dazwischen und verwenden Sie dazu die vier eben-

falls beigepackten Schrauben, nachdem sie das Gewinde mit Anti-Seize-

Paste (Fett fir hohe Temperaturen, Verbundstoffe, Graphit) geschutzt

haben.Es muss die Dichtheit von Brenner-Kessel gewéhrleistet sein.

WAHL DER DUSEN FUR DIE 1. UND 2. STUFE

Die Tabelle der Abb. 8 enthalt Richtwerte fiir die Durchsétze der Diisen.
Die erste Duse bestimmt den Durchsatz des Brenners in der 1° Stufe.
Die zweite Dise funktioniert zusammen mit der ersten und beide
bestimmen den Durchsatz des Brenners in der 2° Stufe.

YCTAHOBKA
KPENEXHAS MJIUTA (Puc. 6)

MpocBepnnTb 3aKpbIBAIOLLYIO MAACTMHY KaMepbl CropaHusi kak
nokasaHo Ha Puc. 6. MonoxeHne pe3bbOBbIX OTBEPCTU MOXET
ObITb HAHECEHO MPW MOMOLLM TEMNIOBOr0 3KpaHa, BXOASLLEro B
KOMMIEKT rOpesiku.

AJIMHA NJIAMEHHOM TPYBbI (Puc. 7)

[OnvHa L nnameHHol TpyObl JOKHA BbIOMPATLCS B 3aBUCUMOCTU
OT yKa3aHuii U3roToBUTENS KOTNa, HO B NIOOOM ciyyae, JOJKHA
ObITb 60MbLLE TONLLMHBI NI0KA KOTNA C Y4ETOM OrHeynopa.

B koTnax ¢ nepegHUM pa3BoOpOTOM MPOAYKTOB CropaHus 12) unm
Xe C KaMepoli pasBopoTa NaaMeHn Mexay orHeynopom kotna 11)
M naamMeHHoin Tpybon 9) HeobXooMMO BbIMOJIHUTL 3aAWMTY U3
orHeynopa 10).

3almTta [osKHa No3BONSATb U3BJIEYEHME NTaMeHHOM TPyObl.

[ns KOTNOB C BOAOOX/IaXaaemMol nepeaHein CTEHKOM 06ML0BKa
orHeynopHbiM matepuanom 10)-11) Heob6a3aTenbHa, €Cnm 3TO He
TpebyeTcs 3aBOJOM-N3rOTOBUTESNIEM.

KPEMNJTIEHUE FOPEJIKU K KOTNY (Puc. 7)

CHATb dopcyHKy 9) ¢ ropenku 6):

- Ocnabutb 4 BUHTaA 3) N CHATb KOXYX 1);

- OTBUMHTUTb BUHTBI 2) OT 06enx HanpaensaLwmx 5).

- CHATb 2 BUHTA 4), Kpensawmx ropenky 6) k dnaHuy 7).

- BblHyTb TPYOY 9) BMecTe ¢ pnaHuemM 7) 1 HanpaBnsiowmmm 5).
Mpukpenute dnaHeL, 7) K KPEnéxXHon nnuTe KoTna, YCTaHOBWB
BXOASLLYIO B KOMMIEKT NPOKNaAKy 8), C UCNonb30BaHMEM 4 BUHTOB B
KOMMNEeKTe, npeaBapuTencHO  MOKPbIB  Pe3bly  3alMTHbIM
MaTepuanoM  (BbICOKOTEMMepaTypHass CMaska,  KOMMayHAbl,
rpacduT). CounieHeHne ropenkn 1 KoTia JOMKHO OblTb FepPMETUYHBLIM.

BbIBOP ®OPCYHOK OJ19 1° U 2° CTYMNEHU

Tabnuvua Ha puc. 8 NnpnBoANT NPUBIN3UTENbHBIN pacxon GOPCYHOK.
lMepBasa dopcyHka onpeagensieT NpPoM3BOANTENbHOCTbL FOPENKU Ha
1° cTynenwn.

BTtopas ¢dopcyHka paboTaeT BMecTe C MNepBoii U 006e OHu
onpeaensitoT NPON3BoAUTENIbHOCTbL FOPEsKN Ha 2° CTyMNeHW.

D339

kg/h

20 bar | 23 bar | 25 bar
GPH
3,00 18,0 19,3 20,2
4,00 24,0 25,8 27,0
5,00 29,8 32,2 33,6
6,00 35,8 38,6 40,4
7,00 41,8 45,1 47,1
8,00 47,8 51,5 53,9
9,00 53,7 57,9 60,6
10,00 59,7 64,4 67,3
11,00 65,7 70,8 74,1

(1) Ol - mazyT: Dichte 0,94 kg/dm? - nnoTHocTb 0,94 kr/om®
Viskositat 7 ¢St/110 °C - BaskocTb 7 ¢cSt/110°C

Abb. - Puc. 8

Es empfiehlt sich universelle Disen mit einem Zerstaubungswinkel
von 60° zu verwenden; trotzdem funktioniert der Brenner einwand-
frei auch mit Disen mit einem Winkel von 45°. Im Allgemeinen
haben die beiden Dusen den gleichen Durchsatz.

Wichtiger Hinweis: Die beiden beigepackten Diisen kénnen ver-
wendet werden, wenn sie dem verlangten Durchsatz der Anlage
entsprechen. Andernfalls miissen sie gegen zwei andere
getauscht werden, die dem Durchsatz der Anlage entsprechen.

DUSENMONTAGE (Abb. 8)
Nachdem der Brenner vom Brennerrohr getrennt wurde, die beiden
Disen mit dem Rohrschliissel 1) (mit 16 mm) Uber die mittlere Offnung
der Flammenstabilitdtsscheibe 5) montieren, nachdem die Kunststoff-
stopfen 2) entfernt wurden. Keine Dichtzusatze verwenden: Dichtun-
gen, Band oder Dichtmasse. Darauf achten, dass dabei der Sitz der
Dusendichtung nicht beschadigt wird. Die Diise muss fest angezogen
werden, jedoch ohne die maximale Kraft des Schliissels zu erreichen.
Die Duse der 1. Stufe ist jene, die sich unter den Ziindelektroden
befindet, Abb. 9.

Prifen, ob die Elektroden, wie in Abb. 9 positioniert sind.
Schlief3lich den Brenner 6) (Abb. 7) auf den Fihrungen

2) wieder montieren und bis zum Flansch 5) bewegen,
wobei er leicht anzuheben ist, um zu vermeiden, dass

die Flammenstabilitétsscheibe das Brennerrohr beriihrt.

3,5+4 mm

PekomeHnayeTca uncnonb3oBaTb YHMBEPCAsbHble (QOPCYHKU C
yrioM pacneuieHns 60°; TemM He MeHee, ropenka MCnpasBHO
paboTaeT Takxe 1 ¢ popcyHkamu ¢ yrnom 45°. Kak npasuo, obe
GOPCYHKM UMEIOT OANHAKOBYIO MPOU3BOAUTENBHOCTb.
NMPUMEYAHME. Bxopswwme B KOMMNAEKT ABe (GOPCYHKM MOryT
ncrnonb3oBaTbCsd  MPW WX  COOTBETCTBMM  HEO6GXoAMMOW
NPOV3BOAMTENBHOCTU. B nNpoTMBHOM cnyyae wx cnepyet
3aMeHUTb OPYyroin napon, MpPOU3BOAUTENBHOCTL KOTOPOM
COOTBETCTBYET CUCTEME.

YCTAHOBKA ®OPCYHOK (Puc. 8)

Korpa ropenka otoeneHa ot TpyObl, ycTaHOBUTE GOPCYHKU Npwn
nomowim TopueBoro knwya 1) (Ha 16 mMm), npenBapuTenbHO
yOoanveB nnactmaccoBble Npobku 2), BCTaBnss Ko4 Yepes
LleHTpasibHbI NPOEM CTabunn3aTopHoro aucka nnamexu 5). He
MCMNONb3yTe repMETU3MPYIOLLME MaTepuanbl: NPOKIAAKK, NEHTY
mnn repmeTtuk. CTapanTtecb He MOBpeauTb M He nouapanartb
repMeTnyHoe rHe3no GopcyHku. 3aTsxka GOPCYHKM [OJIKHA
ObITb TYroi, HO He JOCTUras MakCMMasbHO KPYTSLLEro MOMEHTa
KJo4a.

®dopcyHka 1° cTyneHn - 3710 dOpPCyHKa MoA 3anaibHbiMU
anekTpogamu, puc. 9.

Y6eauTech, 4TO 31eKTPOoAbl yCTAaHOB/EHbI COrMacHo puc. 9.

Mocne atoro ycraHoBuTe ropenky 6)(Puc. 7) Ha
Hanpasnswowme 2) 1 NpoaBuHbTE €€ no dnaHua 5),
crnerka  npvnogHMMas  e&  ans  Toro,  YTobbl
CcTabunn3aTopHbIN ANCK NIAMEHW HE YNNPacs B TPYOy.

Die Schrauben 1) auf die Fihrungen 2) sowie die
Schrauben 4) zur Befestigung des Brenners am R

3aBUHTUTE BUHTHI 1) B HanpasnswoLme

Flansch andrehen. %\; @

Sollte es notwendig sein, eine Dise bei bereits am

2) 1 BUHTHI 4), Kpenswme ropenky K
dnaHuy.
Ansa 3ameHbl GOPCYHKN HA

Heizkessel montiertem Brenner auszutauschen,
ist wie folgt vorzugehen:

- Montieren Sie die Verlangerungen; D1410
- Lésen Sie die Schrauben 3) und entfernen Sie die
Scheibe 5); Abb. - Puc. 9

- tauschen Sie die Diise mit dem Schlissel 4).

Yy

YCTaHOBJ/IEHHbIN HAa KOTEN ropesnke
Heo6xo4MMO BbINOJIHUTL ClieayloLee:
-yCTaHOBUTb YAJIMHUTENN;

-0CcnabuTb BUHTbI 3) N CHATb ANCK 5);

-3aMeHNTb GOPCYHKY NPW NOMOLLM Kito4a 4).
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Abb. - Puc. 10

FLAMMKOPFEINSTELLUNG

Die Einstellung des Flammkopfes héangt allein vom Durchsatz des Brenners
in der 2° Stufe ab, d.h. vom Durchsatz der beiden auf S. 8 gewahlten Disen.
Drehen Sie die Schraube 4)(Abb. 10) bis die im Diagramm (Abb. 11)
angegebene Kerbe mit der vorderen Flache des Flansches 5) (Abb.
10) Ubereinstimmt.

Durchsatz in der 2. Stufe kg/h
Mpon3BOANTENBHOCTL HA 2° CTYNEHU Kr/4yac

Abb. - Puc. 11

PErYJINPOBKA NJIAMEHHOM rOJIOBKU

PerynupoBka nnamMeHHOW rONOBKM  3aBUCUT  TOJNIBKO  OT
NPOV3BOANTENBHOCTU TFOPENnkM Ha 2° CTyneHu, TO €eCTb OT
NPOV3BOANTENBHOCTY ABYX POPCYHOK, BbIOPaHHbIX Ha CTP. 8.
MosepHute BUHT 4)(puc. 10) OO0 COBMELLEHUS yKa3aHHOW Ha
rpadpuke metkm (puc. 11) C¢ nepepHen NNOCKOCTbiO dnaHua
5)(pnc. 10).

HYDRAULIKANLAGE - TMAPABJINMECKAAA CUCTEMA

|

I

|

‘ Durch Installateur
i 0O653aHHOCTb YCTaHOBLUMKA
|

I

Serienmalig auf Brenner und Bag - Cepuiino Ha ropenke v Bag

Abb. - Puc. 12

BRENNSTOFFVERSORGUNG (Abb. 12)

« Ringleitung (empfohlene Anlage)

Sie besteht aus einer von und zum Tank fihrenden Leitung, in der
eine Hilfspumpe den Brennstoff unter Druck flieBen lasst. Ist die
Pumpe zu groR, muss eine regulierbare Uberbriickung vorgesehen
werden [der Druckregler 13)(Abb. 4) kénnte den Druck nicht ausrei-
chend verringern und kénnte dadurch die Dichtvorrichtung der
Pumpe beschadigen].

NMUTAHUE TOMJIMBOM (puc. 12)

¢ KonbueBas cxeMa (pekomeHayemas)

KonbLeBoi KOHTYp COCTOMT K3 TpyOKM, KOTOpas BbIXOOUT W
BO3BPALLAETCSH B LMCTEPHY, MO KOTOPOW BCNOMOraTe bHbI HACOC
npoka4yMeBaeT TOMAMBO MNoA AasneHveM. Ecnv Hacoc cnavwikom
60nbLLUON, TO HEOOXOAMMO NMPEenyCMOTPETb PErYINPYEMBIA LLYHT
[Tak kak BO3MOXHO, 4YTO perynsatop pasneHus 13)(puc. 4) He
OyOeT [OCTAaTO4HO MOHWXKATb [aBfieHVMe, 4YTO NPUBELET K
NOBPEXAEHMIO YNIOTHEHNS Hacoca).



ZEICHENERKLARUNG (Abb. 12)

C - Tank (mit vorgewarmtem Saugrohr bei Viskositat > 7°E/50°C)

FA - Filter fir Ring 500 p (vorgewarmt bei Viskositat > 7°E/50°C)

FD - Entgaser mit selbstreinigendem Filter mit 300 p

FM - Selbstreinigender Vorlauffilter mit 100 p

MA - Druckmessgerat fur Druck des Versorgungsrings

MM - Druckmessgerat fur Zerstdubungsdruck

P - Hochdruckpumpe fir die Versorgung des Brenners

PA - Pumpe des Versorgungsrings mit Uberbriickung (doppelter
Durchsatz im Vergleich zur installierten Leistung)

PO - Druckwéchter fur Druckkontrolle des Rings mit Freigabe des
Brennerbetriebs

PR - Olvorwarmer

RS - Widerstand fiir die Beibehaltung der Temperatur

S - Absperrschieber

Ul - Duse 1. Stufe

U2 - Duse 2. Stufe

V - Manuelles Entliftungsventil des Entgasers

VA - Gasschutzventil

VS - Druckregler (werkseitig eingestellt auf: 1,5 bar)

VP - Vorspllventil (NO)

V1 - Ventil 1. Stufe

V2 - Ventil 2. Stufe

VR - Manuelles Ventil fur die Einstellung des Vorspuldrucks

Der Druck des Rings muss zwischen 1 und max. 4 bar liegen. Der
Druckwéchter 7) (Abb. 4) ist werkseitig auf 1 bar eingestellt (Einstel-
lung fiir Betriebsfreigabe); Soll diese Einstellung verandert werden,
den Stopfen uber dem Druckwéchter entfernen und an der darunter
liegenden Schraube drehen (durch Ausschrauben verringert sich
der Druck, durch Einschrauben erhéht er sich).

Der Druckwéchter ist in der Saugleitung der Pumpe installiert, des-
halb prift er nicht nur den Druck des Rings, sondern auch die Ver-
stopfung des Filters in der Saugleitung. Ist der Filter verstopft, wirde
der Druck des Rings anfangs die Freigabe erteilen, beim Anlaufen
der Pumpe wirde sich ein Unterdruck bilden, der die Freigabe wie-
der sperrt, der Brenner wiirde auf diese Weise solange weiter arbei-
ten, bis der Filter gereinigt wird.

Wenn das einfache Drehen am Griff 28) (Abb. 4) nicht ausreicht,
muss das Filterpaket gereinigt werden; wenn alles in Ordnung ist
und der Fehler weiterhin auftritt, muss der Druck des Rings erhoht
werden: wenn das nicht mdoglich ist, muss der Auslésepunkt des
Druckwéchters 7) (Abb. 4) niedriger eingestellt werden.

Anmerkungen

+ Die Rohrleitungen des Rings mit Rohr S DN 25 herstellen; bei Ol
> 7°E/50°C mussen die Rohrleitungen entsprechend isoliert und
erwarmt werden.

e Der Druck des Rings muss passend zur Temperatur und zum
Oltyp eingestellt werden; ein Richtwert sind 2 bar fur Ol mit Vis-
kositat bis zu 100 cSt, 3 bar bei héherer Viskositat.

« Fallleitung

Nur fir Ole mit niedriger Viskositat verwendbar.

Die Versorgung des Brenners muss unbedingt gewahrleistet sein.

Gehen Sie wie folgt vor (siehe Abb. 4):

- Verbinden Sie das Versorgungsrohr mit dem Anschluss 29);

- Verbinden Sie den Anschluss 30) mit dem oberen Teil des Tanks: in die-
sem Fall das Ventil 15) um 3 Drehungen lockern;wenn der Anschluss
30) nicht zum Tank gefuhrt wird, das Ventil 15) schlieen und periodisch
offnen, um Gas, das sich eventuell am Entgaser gebildet hat, abzulas-
sen (diesen Vorgang bei stillstehendem Brenner ausfiihren);

- SchlieBen sie den Druckwéchter 7) kurz (die beiden Drahte an der
Steckdose des Druckwéchters verbinden): sollte wegen Druckman-
gels keine Freigabe erfolgen, sollte er gegen einen Unterdruckmesser
getauscht werden (es wird darauf hingewiesen, dass die Pumpe einen
Unterdruck von maximal 4 m (35 cm Hg) nicht Uberschreiten darf).

- Wahrend der Vorspllphase das Ventil 32) (Abb. 4) auf 10 bar einstellen.
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OBO3HAYEHUY (Puc. 12)

C - UucrepHa (c oborpeBaemoii 3a6opHoM TpyboW AJisi BA3KOCTH
>7°E/50°C)

FA - KonbueBoii dpunbtp 500 p (C npeaBapuTenbHbIM HAarpeBoM
ans Bagkoctn > 7°E/50°C)

FD - Jderasartop ¢ camoounwaowmm eunstpom 300 p

FM - Camoouunwiaowimiics Gunstp Ha HarHeTatowel nuHmim 100 p

MA - MaHOMEeTp AaBfieHns NUTAKOLWEro KOHTypa

MM - MaHoMeTp faBneHns pacnbineHms

P - Hacoc BbICOKOro faBfieHuns NUTaHns Fopenkn

PA - Hacoc KOHTypa C LIYHTOM (ABOMHas npon3BOAMTENIbHOCTb
MO CPaBHEHMIO C YCTAHOBNEHHOM MOLLHOCTbIO)

PO - Paspelualowmii perynatop AaBneHuns KOHTypa

PR - lMpensapuTenbHbI HarpeeaTeb Tonamea

RS - MopaepxuvBatolee conpoTueneHne

S - OTcekalowme 3aaBUXKN

U1 - ®dopcyHka 1° cTyneHn

U2 - dopcyHka 2° cTyneHn

V - PyyHoli knanaH cbpoca gerasatopa

VA - KnanaH ans 3awuTsbl OT rasa

VS - PerynsTtop aaeneHuvs (3aBoackast perynmposka: 1,5 6ap)

VP - Knanan (NA) npeaBapuTenbHON NPOMbIBKU

V1 - KnanaH 1° cTyneHu

V2 - KnanaH 2° cTyneHu

VR - PyyHon PErynMpoBOYHbINA
npenBapuTENbHON MPOMbIBKA

KnanaH AaBneHnsa

JaBneHve KoHTypa A0/KHO ObiTh Bbile 1 6apa M He [0XKHO
npeeblwate 4 6Gap. Perynstop paenenua  7)(Puc. 4)
OTperynMpoBaH Ha 3aBofe Ha 1 Gap (paspellarollee 3HayYeHue
paboTbl); AN U3MEHEHUS 3TO PErynmpoBKM HEOOXOAMMO CHATb
npobky Ha perynstope [OaBfieHWUs W BOCMOJSIb30BaTbCH
Haxo4sAWMMCA MNOA4, HUM BWHTOM (OTBMHYMBAS YMEHbLUAETCS,
3aBUHYMBAETCS YBENNYMBAETCS).

Perynatop paBneHus ycTaHaBAMBAETCHA HA JIMHWWM BCaCbIBAHMSA
Hacoca, cnegoBaTesibHO, MOMMMO KOHTPONS OaBneHus KOHTYpa,
OH TakXe NpoBepsieT 3acopeHue BcacbiBaowero dunstpa. Ecam
buneTp  3acopéH, TO [AaBfeHWe KOHTypa [acT CcHadana
paspellaloLlmii curHan, a nocne 3anycka Hacoca obpasyeTcs
paspexeHve, KOTOpoe OT30BET paspeLuaroLLmii CUurHan, u ropesnka
O6ynet paboTaTb B 3TOM pexuMe 40 O4ULLLEHMS dunbTpa.

Ecnu xe npocTtoro nosopoTa pydku 28)(Puc. 4) HepoctaTtoyHo, TO
HEOOXOAMMO MPOYUCTUTL  GUABTPYIOLLMIA NakeT; ecnnm Bcs
cucTeMa WCMNpaBHA, a HEWCNPaBHOCTb He YCTpaHsaeTcs, TO
HeOOX0AMMO YBENNYUTL OABfIEHWE KOHTypa: B Cllyyae, ecnv 3aTo
HEBO3MOXHO, CnedyeT MOHM3WUTb  Mopor  cpabaTtbiBaHUs
perynaTtopa gasnenus 7)(Puc. 4).

MpumeuyaHue
BLINOAHUTE KOHTYP MUTAHWS TOMAMBOM M3 wnaHros S DN 25;
ons tonnmea > 7°E/50°C wnaHrn gomkHbl 6biTb M30MPOBaHbI
1 [OJXHBI 060rpeBaThbCs.

+ JlaBneHue KOHTypa OO/MKHO PEryImpoBaTbCs B 3aBUCMMOCTU
OT Temnepatypbl W TuWnNa WCMOJSIb3YyeMOro  TOMJMBA;
npubnmantensHo 2 6ap oNs Tonamea ¢ Ba3kocTbio o 100 ccT, 3
6ap ans 6onee BbICOKOW BA3KOCTU.

e Cuctema c nogayeit cCaMOTEKOM

Mcnonb3yeTcs TONbKO NKLLb /151 TOMAMBA C HN3KOW BA3KOCThIO.

Heob6xoammo, 4Tobbl K ropenke 6b10 NOAKIOYEHO NMUTAHME.

BbinonHute cnepyioulee (cM. puc.4):

- MOAKYMTE NUTAIOLMI LUNAHT K WTyuepy 29);

- nogkmoumTe wryuep 30) K BEPXHEN 4acTuM UMCTEpHbl: B atom
cnyyae cnefyet ocnabute Ha 3 obopota knanaH 15); ecnu xe
wryuep 30) He NOOKMIYAETCH K LMCTEPHE, NEPEKPOTE knanaH 15)
1 NepuoamMyeckn OTKpbIBanTe ero ana copoca rasa B gerasarope
(BbINONHANTE 3Ty ONEepaumio NP1 OCTAHOBIEHHOM roperke);

- 3aMKHWUTE PEerynsatop gasneHus 7) (coeamHuTe gga nposoja Ha
€ero pasbéme): 3T0 He NO3BONAUT NOAATb Pa3peLLAoLWNiA curHan
no npuvyMHe OTCYTCTBMS OaBneHusi. PekomeHayeTcsl 3aMeHUTb
ero BakyyMMETPOM (HanomMuHaeM, 4YTO HACOC He MOXeT
npeBbILIaTb MakCuManbHoe paspexeHne 4 m (35 cm Hg).

- Bo Bpems npenBapuTeNnbHOM NPOMBIBKM OTPErynupyinTe knanaH
32)(Puc. 4) Ha 10 6ap.
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Abb. - Puc. 13

HYDRAULIKANSCHLUSSE (Abb. 13)

Nach dem Anschluss des Versorgungsrings Brenner und BAG mit-
hilfe der beigepackten Schlauche und Nippeln anschlieen; eine
Umkehr von Vorlauf und Ricklauf ist nicht mdglich, da sie mit unter-
schiedlichen Gewinden ausgestattet wurden.

Die Anschlussrohre fir Bag/Brenner sind Spezialrohre aus Teflon fiir
hohen Druck und hohe Temperaturen; ein Austausch der Rohre min-
destens alle zwei Jahre wird empfohlen. Sie kénnen auch gegen
steife Rohrleitungen getauscht werden; in diesem Fall missen sie
mit warmeisolierendem Material geschutzt werden.

Bei steifen Rohrleitungen lasst sich aulRerdem der Brenner auf den
Fuhrungen nicht 6ffnen; fir Wartungsarbeiten am Brenner missen
sie daher abgenommen werden.

Die Pump- und Vorwarmeinheit (BAG) kann weiter entfernt installiert
werden als bei den beigepackten flexiblen Rohrleitungen erlaubt; in
diesem Fall steife Verlangerungen an der BAG-Einheit anbingen und
diese mit warmeisolierendem Material schiitzen (es wird darauf hin-
gewiesen, dass sich bei jedem Meter Verlangerung eine Tempera-
turverringerung an der Duse um ca. 5°C ergibt, auch bei guter
Isolierung), und folglich die am elektronischen Thermostat einge-
stellte Temperatur erhdhen.

Es ist nicht ratsam die BAG-Einheit in einer groReren Entfernung als
2 Meter vom Brenner anzubringen.
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rMOPABJIMMECKOE NOAKJTIOMEHMUE (Puc. 13)
MopxniouvMe  nuTalOWMA  KOHTYP, MOAKMOYUTE MPU  MOMOLLM
BXOOALUMX B KOMMAEKT MMOKMX LUIAHTOB M HUMMNENEN ropenky u
BAG; HEBO3MOXHO cnyTaTb JIMHUIO HArHeTaHuss C JMHUENR
BO3BpaTa, Tak Ha HUX NPEeAYCMOTPEHbI ABE Pa3Hble Pe3b0bl.
CoeguHuTenbHble WNaHrn bag/ropenka - 3TO0 cneumnanbHble
TedIoOHOBbIE LWIAHMN A4S BBICOKOrO AABJIEHUSI U TemnepaTypbl;
PEKOMEHAYETCS 3aMEeHATb UX MO KPanHen Mepe pas B ABa roga.
LLInaHru MOXHO 3aMeHUTb TakXke U XECTKMMKU Tpybamu; B 9TOM
cnyyae ux cnegyer 3almMTUTb TEPMOUI0NNPYIOLLUM MaTePUanomMm.
Kpome Toro, xeéctkmue Tpybbl HE MO3BONSIOT BbIABUraTb rOPesky
Nno HanpaenSioOLWMM; NO3TOMY, AJ15 BbINOJIHEHMS 06CNYXMBaHNUS X
npMOETCH OTCOEAVHATD.

HacocHbl " nogorpesalowmin -~ 6nok  (BAG)
yCTaHaBNMBaTbCA WM pasblle, YeM 3TO MO3BOMSAIT BXOAALME B
KOMMEKT rmbkune LWnaHrv; B 9TOM Clly4ae Ha Hero HeobGxoaMMO
YCTQHOBUTb  XECTKME  YOJIMHUTENNW U U30AMPOBaTb  UX
TEpPMO3aLLMTHBIM MaTepuanom (MOMHUTE, YTO Ha Kaxnbli MeTp
yOJIVHEeHUS Temneparypa Ha dopcyHke NMOHMXaeTcst
npubnmanTenbHo Ha 5°C, gaxe nNpu XopoLlein Tennonsonsaunmn) u
YBENUYUTL  TEMNepaTypy, BBEOEHHYID HA  3JIEKTPOHHOM
TepmMmoperynsitope.

He pekomeHnayeTtca yctaHaBnmeatb BAG Ha paccTosiHum 6onee 2
METPOB OT rOpPesIKu.

MOXeT



ELEKTROANLAGE (werkseitige Einstellung)
ONEKTPUYHECKAA CUCTEMA (BbINONHAETCH HA 3aBOAE)
RN 70 - RN 100 - RN 130 - BAG 130
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ELEKTROINSTALLATION (vom Installateur durchzufiihren) ELEKTROINSTALLATION (vom Installateur durchzufiihren)
INEKTPUYECKOE NMOAKIMIOYEHWE (BbinosniHAeTca Ha mecTe)  QJNIEKTPUYECKOE NOAK/IIOYEHME (BLINONHAETCSH HA MECTe
RN 70 - RN 100 - RN 130 BAG 130
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Abb. - Puc. 16

12



ELEKTROANLAGE

ZEICHENERKLARUNG (Abb. 14 - 15 - 16)

CMP - Schitz des Pumpenmotors

CMV - Schitz des Geblasemotors

CR - Schutz der Widerstande

RBO 522R - Steuergerat

FR - Fotoelektrischer Widerstand

IN - Stromschalter fir manuelles Anhalten des Brenners

11 - Schalter: "Brenner eingeschaltet-ausgeschaltet"

12 - Schalter: “1. - 2. Stufe”

MB - Brenner-Klemmleiste

MR - Klemmleiste der Widerstéande

MV - Geblasemotor

MP - Pumpenmotor

MPR - Klemmleiste des Vorwarmers

PO - Druckwachter fur Druckkontrolle des Rings
mit Freigabe des Brennerbetriebs

PR - Vorwarmbehélter

Rio3 - Vorwarmwiderstand

RS1234 - Widerstand flr Beibehaltung der Temperatur

RT - Thermorelais des Geblasemotors

RT1 - Warmerelais des Pumpenmotors

S - Storabschaltungsfernanzeige

SM - Stellantieb

SO - Fuhler Pt 100

T - Transformator fir Warmeregler

TA - Zundtransformator

TB - Brenner-Erdung

TE - Warmeregler

TL - Grenzwert-Fernsteuerung stoppt den Brenner, wenn
die Temperatur oder der Druck im Heizkessel den vor-
eingestellten Wert Gberschreitet.

Tm - Kontaktthermostat der Mindesttemperatur

™ - Kontaktthermostat der Hochsttemperatur

TMR - Kontaktthermostat der Hochsttemperatur
mit manueller Rickstellung

TP - Erdung des Vorwarmers

TR - Fernsteuerung fir Einstellung: steuert die 1. und 2.
Betriebsstufe. Nur bei zweistufigem Betrieb erforder-
lich.

TS - Sicherheits-Fernsteuerung: reagiert bei defekter TL.

X - Anschlussstecker flr bag/Brenner

XP - Steckdose fiir bag/Brenner

U - LED-Tafel

VP - Vorspulmagnetventil

Vi - Magnetventil fur 1° Stufe

V2 - Magnetventil fur 2° Stufe

ANMERKUNG

Fur eine Fernentstdrung eine Entstértaste (NO) zwischen die
Klemme 4 und den Nullleiter des Steuergerats (Klemmen 15, 16, 17
und 18) anschlie3en.
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SNIEKTPUHECKASA CUCTEMA

OBO3HAY4YEHUA (Puc. 14 - 15 - 16)

CMP - KoHTakTOp ABUratens Hacoca

CmvV - KoHTakTOp ABUratens BeHTunaTopa

CR - KoHTakTop pesncropos

RBO 522R - 9nekTpuyeckoe ob6opyanoBaHue

FR - doToaNneEMeHT

IN - DNeKTPUYECKNiA BbiKtoYaTeNb AJ1si Py4HOro
OTKJIIOYEHUS FOPEnKu

11 - BbikniouaTenb: “ropenka Bkao4eHa-BbIK/IloYeHa”

12 - BbiknioyaTens: “1° - 2° ctyneHun”

MB - KneMMHuK ropenku

MR - KnemmHas konogka pesmcTopos

MV - ABuratenb BeHTUNATOpa

MP - OBurartens Hacoca

MPR - KnemmHas konogka npensapuTensHoro
HarpesaTens

PO - PaspeLuatowmin perynatop AaBAeHUs KOHTYpa

PR - Pe3epsyap npeasapuTensHOro HarpesaTens

Ri23 - HarpesatenbHbIli anemMeHT nogorpesarens

RSi234 - loanepxviBalowmini HarpeBaTesbHbIA 3NEMEHT

RT - TennoBoe pene guratens BeHTunaTopa

RT1 - TennoBoe pene geuratens Hacoca

S - CyrHanmsaums oncTaHUNOHHOM BGI0KMPOBKMN

SM - CepBogBurartenb

SO - Datuyuk Pt 100

T - TpaHchopmaTop Tepmoperynaropa

TA - 3ananbHbIi TpaHchopmaTop

B - 3asemneHune ropenkun

TE - Tepmoperynsatop

TL - OrpaHnynTeNbHOE  AMCTAHUMOHHOE  yrpaBsfieHME:
OCTaHaBNAMBAET roOpesiKky, Korga Temneparypa wam
[aBfeHne B KOT/JEe TMpeBblllaeT YCTaHOBIEHHOE
3HavyeHue

Tm - KOHTaKTHbIV TEPMOPErYNATOP MUHUMASbHOM
Temneparypsbl.

Tm - KOHTaKTHbIV TEPMOPEryNATOP MakCUManbHOM
Temneparypsbl.

TMR - KOHTaKTHbIV TEPMOPErYNATOP MakCUManbHOM
TemMnepaTypbl C py4HbIM BO3BpaTOM B pabouee
COCTOSIHNE

TP - 3asemneHne npeaBapuTeNbHOrO HarpeesaTens

TR - PerynnpoBo4HOe ANCTaHUMOHHOE ynpasfeHune: 1° n
2° paboume cTyneHn. Heo6xoaMmMo NnLLb TONbKO Mpun
[BYXCTyneH4yaTon paboTe.

TS - NpenoxpaHnTenbHOE AMCTAHUMOHHOE yrpaBfieHue:
cpabatbiBaeT npu HencnpasHOM TL.

X - CoegmHnTenbHas Bunka ropenka/bag

XP - CoeomHnTenbHas po3eTka ropenka/bag

] - lHOyKkaunoHHaa naHenb

VP - OnekTpoknanaH npenBapuTenbHON NPOMbIBKU

VA - OnekTpoknanaH 1° cTtynexmn

V2 - OnekTpoknanaH 2° CTynexu

NMPUMEYAHUE

[na AMcTaHUMOHHOro pa3bnokMpoBaHns He06xoanuMo
noAakNo4nTb KHOMKY (NA) MexXay KNneMMon 4 1 Hyném
obopynosaHus (knemmbl 15, 16, 17 n 18).



Abb. - Puc. 17

D1495
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ELEKTROANSCHLUSSE (Abb. 17)

ausgefihrt vom Installateur

Gemal Norm EN 60 335-1 biegsame Kabel verwenden:

« falls unter PVC-Mantel mindestens den Typ HO5 VV-F verwenden.

« falls unter Gummimantel mindestens den Typ HO5 RR-F verwenden.

Alle Kabeln, die an die Klemmleiste 9)(Abb. 17) des Brenners angeschlos-
sen werden, mussen durch die Kabeldurchgéange gezogen werden.

Auf der Rickseite der BAG-Einheit sind Kabeldurchgénge fir die
Versorgung der Widerstande und des Pumpenmotors vorbereitet.
Das Kabel 10)(Abb. 17) (Kabellange L = 2 m) mit dem entsprechen-
den Stecker auf der Ruckseite der BAG-Einheit verbinden.

Beispiel:
1 - Pg 13,5 Dreiphasige Stromversorgung

SNIEKTPUHECKME NOAKJTIOYEHUA (Puc. 17)
BbINOJIHAIOTCS HA MECTE YCTaHOBLLMKOM

Mcnonb3oBatb rubkme kabenu, COOTBETCTBYOLUNE
EN 60 335-1:

+ cunzonsumeii na NBX - He xyxe Tnna HO5 VV-F

+ C unsonsumein n3 pesuHsbl - He xyxe Tnna HO5 RR-F.

HopMe

Bce npoBoaa, KOTOpble NOAKOYAOTCA K KneMMHuky 9)(puc. 17)
ropesikv, [OJIXKHbI MPOX0AnUTb Yepes kabesbHble MydThI.

Ha 3apgHen naHeny BAG nmetotcst kabenbHble MydThl AN NTaHWA
PEe3nCTOPOB 1 ABUraTesns Hacoca.

3akpenute nposog 10)(puc. 17) (onwvHa npoBog L = 2 M) Kk
COOTBETCTBYIOLLEMY Pa3béMy ¢ 06paTHOI CTOPOHbLI bag.

Mpumep:
1 - Pg 13,5 tpéxdasHoe nutaHme

2 - Pg9 Fernsteuerung TR

3. Pg 1 Fernsteuerung TL 2 - Pg9 ANCTaHUMOHHOE ynpasneHue TR

4 - Pgll Einphasige Stromversorgung i : IFD)g H g:g;;';;&“e“g;é:%?”e“V'e e

5 - Pg 13,5 verfiigbarer Stutzen 5 - Pg13,5 cBOGOMHLIN

6 - Pgll verfugbarer Stutzen 6 - Pg 11’ CBOGOMHbIN

7 - Pgll Stromversorgung des Pumpenmotors 7 - Pg 11 NUTaHMe NBUrATENsl HACOCA

8 - Pg 13,5 Stromversorgung der Widerstande 8 - Pg 13,5 nuTaHue peancToOpoB

B PErYJIMPOBKA TENJIOBOIO PEJIE (Puc. 18)

E.INSTELLUNG DES WARMERELAIS (Abb. 18) CRyXAT 0N MPemynpexaeHNs BuIXOAA M3 CTPOS

Dieses schiitzt den Motor vor dem Durchbrennen wegen ABMraTens Mo MpUMMHE YPE3MEPHOro  Pacxoda

erf:/'(\jlhter St;omau'\;nahme“lrtl)folge (.1es A;sfallenshelrer Phasg. AMPERE BLI3BAHHOTO OTCYTCTBIEM OAHOM ha3bi.

* Wenn der Motor uber eine Sternsc atun? m"t‘ TJ-F41 11 + Ecnu noaknioyeHvie apuratens tuna ssesaa, 400 B,
400_\_/ gespe|st wird, muss der Zeiger auf "MIN MIN  MAX TO KypCOp crefyeTt yCTaHOBUTb Ha 3HadeHne "MUH".
posltlonl_ert werden. ) PR t - + Ecnn nopkniodeHve gsuratens Tuna TPeyroJibHUK,

« Bei Dreieck-Schaltung mit 230 V Spannung muss '__%}_'_é__i 230 B, T0 KypCOp Grie/ayeT yCTaHoBUTL Ha aHaueHie
der Zeiger auf "MAX" gestellt werden. 400V 230V "MAKC"

Obwohl die Skala des thermischen Relais nicht die Entnah- D867 EC/M LWKana TensioBOro pese He BKIIOHAET YKazaHHOE

mewerte vors_leht, ‘?'e auf dem Typenschild des 400 y-Motors Abb. - Puc. 18 Ha ta6nuuke nornowiexue asuratens 400 B, To 3awmra

angegeben sind, wird der Schutz trotzdem gewahrleistet. 0GeCTeunBaETCS B IIOBOM Clyyae

ANMERKUNGEN NMPUMEYAHUE

» Der Brenner wird werkseitig fur zweistufigen Betrieb eingestellt
und daher muss die Fernsteuerung TR fir die Steuerung des Ven-
tils V2 angeschlossen werden. Soll der Brenner stattdessen einen
einstufigen Betrieb haben (alles - nichts), ist statt der Fernsteue-
rung TR eine Briicke zwischen die Klemmen 5 und 6 der Klemm-
leiste einzufligen.

» Die Brenner RN 70 - RN 100 - RN 130 und die BAG-Einheit werden
werkseitig auf eine Stromversorgung von 400 V eingestellt. Betragt
die Stromversorgung 230 V den Motoranschluss (von Stern- auf
Dreieckschaltung) und die Einstellung des Warmerelais andern.

» Die Brenner RN 70 - RN 100 - RN 130 wurden flr aussetzenden
Betrieb zugelassen. Das bedeutet, dass sie - laut Vorschrift - wenig-
stens einmal pro 24 Stunden ausgeschaltet werden miissen, damit
die Steuergerate eine Prifung ihrer Funktionstiichtigkeit bei Anfah-
ren durchfiihren kdnnen. Das Ausschalten erfolgt gewdhnlich Gber
die Fernsteuerung des Kessels. Sollte dies nicht der Fall sein, muss
an IN ein Zeitschalter reihengeschaltet werden, der ein Brenne-
rausschalten einmal in 24 Stunden gewahrleistet.

e Um Verschmelzungen am Vorwarmer durch Verkleben des ent-
sprechenden Schitzes zu vermeiden, kann der Vorwarmebehéal-
ter Uber einen zweiten externen Schutz, der an die Klemmen U - V
- W angeschlossen wird, gespeist werden, der bei Offnung des
Maximalthermostats TMR reagiert; die Spule des Thermostats an
die Klemmen 1 und N der Klemmleiste MPR anschlie3en.

ACHTUNG:
Den Nulleiter nicht mit dem Phasenleiter in der Leit
der Stromversorgung vertauschen.

ung

+ fopenka BbIXOOUT C 3aBOAA-U3rOTOBUTENS MOArOTOBAEHHOWN
ONs1 OBYXCTyneH4atoh paboTbl, nocne 4ero HeoOXOoaMMOo
noaknoyaTb ANCTAaHUMOHHOE ynpaeneHe TR ans ynpaeBneHus
knanaHom V2. Ecnn xe HeobXxoouM OOHOCTYMEHYAThI PEXUM
paboTbl (BCE - HW4Yero), TO BMECTO [AUCTAHUMOHHOIO
ynpaeneHns TR wmexay knemmamm 5 mn 6 Heobxogmmo
YCTaHOBUTb MNEPEMbIYKY.

« Topenkn RN 70 - RN 100 - RN 130 u BAG BbIxogsiT ¢ 3aBoaa-
N3roTOBUTENA MNOAroTOBMEHHbIMU Ana nutaHusa 400 B. Ecnn
nutaHue coctasnsgetr 230 B, TO HeobxoauMMO U3MEHUTb
noakoyeHne apuratens (Co 3Be3nbl Ha TPEYroflbHUK) W
PEerynupoBKy TEMNIOBOrO Pene.

« Topenkn RN 70 - RN 100 - RN 130 Obinv mucnbiTaHbl gns
npepbIBUCTON paboTbl. ITO O3HAYAET, YTO MO HOPMaM OHU
[0/MKHBbI OCTaHABNMBATLCS Kak MUHMMYM 1 pa3 B 24 yaca, 4Tobbl

MO3BOMTL  ANEKTPUYECKOMY  OBGOPYAOBAHUIO  BbIMOJHUTH
KOHTPONb COBCTBEHHON WCMpPaBHOCTM npu  3anycke. Kak
npasuno, ocTaHoBKa ropesiku obecneynsaeTcs

[AVCTaHLMOHHBIM ynpasneHneM koTtna. Ecnu xe ato He Tak, To
Ha IN HeobXoAMMO YCTaHOBUTbL TalMep, KOTOpbIi OyaeT
OCTaHaB/AMBaTb ropenky MmHuMym 1 pas B 24 yaca.

« Ona Toro, 4TtoObl mM36exaTtb nnaBNeHUs noJorpesarTens,
BbI3BAHHOrO NpuAMNaHMeM COOTBETCTBYIOLWLErO KOHTaKTopa,
MOXHO MOABECTU NUTaHWe K noforpesaTenibHoMy Gaky yepes
BTOPOW BHELLUHNN KOHTAKTOP, NOAKOYEHHBIN K knemmam U - V -
W, koTopbli cpabaTtbiBaeT TONbKO B Cly4yae pacuernieHus
TepMocTata MakcumanbHor Temnepatypbl TMR; nogkniounte
ero katywky K knemmam 1 n N Ha knemMmHom konoake MPR.

BHUMAHME:
He MeHanTe
9NEeKTPONnUTaHuS.

HOonb C ason Ha  NUHUU
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Abb. - Puc. 19

D1415

PUMPE - HACOC NR 7A
A kg/h 170
B bar 4-30
C bar 0,40
D cSt 20 - 200
E °C 120
F bar 3
G bar 23

Die Pumpe ist flr die Versorgung mit
einem Rohr (Uberbriickung geoffnet)
eingestellt.

Hacoc npeagHa3Ha4yeH ang nutTaHusa
OAHOW TPYOOiA (LUYHT OTKPBLIT).

PUMPE (Abb. 19)

1 - Saugleitung/Anschluss Unterdruckmesser G 1/2”
2 - Rucklauf G 1/2"
3 - Druckmesseranschluss G 1/8"
4 - Vorlauf

5 - Druckeinstellung

A - Min. Durchsatz bei einem Druck von 20 bar
B - Druckbereich im Vorlauf

C - Max. Unterdruck in der Saugleitung

D - Viskositatsbereich

E - Max. Oltemperatur

F - Max. Druck in Saugleitung und Ricklauf

G - Werkseitige Druckeinstellung

EINSCHALTEN DER PUMPE

Die BAG-Einheit wird mit Brennstoff gefillt geliefert, also mit ange-
schlossenem Versorgungsring; normalerweise gibt es keine Pro-
bleme bei der Zuschaltung der Pumpe.

Bei einer aufwendigen Wartung (Filter, Pumpe, Motoren) fur die
Zuschaltung wie folgt vorgehen:

- bei laufender Pumpe des Versorgungsrings prifen, ob die Dreh-
richtung der Pfeilrichtung entspricht, die seitlich an der Bag-Einheit
vermerkt ist, dazu mit einem Schraubenzieher auf den Fernschal-
ter 21) (Abb. 4) driicken;

den Deckel des Druckmesseranschlusses 3)(Abb. 19) entfernen, die
Ventile 15) und 32)(Abb. 4) um 2-3 Drehungen herausdrehen und
warten, bis Brennstoff aus dem Druckmesseranschluss austritt;

an dieser Stelle den Druckmesseranschluss schlieen, die Thermo-
statreihe schlieen und auf die Freigabe fir die Vorzirkulation warten;
nach 2 - 3 Minuten das Ventil 15)(Abb. 4) einstellen (das Ventil
schlieBen und um eine 1/4 Drehung 6ffnen) und den Vorspildruck
am Ventil 32)(Abb. 4) auf ca. 10 bar einstellen.

ZERSTAUBUNGSTEMPERATUR

Das elektronische Thermostat auf der BAG-Einheit reguliert Gber
einen Warmewiderstand (Pt 100) die Oltemperatur am Ausgang aus
dem Vorwarmer.

Die Temperatur an der Dlse ist wegen der Verluste auf der Strecke
niedriger als jene, die am Display des Thermostats abgelesen wird
(alles hangt von der Menge an verbrenntem Brennstoff, von der Raum-
temperatur und von der am Thermostat eingestellten Temperatur ab).
Das Diagramm aus Abb. 20 gibt den Temperaturverlust je nach
Brennerdurchsatz an; das Diagramm aus Abb. 21 gibt die empfoh-
lene Temperatur an der Duse je nach Viskositét an.

HACOC (Puc. 19)

1 - BcacblBaHue/TogknoyeHe BakyymmeTpa G1/2”
2 - Bosspar G1/2”
3 - MoaknioyeHne maHomeTpa G1/8”
4 - HarHetawowiasa nmHmns

5 - Perynartop gaBneHus

A - MuH. npon3BoauTenbHOCTL Npu aasneHmnn 20 6ap

B - Jnana3oH gaBneHus Ha HarHeTalouwen MTnMH1mn

C - Makc. pa3pexeHune Ha BCacbiBaHUN

D - Jnana3oH BA3KOCTU

E - Makc. Temnepatypa Tonnvsea

F - Makc. naBneHue Ha BcacblBaHMM 1 BO3BpaTe

G - PerynupoBka gaBneHus Ha npeanpusTumn
3AJIMBKA HACOCA

BAG nocrtaBnsieTcs C  MNOJIHOW  3anpaBkOW  TOMJINBOM,

CnefoBaTebHO, MPU  MOAK/IIOYEHHOM KOHTYpE nNuTaHus, Kak

npaBuo, He BO3HMKAOT Npo6iemMbl C 3aIMBKOW Hacoca.

B cnyyae cnoxHoro o6cnyxuBaHus (GunbTpbl, HACOC, ABUraTenu)

ON19 3aNMBKMN Hacoca HeOBXOAMMO BbINONHUTL CNeayloLLee:

- npu paboTalowemM Hacoce ybeauTbCsl, HaxaB OTBEPTKOM Ha
OVUCTaHUMOHHBIN Bbiknoyatens 21)(Puc. 4), 4T0 HanpaeneHue
BpALLEeHMs COOTBETCTBYET HanpaB/iEHNIO, YKa3aHHOMY CTPENKaMu
cboky Bag;

- yoanute npooky MaHOMeTé)a 3)(puc. 19), oTBUHTUTE Ha 2 - 3
obopoTa knanaHel 15) n 32)(puc. 4) n [oXauTeChb BblITEKAHUS
TOnAMBa U3 WTyLepa MaHoOMeTpa;

- MocNne 9TOr0  3akpomTe  LWTylep MaHOMETpa, 3aMKHUTE
TEPMOPEryIMPOBOYHYIO Lenb W AOXAMTECH paspeLuatoLLero
curHasna npeaBapuTenbHON LMPKYAaumu;

- yepes 2 - 3 MUHYTLI OTperynupyite knanaH 15)(puc. 4) (3akpownTte
1 OTKpoWTe ero Ha 1/4 obopoTa) U OTperynupynTe Ha KianaHe
32)(puc. 4) paBneHve npeasapuTenbHOM NPOMbIBKM Ha10 6ap.

TEMMNEPATYPA PACIMNbUIEHUSA
PacnonoxeHHbln Ha BAG 9neKTPOHHbI TEPMOPErynsaTop, npuv

nOMOLWM  TEPMOCOMPOTUBNEHNS (Pt 100), perynupyeTt
Temnepatypy TOMAMBa Ha BbIXO4E W3 NPenBapUTENIbHOrO
HarpesaTens.

Mo npuuvHe nNoTepb Ha NMHWUWM MpONeraHus TemnepaTtypa Ha
dopcyHke OyneT Hwxke, Yem TemnepaTypa Ha aucnnee
TepMoperynsatopa (BCE 3aBUCUT OT KONMYECTBA CrOPEBLUErrO
TOMAuBa, OT TeMMepaTypbl OKPYXaloLleld cpeabl U BBEOEHHONU B
TEpMOPErynsTop TEMMepaTtypbl).

Mpaduk Ha puc. 20 NOKa3bIBAET CHWXEHWE TemnepaTtypbl B
3aBMCUMOCTU OT NPON3BOAUTENBHOCTU ropesikn; rpadurk Ha puc.
21 nokasbliBaeT pPeKOMEHAyeMyio TemMnepaTypy Ha (OpCyHke B
3aBUCMMOCTW OT BA3KOCTU TOM/IMBA.

o 10 D1480 mm2/§
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§ 8 S i
2 2
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e 6 g 114
: \ :

2 \ o /0]
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Abb. - Puc. 20
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Abb. Puc. 22
Eingestellte und
Symbol Einstellbereich empfohlene Werte
O6Go3Hau Parameter .
Anana3oH BBenéHHbIe n
eHue MapameTp
pPerynupoeku peKkoMeHayeMbie
3Ha4YeHus
HALL Differential OFF oo 9999 °C 10
onddepeHumnan
Sollwert
SPLL Mindesttemperatur 1 [-1999......... SPHL °C 90
set MuH. 1
Sollwert
AL1L Mindesttemperatur 2 [-1999......... AL1H °C -20
set MuH. 2
Sollwert
SPHL Hochsttemperatur 1 [SPLL .......... 9999 °C 170
set makc. 1
Sollwert
AL1H Hochsttemperatur 2 |AL1L........... 9999 °C -20
set makc. 2
proportionales
Pb Regelungsband (oY 9999 % 21
nponopumoHanbHas
nonoca
int Integralzeit OFF v 9999 s 120
MHTErpanbHoe Bpemsi
dEr Derivativzeit OFF oo, 9999 s 45
NPOV3BOAHOE BPEMS
terl ZyKluszeit 0L 130 s 130
BpeMs LuyKna
Maleinheit
Unit eanHNLA U3MepeHus °C-°F - °C
AUTO autotuning OFF/1/2/3/4 - OFF
camoHacTporika
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WARMEREGLER (Abb. 22)

Die Temperatureinstellung des Brennstoffs Ubernimmt ein Warme-

regler mit folgenden Haupteigenschaften:

- Stromversorgung 230 V AC - 50/60 Hz;

- Eingang mit Fihler Pt 100;

- zwei Relaisausgange, OUT1 (mit PID Steuerung) und OUT2 (mit
ON-OFF Steuerung).

Die Reglerparameter werden bereits werkseitig eingestellt; nur der SOLL-

WERT 1 (Erhitzungstemperatur des Brennstoffs) muss je nach Brenn-

stofftyp eingestellt werden (Einstellung erfolgt werkseitig auf 115°C).

ZEICHENERKLARUNG (Abb. 22)

1 - Display

2 - OUT1, LED eingeschaltet: Kontakt des Ausgangsrelais geschlos-
sen (in Bezug auf SOLLWERT 1, Einstellungstemperatur)

- OUT2, LED eingeschaltet: Kontakt des Ausgangsrelais
geschlossen (in Bezug auf SOLLWERT 2, Temperatur fir die
Freigabe der Anlaufphase des Brenners)

- Programmierungstaste P

- Taste fur die Verringerung des Wertes

- Taste fur die Erhéhung des Wertes

- Taste U, die Funktion dieser Taste ist Uber Par. "Usrb” program-
mierbar. Lasst sich fur die Aktivierung der Funktion Autotuning oder
Selftuning konfigurieren, das Instrument auf manuelle Einstellung
stellen, den Alarm abschalten und die Einstellung deaktivieren.

- Led AT/ST gibt an, dass die Funktion Selftuning eingeschaltet ist
(leuchtet) oder die Funktion Autotuning im Gange ist (blinkt)

9 - Led — Abweichungsindex: Gibt an, dass der Prozesswert niedri-
ger ist als der beim Par. "Ade" eingestellte Sollwert (Sollwert -
Abweichungswert)

10- Led = Abweichungsindex: Gibt an, dass der Prozesswert inner-
halb des Bereichs liegt (Sollwert = Abweichungswert).

11- Led + Abweichungsindex: Gibt an, dass der Prozesswert hoher
ist als der beim Par. "Ade" eingestellte Sollwert (Sollwert +
Abweichungswert)

12- LED Sollwert blinkt, gibt den Einstieg in den Programmiermodus
an

BETRIEB

« Bei jeder Stromzufuhr fihrt der Regler den Test des Display und
der LED durch und stellt sich auf die Stufe fir Normalbetrieb mit
Anzeige der tatsachlichen Temperaturstufe.

« Zum Andern der Temperatursollwerte kurz die Taste 4) driicken:
die LED OUT1 blinkt und am Display wird der eingestellte SOLL-
WERT 1 angezeigt. Zum Andern die Tasten 5) und 6) betatigen.
Wenn diese Situation mit dem SOLLWERT 1 eintritt, kurz die
Taste 4) dricken: die LED OUT2 blinkt und am Display wird der
eingestellte SOLLWERT 2 angezeigt. Dieser Wert richtet sich
automatisch nach der Einstellung des SOLLWERT 1 (Parameter
werkseitig auf -10°C im Vergleich zu SOLLWERT 1 eingestellt
(Beispiel: SOLLWERT 1 = 115°C, infolgedessen ist SOLLWERT 2
=105°C).

Nach dieser Uberpriifung 5 Sekunden warten ohne die Tasten zu
drucken: der Regler stellt sich automatisch auf die Betriebsposi-
tion.

w
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TEPMOPEIFYNATOP (Puc. 22)

Perynuposka Temneparypsbl Tonamea obecneymBaeTcs

TEPMOPErYNATOPOM CO CAeAYOLLMMY OBLLMMN XapakTEPUCTUKAMM:

- nutaHne 230 B nep.Toka - 50/60 Iu;

- BXog4, ¢ gat4ukom Pt 100;

- Ba peneiHbix Bbixoga, OUT1 (onsa obecneveHus PID) n OUT2

(ons obecneveHus BKJ1.-BbIKJ1.).

MapameTpbl perynatopa ycTaHaBANBAIOTCS HA NPEANPUATIN; NULLb

TONbKO 3Ha4YeHne SET 1 (Temnepartypa Harpesa Tonanea) A0/HKHO

perynmpoBaTbCsi B 3aBMCUMOCTM OT TUMNa TOMAMBa (BbIMOAHEHHAs

Ha npeanpusTumn perynuposka cootsetcTayeT 115°C).

OBO3HAYEHUY (Puc. 22)

1 - ducnnen

2 - OUT1, ropsiwmini cBeTOANOA;: 3aMKHYThIA KOHTAKT BbIXOAHOMO
pene (B 3aBMcumMocTu oT SET1, Temnepartypa perynmpoBku)

3 - OUT2, ropsawmii cBeToAMOL,: 3aMKHYTbI KOHTaKT BbIXOAHOrO
pene (B 3aBncumocTtn ot SET2, TemnepaTtypa, paspeLlaoLas
ropenke Ha4yaTb ¢pasy 3anycka)

4 - KHonka nporpammupoBanus P

5 - KHonka ans yMeHbLIEHNS 3HAYEHNS

6 - KHoMka ans yBennyeHns 3HaveHus

7 -KHonka U ¢ nporpammumpyembiM  PyHKUMOHMPOBAHNEM
nocpencteoMm nap.”Usrb”. MoxeT ObITb NpeaycMoTpeHa,
4TOObl aKTUBMPOBATL ABTOHACTPONKY WM ABTOMOLCTPOWKY,
YCTaHOBUTb MWHCTPYMEHT B PEXUM PYYHOW HACTPOWKM,
BbIK/IIOYNTb CUIHANM3aLumio, OTKIIIUYNTb PEryNpOBKY.

8 - Ceetoamon AT/ST ykasbiBaeT Ha TO, YTO BK/OHEHA DYHKLNUSA
ABTOHACTPOMKN (FOPUT) UM Ha TO, YTO MOET ABTOHACTpPOliKa
(Muraer)

9 - CBeToauopn — YkasaTtefb OTKIIOHEHUN: YKa3biBaeT Ha TO, YTO
paboyee 3HAYEHNE HUXE OTHOCMTESIbHO 3a4aHHOr0 3HaYeHMUs
nap. “Ade” (3agaHHOe 3HaYeHne- 3Ha4YeHNe OTKIIOHEHNS)

10-CgeToamop = Ykasatenb OTKIIOHEHUS: YKa3biBaeT Ha TO, YTO
paboyee 3HaYeHME HAXOAMTCS BHYTPW Avana3oHa (3agaHHoe
3Ha4yeHue + 3Ha4YeHne OTKIOHEHS).

11-CseToamop + Ykazatenb OTKNIOHEHUS: YKa3biBaeT Ha TO, YTO
paboyee 3HaYEHME BbILLE OTHOCMTENBHO 334aHHOM0 3HAYEHMS
nap. “Ade” (3agaHHOe 3HaYeHne- 3Ha4YeHNe OTKIIOHEHNS)

12-Muranne cBetoamopna SET o03HayaeT BXoO B pPexum
nporpamMMmnpoBaHus

PABOTA

« Mpn  kKaxaom MOAKMYEHMN  3NEKTPONUTAHUS  Perynstop

BbINOJIHAET TECT AMCMIeS N CBETOAMOA0B, NMOCJE YEero BbIXOANT
Ha HOPMasbHbIN YPOBEHb PABOThl C BU3yanusauunen peasbHOro
YPOBHSA TeMnepaTypsl.

« Ons nameHeHusa 3HavyeHus temnepatypbl SET HOXXMUTE KHOMKY
4): ceetoamon OUT1 HayHET muraTb M Ha gucnnee O6ynet
rnokasaHo BBeAEHHoe 3HavyeHue SET1. [Ona ero mameHeHus
BOCMO/b3YNTECh KHOMKamMu 5) u 6).

B cutyaummn ¢ SET1 Haxmute kHOnky 4): ceetoamon OUT2
Ha4yHET Muratb M Ha aucnnee OyneT nokasaHo BBeOEHHOE
3HayeHne SET2. D10 3HauyeHue cnenyet aBTOMATMYecku 3a
perynuposkon SET1 (napameTp perynmpyeTtcs Ha npeanpusTim
Ha -10°C otHocuTtenbHo SET1 (Mpumep: SET1 = 115°C,
cooTBeTCcTBYyloWMn SET2 = 105°C).

Mocne aToih NpoBepkn HEOOXOAMMO NOAOXAATb 5 CeKkyHn, He
HaxX1Masi KHOMOK: Perynsitop BepHETCs B paboyee NonoxeHue
aBTOMATMYECKM.



EINSTELLUNG DER PARAMETER DES WARMEREGLERS

Die werkseitig eingestellten und empfohlenen Parameter werden in der

Tabelle aus Abb. 22 angefiihrt; sollte sich die Einstellung aus irgend einem

Grund verstellen und neu programmiert werden missen, wie folgt vorgehen:

- die Taste 4) driicken, dann loslassen und am Display erscheint “SP
n” (wobei n die Zahl des zu diesem Zeitpunkt aktiven Sollwerts ist)
abwechselnd mit dem eingestellten Wert;

- zum Andern die Tasten 5) bzw. 6) zum Verringern bzw. Erh6hen
des Werts druicken.

Nachdem der gewinschte Wert eingestellt wurde, verlasst man

durch Dricken der Taste 4) den Schnelleinstellmodus. Der Ausstieg

aus dem Schnelleinstellmodus der Sollwerte erfolgt durch Driicken

der Taste 4) nach der Anzeige des letzten Sollwerts oder automa-

tisch, wenn man 15 Sekunden lang keine Taste druickt, dann kehrt

das Display in den normalen Betriebsmodus zuriick.

FEHLERANZEIGEN - CUFHAJIM3ALUSA OLLUBOK

BBEAEHUE NAPAMETPOB TEPMOPEIYJISTOPA

BBenéHHble Ha MpeanpusaTUM M pPeKoMeEHAyeMble napameTpbl

npueedeHbl B Tabnuue Ha puc. 22; Ecnm no  npuduHe

pas3peryniMpoBaHns Ux HeobxoouMo MnepenporpammMmmpoBaTb, TO

[J151 3TOro Heo6Xx0AMMO BbINOSIHATL CleaytoLee:

- HaxaTb KHOMKy 4), Npu oTNyckaHun Ha aucniee Gynet nokasaH
“SP n” (rpe n - 3TO HOMep 3afaHHOM BEeN4YUHbI,
aKTMBMPOBAHHOW B [aHHbIA MOMEHT), CMEHUBLLUNA 3afaHHOe
3HayeHue;

- 0N ero U3MEHEeHUs HaxumanTe Ha KHonku 5) n 6), 4Tobbl
YMEHbLUNTb NN YBENYUTbL 3HAYEHME.

3aaaB XenaeMoe 3HavyeHne, HAXXMUTE KHOMKY 4), 4ToObl BbIATU 13

pexuma ObICTpOl ycTaHOBKM. Bbixon wn3 pexuma ObiCTpon

YCTAHOBKM HAacCTPOEK OCYLLECTBASETCS HaxaTueM Ha KHOMKy 4)

nocne Bu3yanu3auuu nNocnegHero 3a4aHHOro 3Ha4YeHus Uam xe

aBTOMATMYECKM, HE HAXMMas Ha KHOMKW B TedeHue 15 cekyHa,
nocsie aToro gucnnael BepHETCs B HOPMasbHbI PeXnM paboTbl.

Fehler Grund Aktion
OwumnobkKa MpuuuHa DeicTBUe
.- Ausfall des Fuhlers - laT4ymk OTKNIOYEH
Variable gemessen unterhalb der Grenzwerte des Fihlers
uuuu (Ijljgs:;;i:%? M3MepeHa HUXe rpaHnLbl AnanasoHa gaTduka Prifen, ob .der FUhlgr richtig am !r]str.ume.nt angeﬂschlosse‘:-n st
(under-range) und anschlieBend die Funktionstiichtigkeit des Fuhlers priifen.
Variable gemessen oberhalb der Grenzwerte des Fuhlers MpoBepuTL MPasunbHOE MOAKMIOYEHNE AATHMKA K
VMHCTPYMEHTY U €ro npasuibHOE GYHKLNOHNPOBAHME.
0000 (over-range)
MNepemeHHas n3MepeHa BbilLie rPaHnLpl AManasoHa Aatduka
(over-range)
Die Funktionstuchtigkeit von Fihler und Stellantrieb prufen
und dann das Instrument wieder in den Einstellungszustand
LbA Ausfall des Einstellungsrings (Loop break alarm) bringen.
PasambikaHue perynupyoLlero KkoHTypa (Loop break alarm) YCTaHOBUTE NHCTPYMEHT B COCTOSAHNE PErY/IMPOBKMU,
npenBapuTenbHO NPoBepuB GYHKLMOHMPOBAHME AaTymKa U
VCMOJIHUTESNIbHOIO 6J10Ka.
ErEP Mdgliche Stérung im EEPROM Speicher Die Taste P driicken
BoamoxHa aHomanusa B namsat EEPROM Haxartb kHonky P

Der auf "-20" eingestellte Parameter AL1L bestimmt den Wert der
Anlauftemperatur des Brenners. Senkt man diese Parameter ab, z.
B. auf "-30", wird der Brenneranlauf von 95°C auf 85°C vorverlegt.
Achtung: In diesem Fall ist die Temperatur des Brennstoffs bei der
Zindung niedriger.

ANMERKUNG

Der Regler ermdglicht sehr viele weitere Funktionen.

Fur weitere Informationen kontaktieren Sie bitte unser Technisches
Buro.

MapameTtp AL1L, oTperynupoBaHHbii Ha “-20”, onpepenser

3HauyeHMe TemnepaTtypbl 3anycka ropenku. [loHwxas aTu

napameTpbl, Hanpumep o “-30”, obecnedymBaeTcs onepexeHue

3anycka ropenku ¢ 95°C po 85°C.

BHumaHve: B 9TOM cnyyae

BOCMIamMeHeHnn 6onee HU3Kas.

NMPUMEYAHUE

Perynatop o6ecneymBaeT MHOXECTBO APYTMX DYHKLNIA.

[Ons gononHuTenbHo nHdopmaumn cnegyet obpaliaTbCsi B Hall
TEXHUYECKUIA oTaen.

Temnepatypa TonaMBa Npu

HEBEL PbIHAI

I
SCHWARZ  YEPHbIN
KPACHbIN

ROT

ORANGE OPAHXEBbIV

BLAU ronyson _—

Abb. - Puc. 23

D1195

1 2
anﬁ'lulgqu » « :!IHCSTt;IIIIZHb
BK;IIEric?qéH » « ;C?’t;l'fIZHb
D469
Abb. - Puc. 24

EINSTELLUNG DES STELLANTRIEBS (Abb. 23)

Blauer Hebel o

Ref%ijllert die Stellung der Luftklappe bei stillstehendem Brenner:

Luftklappe geschlossen.

Oran?er Hebel ) )

§e elt die Stellung der Luftklappe bei Brennerbetrieb auf erster
tufe.

Roter Hebel ) ) )

g{tegt;elt die Stellung der Luftklappe bei Brennerbetrieb auf zweiter
ufe.

Schwarzer Hebel ) )

Bestimmt den Offnungszeitpunkt des Ventils der 2. Stufe.

Er muss immer (ein wenig) friher als der rote Hebel reagieren und
nach dem orangen Hebel. ) ]

Er darf nicht mit dem roten Hebel reagieren, um zu vermeiden, dass
sich das Gas- oder Heizdlventil Gberhaupt nicht 6ffnet. )
Er darf nicht sofort nach dem orangen Hebel reagieren, um die
unterstdchiometrische Verbrennung zu vermeiden. )
Um den Offnungszeitpunkt des Ventils der Position der Luftklappe in
der 2, ° Stufe anzundhern, den schwarzen Hebel nach links drehen; um
den Offnungszeitpunkt zu entfernen, den Hebel nach rechts drehen.
Zusammengefasst mussen die Hebeln also in folgender Reihenfolge
re%qleren:

1. Blauer Hebel

2. Oranger Hebel

3. Schwarzer Hebel

4. Roter Hebel ) ) )

Ein in 4 Farbsektoren abgestuftes Kennschild zeigt den Reaktions-
punkt der Hebeln
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PEMYJINMPOBKA CEPBOABUIATENA (Puc. 23)

FonyOow pbiyar

PerynupyeT nonoxeHue BO3AYLWHOrO KnanaHa, Korga ropeska
OCTaHOBJIEHA: BO3AYLUHbIV KNanaH 3aKpbIT.

OpaHXeBbli pblyar

PerynupyeT nonoxeHue BO3AYLWHOrO KnanaHa, korga ropeska
&860Taet Ha 1° cTyneHn

pacHbI pblyar
PerynupyeT nonoxeHue BO3AYLWHOrO KnanaHa, Korga ropeska
EI@_60TagT Ha 2° CTyneHu

€pHbIi pblyar
OnpenensieT MOMEHT OTKPbITUS kKnanaHa 2° CTyneHu.

LonxeH 6biTb NpUBEAEH B AeliCTBME (HEMHOMO) paHbLUe KPacHOro
blyara 1 nocsie OpaHXeBoro pblyara.

e [JOmKeH npuvBOAUTLCA B [AelCTBUE BMECTE C KpPacCHbIM
pbl4aroM, Tak Kak KjanaH rasa uam rasomnnsi MOXeT COBCEM He
OTKPbITbCS.

He pomxeH npuvBoOMTbCS B [OENCTBME Cpasy Xe nocne
OpaHXeBOro pblyara, 4Tobbl n3dexaTb ropeHnst 6e3 Bo3ayxa.

Ons Toro, 4toGbl NPUONM3UTL MOMEHT OTKPbLITMS KnanaHa K
MONOXEHWNIO 3aCNOHKN Ha 2° CTYNeHW, NOBEPHUTE YEPHbLIA pblyar
BIEBO; 4TOObI OTAANNTL MOMEHT OTKPbITUS, MOBEPHUTE pblyar
BMpaBo.

Takum o06pa3oM, npuBegeHWe B [OeNCTBME pblbara [OJIKHO
NPOUCXOAMUTb B CNeAyYIOLLEN NOCNef0BaTENbHOCTH:

1° Tony6oi pbiyar

2° OpaHXxeBbliii pblyar

3° YépHblii pbivar

4° KpacHbi# pblyar

papyvipoBaHHas Tabnuyka ¢ 4 UBETHLIMW CeKTopaM rnokasbiBaeT
TOYKY NPVBELEHUS B AENCTBME PblHaros.



BRENNERZUNDUNG

Die Thermostatreihe schliefen und die Schalter wie folgt stellen:

e den Schalter 1) (Abb. 24) auf "EINGESCHALTET" stellen;

» den Schalter 2) (Abb. 24) auf "1. STUFE" stellen;

Die Vorwarmung und die reguldre Zindung des Brenners abwarten.
Nach erfolgter Ziindung die Verbrennung der 1. Stufe einstellen
Durch Betéatigen des Schalters 2) (Abb. 24) auf die 2. Stufe wech-
seln und die Verbrennung einstellen.

Verschiedene Durchgange 1. - 2. Stufe ausfuhren, um den ord-
nungsgemafen Betrieb zu testen.

BKJIIOMEHUE FOPEJIKU

3aMKHYTb Lienb TepMOperynaTopa v nepesectu:

+ BblkmoyarTens 1)(puc. 24) B nonoxexne “BKJTIOYEH";

+ BblKoYaTens 2)(puc. 24) B nonoxenme “1 CTYMNEHbL”;
MopoxpaTth NpeaBapuTesibHbIV HAarpeB 1 OTPErynMpoBaTh 3anyck
ropesnku.

Mocne 3anycka oTperynmpoBaTtb CropaHme Ha 1° cTyneHu.
MepenTn Ko 2°CTyneHn Npu NOMOLLM BbiktoHaTens 2)(puc. 24) n
OTperynMpoBaTb CropaHue.

BbINONHUTL HECKONbKO nepeknoyeHnin 1° - 2° cTyneHb Ansa
NPOBEPKN MCNpaBHOI paboThl.

=]
=

O
=
o~
e
o

tl - Freigabezeit Vorzirkulation

t2 - Freigabezeit Steuergerat

t3 - Vorbellftungszeit

t4 - Sicherheitszeit und Freigabezeit fur
2. Stufe

t1 - Bpems paspelaoLero curHana
npeaBapuUTesbHON UMPKYNaLMM
t2 - Bpemsa paspeLatowero curHana

@%e%

obopynoBaHus

X

X<

t3 - BpeMs npeaBapuUTeNIbHOM BEHTUASLIAN

t4 - Bpems 6e3onacHOCTU 1
paspeLuaroLLero curHana Ha 2°
CTyneHu

Abb. - Puc. 25

BRENNERBETRIEB (Abb. 25)

Bei Schlieen des Thermostats, wenn der Druckwéachter 7)(Abb. 4)
die Freigabe erteilt, da der Druck stimmt, beginnt die Aufwarmphase.
Bei Erreichen der am Mindestthermostat 4) (Abb. 4) (Zeit t1) einge-
stellten Temperatur von 70°C lauft die Pumpe der BAG-Einheit an
und es beginnt die Zirkulations- und Vorwarmphase des Heizéls.Bei
Erreichen der am elektronischen Thermostat eingestellten Sollwert-
temperatur 2 erhalt das Steuergerat des Brenners die Freigabe den
Zyklus zu beginnen (Zeit t2), dann startet der Motor und der Ziindt-
ransformator; nach 20 + 28 s (Zeit t3) 6ffnet sich das Ventil der 1.
Stufe, nach weiteren 5 s (Zeit t4), wenn alles ordnungsgemar lauft,
erhdlt man die Freigabe fur die 2. Stufe, der Ziundtransformator
schaltet sich aus und der Anfahrzyklus ist beendet.

Anmerkungen

» Es erfolgt die Stérabschaltung des Brenners wegen nicht erfolgter
Zindung.

» Wenn bei laufendem Betrieb die Flamme erlischt, wiederholt sich
der Zyklus. .

¢ Wenn in der Vorbeluftungsphase die Oltemperatur um > 10 Grad
im Vergleich zum eingestellten Sollwert 1 des elektronischen
Thermostats absinkt, wiederholt das Steuergerat den Anfahrzy-
klus und wartet bis die Temperatur erreicht wird.

PABOTA T'OPEJIKM (Puc. 25)

Mpy 3aMblkaHUKM TEPMOPErynaTopa, ecnu perynsatop OasieHus
7)(pvc. 4) paéT paspeLlaloLmini CurHan BBUAY HanMyins AaBneHus,
HaymHaeTcs gasa Harpesa.

Mpn pocTuxeHun Temnepatypbl o 70°C,
TEPMOPEryNaTOpe MUHUMANbHOM TemnepaTtypbl  4)(puc. 4),
(Bpems t1), Bknwoyaetcas Hacoc BAG wu HaumHaetcs ¢asa
UMPKYNSAUMW 1 NpeaBapuTenbHOro Harpesa Tormea. [lpu
DOCTUXeHUN Temnepatypbl SET 2, BBEOEHHOW B SNEKTPOHHbLIN
TEPMOpPErynsaTop, nopgaércs paspeLiatoLnn curHan
000pynoBaHUIO FOpenkn Oas Havana uukna (Bpems t2), nocne
4yero BKJlOYaeTCs [ABurateslb M 3anasbHblii  TpaHcdopmartop;
yepes 20 + 28 cek. (Bpems t3) oTKpbiBaeTCsa knanaH 1° ctynexu, a
ewé yepesd 5 cek. (Bpems t4), ecnn paboTta ucnpaBHa, OaETCH
paspellalowmin curHan 2° CTyneHu, BbIKOYAETCS 3anasbHbli
TpaHcdopmaTop 1 LMK 3anycka 3aBeplLuaeTcs.

MpumeyaHune

+ Tpu oTCyTCTBUM BOCNNaMeHeHNs ropeska 61okupyeTcs.

+ Ecnv Bo BpemMsi paboTbl niamsl racHeT, TO LMK/ MOBTOPSIETCS.

+ Ecnu BO Bpemsa npensapuTesnibHON BEHTUNALMM TemnepaTypa
Tonamea onyckaetcs > 10 °C OTHOCUTENbHO BBEOEHHOIO B
3NEKTPOHHbIA TEpPMOpErynsaTop 3HaYeHunsa SET 1,
obopyaoBaHve MOBTOPSiET LMK 3anycka M AO0XMAaeTcs
LOCTUXEHUSI TeMnepaTypbl.

BBEOEHHON Ha

LED-Tafel (Abb. 26)

Liefert 6 Informationen durch Einschalten der LED.

Bedeutung der Symbole:

(O POWER = Spannung vorhanden
O @ = Stdrabschaltung des Geblasemotors (rot)
Q @] = Stdrabschaltung des Brenners (rot)

(O <=] =Betriebauf2. Stufe

(O <] =Betriebauf1l. Stufe
O @ = Last erreicht (Stand-by)
D478

O
O

msdT
@

=
=

O 00O

MHAWKALUMNOHHASA NAHEJb (Puc. 26)

Jaét 6 ykazaHui
CBETOANOO0B.

npy MNOMOLWM  3aropaHus

3Ha4yeHue CUMBOJIOB:

() POWER = Hanuuve HanpsixeHus
O @ = BnokMpoBKa [ABUratens BeHTUnATopa

O<=] (xpacHbiir)

O @ = BnokmpoBka ropenku (KpacHbIn)

O
O @ = Pa6oTa Ha 1° CTyneHu
D478 _

= PaboTta Ha 2° cTyneHu

Harpy3aka ocTurHyTa (oXxuaaHue)

D489

Abb. - Puc. 26
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Abb. - Puc. 27 Abb. - Puc. 28
UBERPRUFUNGEN UND WARTUNG NMPOBEPKA U OBCJTY>XKUBAHUE

Filter DdunbTpsl

Die an der BAG-Einheit angebrachten Filtergriffe regelmaRig dre- Mepunoanyeckun nosopaymnsanTe pyyKkun bduneTpOB,

hen. Mindestens einmal pro Jahr den Lamellenfilter durch Entfernen
der 4 Schrauben herausziehen, von den Unreinheiten reinigen, die
sich auf den Kérben angesammelt haben, dazu die darunterliegen-
den Stopfen entfernen und alles mit Verdiinnungsmittel reinigen.

Wenn der Filter 16)(Abb. 4) verstopft ist, verringert sich der Druck,
der am Druckmesser 2) (Abb. 4) abgelesen wird; wenn durch Dre-
hen des Filtergriffs nicht der urspriinglich eingestellte Wert zurtick-
kehrt, den Filterteil herausziehen und reinigen. Wenn der Druck
niedrig bleibt, die Pumpe und das Vorspulventil 12) (Abb. 4) prifen.
Dieses muss bei laufendem Brenner geschlossen sein, um so jeden
Brennstoffaustritt im Rucklaufrohr vom Brenner nach der Vorspul-
phase zu vermeiden (dieses Rohr muss sich langsam abkuhlen).

Geblase

Prifen, ob im Innern des Gebléses und auf den Schaufeln des Laufrades
Staubablagerungen vorhanden sind: diese vermindern den Luftdurchsatz
und verursachen demzufolge eine umweltbelastende Verbrennung.

Flammkopf

Kontrollieren, ob alle Teile des Flammkopfs unversehrt und nicht von
der hohen Temperatur verformt sind, frei von Verkrustungen und
richtig positioniert sind.

Dusen

Eine Reinigung der Disenbohrung ist zu vermeiden. man sollte sie
auch nicht 6ffnen. Bei dkologischen Olen tritt die Abniitzung friiher ein.
Das Auswechseln der Disen erfordert eine Kontrolle der Verbrennung.

Fotoelektrischer Widerstand (Abb. 27)

Das Glas von eventuellem Staub befreien. Um den fotoelektrischen
Widerstand 1)(Abb. 27) herauszuziehen, diesen kréftig nach auRen
ziehen; Er wurde mit Druck eingerastet.

Sichtfenster (Abb. 28)
Das Sichtfenster bei Bedarf reinigen.

Schlauche
Fur die Haltbarkeit siehe Seite 11.

Widerstande fiir die Beibehaltung der Temperatur

Pumpe, Filter in der Ansaugleitung, Filter im Vorlauf, Vorspulventil und
Dusenstock werden durch selbstregulierende Widerstande erwarmt.
Bei dickifliissigen Olen ist es sehr wichtig, dass das Vorspiilventil 12)
(Abb. 4) und die am Dusenstock angebrachten Ventile immer warm
sind; daher auch bei langen Stillstdnden nicht die Stromzufuhr zum
Brenner trennen, sondern ihn aus der Thermostatreihe nehmen.
Wenn die Stromzufuhr getrennt werden muss, diese 1/2 Stunde vor
dem Zunden des Brenners wieder einschalten.
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pacnonoxeHHble Ha BAG. He pexe ogHOro pasa B rog, CHUMamnTe
naacTUMHYaTbIi GUNLTP, OTBUHYMBASA ONS 3TOro 4 BUHTA, yaanamnTte
OT/IOXKUBLLYIOCSI B KOP3UHAX rPsi3b, OTBMHYNBASA PACMONIOXKEHHbIE
HUXe NPobKK, N NPOMbIBATE y3€/1 PaCTBOPUTENSIMU.

Korga ¢unetp 16)(puc. 4) 3acopseTcsl, yMeHbLUIAETCH AaBfiEHME
Ha mMaHomeTpe 2)(puc. 4); ecnu xe NoBOPOT pydkn dunbTpa He
BO3BpALLAETCH HA paHee BBEAEHHOE MNOJIOXEHNE, TO HEOOX0ANMO
BblHYTb QUIILTPYIOLLNIA NATPOH U OYNCTUTL ero. Ecnu xe naBnexHve
OyneT ocTaBaTbCs HU3KMM, TO HEOBXOAMMO MPOBEPUTL HACOC U
KnanaH npeaBapuTenbHOM  npombiBkM  12)(puc.  4). Tpu
paboTatoLlein ropesnke 3TOT KnanaH [OSIKEH ObiTb 3aKpbITbIM,
npeaoTBpaLLas Npoxon TOnanea B BO3BPATHbIN LUNAHT U3 FOPENKN
nocne ¢asbl NpeaBapUTENIbHON NPOMBIBKM (3TOT LUAAHT OO/KEH
MENEHHO OCTbIHYTb).

BeHTunsatop

Y6eamTech, 4TO BHYTPWU BEHTUNSTOPA M HA IONACTAX KPbINbYaTKN
OTCYTCTBYIOT CKOMJIEHUSI MblIM: 3TO CHUXAEeT nojadvy BO3ayxa,
cnepoBaTesnibHO, MPUBOAUT K 3arpsa3HSIOLLEMY  OKPYXaloLLyto
cpefy CropaHuio.

MnameHHas ronoeka

Y6eonTecb, 4TO BCE HaCTW MJIAMEHHOW FOSIOBKM COXPaHHbl, He
nedopMrpoBaHbl BbICOKOM TEMMEPATYPO, HE UMEIOT OTIOXEHWNN
1 NPaBUbHO YCTAHOBEHbI.

dopcyHKu

CrapanTecb He YNCTUTb OTBEPCTUE GOPCYHOK; HE PEKOMEHAYETCS
Takxke U OTKpbiBaTb MX. [1pU MCMNONb30BAHMM 3KOSOMMYECKM
YUCTBIX BUAOB TOMNBA M3HOC YCKOPSIETCS.

3ameHa dopcyHOK TpebyeT NPOBEPKN CropaHus.

doToanemeHT (puc. 27)

OuncTuTe CTEKNO OT Mbln. YTobbl CHATL GoTOaNEMEHT 1)(pumc.
27) C cnNoi NOTAHUTE €ro HapyXy; Tak Kak OH NLLb BCTaB/IEH B
rHesgo.

CMOTpOBOE OKOLUKO nyiameHu (puc. 28)
OunwaiiTe CTEKNo No Mepe HeoBXo0ANMOCT!.

MiGkue WwnaHru
Mx ponrose4yHocTb CM. Ha cTp. 11.

Moapepxuearowme pe3mcTopbl

Hacoc, GunbTpbl Ha NMHUK BCacbiBaHUS U HarHeTaHwus, knanaH
NpeaBapuTENbHOM MNPOMBIBKM U y3en aepxartens GOopCyHOK
HarpeBalTCs CaMOperynnpyloLwmMncs pe3ancTopamu.

Mpu MCNoNb30BaHUM BA3KMX TUMOB TOMINMBA YPE3BbIYANHO BAXKHO,
yTobbl KnanaH npeaBapuUTENbHOM MpoMbiBKM 12)(puc. 4) un
KnanaHbl Ha y3ne aepxartens GOpCyHOK Obinn BCeraa ropsummu;
cnefoBaTenbHO, [axe npu MNPOAOSIXUTENBHOM MPOCTOE He
cnenyeT OTKIOYaTb SNEKTPONUTAHME TOPeNkn, a Afil OCTaHOBKMU
eé paboTbl UCMNOJb3YTE Uenb TepMmocTata. Npu HeobxoaMMocTH
OTK/IIOYEHUS HAMNpPSXeHUs, MNpU MOBTOPHOM BKJIIOYEHUU, €ro
cnegyet nopgath 3a 1/2 yaca g0 3anycka ropenku.



BETRIEB MIT OKOLOGISCHEN OLEN

Diese Brenner sind das ergebnis praziser Studien, die den Betrieb
auch mit 6kologischen Brennstoffen zulassen;Ole, die bei bestimm-
ten Temperaturen und Drehzahlen besonders agressiv auf wichtige
Teile des Brenners reagieren.

Der Ubergang von normalem Brennstoff auf 6kologischen Brennstoff
erfordert unbedingt folgende Schritte:

¢ Entleerung des mit normalem Brennstoff gefiillten Tanks;

¢ Reinigung des Tanks und der Rohrleitung, die den Brennstoff
zum Brenner fihrt;

« Anbringung eines Filters, falls nicht bereits vorhanden, an der Ver-
sorgungsleitung des Brenners mit Filterungsgrad 0,3 mm maximal.

Sollten diese Vorkehrungen nicht getroffen werden, lehnt Riello jede
Verantwortung wegen friihzeitigem Verschlei3 oder Fehlfunktion des
Brenners ab.

VORZIRKULATION DICKFLUSSIGER OLE

Durch die standige Speisung der Spule des Warmerelais der Pumpe auf
BAG 21)(Abb. 4) kann man wahrend des Stillstand des Brenners eine dau-
ernde Zirkulation des Brennstoffs zwischen BAG und Brenner erzielen.
Die Widerstéande auf Filter, Pumpe, Ventil und Disenstock ermdgli-
chen die Beibehaltung der Temperatur, damit sich der Brennstoff in
den Leitungen nicht verfestigt.

PABOTA HA 3KOJIOFrMYECKUN YNCTbIX BUOAX
TONMJIUBA

JaHHble  ropenku  SBASIOTCS  pe3ynbTaToM  TLiaTesbHbIX
MCCNeLOBaHWA, KOTOpble MO3BONSAIOT paboTy Takke U Ha
3KONMOIrMYECKM HYUCTbIX BMAAX TOMAMBA; 9TVM BMAbI TONAMBA MpuU
onpenenéHHon TeMnepaType U CKOPOCTU ABASIOTCS YPE3BbIHAAHO
arpeccuBHbLIMY MO OTHOLLEHMIO K BaXKHBIM OpraHam ropesiku.

Mepexon OT OObLIMHOMO TOMJMBA HA OKOJIOMMYECKN 4YUCToe
ob6sa3aTenbHo TpebyeT:

*  OMOPOXHUTb LMCTEPHY OT OOLIYHOMO TOMNBA;

*  OYUCTUTb LIUCTEPHY M TPYObl, BeAyLLME TOMIMBO HA FOPENKY;

+  YCTaHOBUTb GUALTP, ECNN OH OTCYTCTBYET, HA NUTAIOLLYIO TPYOy
ropesiku ¢ MakcumMarsnbHoOM cTeneHbio dunsrpauum 0,3 mm.

Mpwn otcytctBUM 3T10ro ¢dupma Riello He HECET Hukakon
OTBETCTBEHHOCTM B Cllyd4ae MPEXAEBPEMEHHONO M3HOCA WU
HencnpaBHOCTEN ropesku.

KOMMNNEKT angd NPEOBAPUTENIbHOMN
UMWPKYNAUUN BA3KUX BUO OB TOMJIUBA

Mpy NOCTOAHHOM NOAKMOYEHUN MUTAHUS KaTyLIKW Tepmopene
Hacoca Ha BAG 21)(puc. 4) MOXHO NOSly4nTb BO BPEMSI OCTaHOBKM
ropesikv MNOCTOSIHHYIO LmMpKynsauuio Tonnmea mexay BAG 1 ropenkon.
Peauctopbl Ha unbTpe, Hacoce, knanaHe w aepxartene
dOopCyHKM MNO3BOAAIOT MNOAAEPXMBATbL TemnepaTtypy, KoTopas
no3eonnT n3bexarb 3acTbiBaHWs TOMAMBA B TpybHax.
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Abb. - Puc. 29
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WARTUNG DER VENTILGRUPPE (Abb. 29)

Die Ventilgruppe wurde so konzipiert, dass sie regeneriert werden
kann.

Fur die Regenerierung das Ersatzteil, Code 3012493 bestellen.

Anmerkung

Die Kugelkolben 3) haben nur die Funktion das Tropfeln wéhrend

des Stillstands durch die Verdampfung des im Zerstdubungskorpus

vorhandenen Ols zu verringern.

Wenn wegen mangelnder Dichtheit der Ringe 4), Ol in die Kammer

hinter den Kolben 3) gelangen sollte, wiirde das Offnen verhindert.

In absolut dringenden Fallen kann der Betrieb auch kurzfristig ohne

Kolben erfolgen.

Zum Entfernen der Kolben wie folgt vorgehen:

- die Dusenstocke 1), die Sechskantsenkschraube 2) entfernen und
Druckluft durch das von der Schraube 2) befreite Bohrloch blasen:
auf diese Weise werden die Kugelkolben 3) ausgestol3en;

- alles inkl. der Schraube 2) wieder mit Teflon montieren.
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OBCNTY>XKUBAHMUE Y3J1A KJTAMAHOB (Puc. 29)

Y3en knanaHoB Obin padpaboTaH C Y4ETOM BO3MOXHOCTM €ro
pereHepaumu.

Ons pereHepaumn cnegyet 3anpoCuTb 3anacHyld 4acTb Kopg,
3012493.

MpumeyaHune

MopwHn ¢ wapukoMm 3) npegHasHayeHbl NUlWb TOMbKO AN
YMEHbLUEHNS KanienageHns BO BPEMsi OCTAHOBOK MO MpuynHe
1ncnapeHus TonNnea B KOpryce pacnbuinTens.

Ecnn un3-3a HerepMeTu4yHOCTM konew, 4) TONAMBO 3anofHUT

NPOCTPAHCTBO 3a nNopwHaAMM 3), TO OTKpbITMe OyaeT

BOCMPENSATCTBOBAHO.

B cnyyae kpaliHeli HEOOXOAMMOCTM Ha MPOTAXEHUUM KOPOTKOro

nepuoaa MoxHo paboTtatb 6€3 NCNOJIb30BaHUS MOPLUHEN.

Jins n3BnevyeHns NOpLUHEN BbINOMHUTE CneayioLee:

- CHAMUTE gepxaTenb GOpPCyHOK 1), BUHT MNon LIECTUrPaHHbIN
KoY 2), NPOAyMTE CXaTblM BO3AYyXOM OTBEPCTUE BUHTA 2):
Takum 06pasom, MOpLHM C Wwapukom 3) 6yayT BbIOPOLLEHbI
Hapyxy;

- YCTAHOBUTE Ha MeCcTO Tpyby U BWHT 2) C WCMNOJSb30BaHMEM
TedSIOHOBOW NEHTHI.



STORUNGEN

MOGLICHE URSACHEN

Der Brennstoff wird nicht vorgewarmt

Keine Spannung vorhanden

Elektrischer Anschluss fur Bag/Brenner vom Stromnetz getrennt
Einstellthermostat oder Sicherheitsthermostat getffnet
Maximalthermostat 5) (Abb. 4) defekt

Reaktion des Maximalthermostats mit Ruckstellung 6) (Abb. 4)
Fernschalter der Widerstande defekt

Oldruckwachter 7)(Abb. 4) offen wegen fehlendem oder unzureichendem
Druck des Rings

Fuhler Pt 100 oder Temperaturregler defekt

Transformator des Warmereglers defekt

Ungeniigende Vorwarmung

Widersténde des Tanks ausgefallen
Elektronisches Ventil schlecht eingestellt

Bei Erreichen der Temperatur (~70°C) am Mindestther-
mostat 4)(Abb. 4) springt die Pumpe nicht an

Mindestthermostat defekt (gibt keine Freigabe)
Stoérabschaltung des Warmerelais des Pumpenmotors
Fernschalter defekt

Pumpe blockiert

Bei Erreichen der Sollwerttemperatur 2 ziindet der Bren-
ner nicht

Temperaturregler defekt oder mit falschen Parametern
Storabschaltung des Warmerelais des Geblasemotors
Der defekte Stellantrieb stellt sich nicht auf die 1. Stufe

Der Brenner fahrt an und es erfolgt eine Stérabschaltung

Kurzschluss am fotoelektrischen Widerstand
Fremdlicht, Flammensimulation

Der Hydraulikkreis geht nicht auf Druck mit daraus fol-
gender Storabschaltung bei der Ziindung

Die Spule 12)(Abb. 4) schlief3t nicht (Spule unterbrochen, Vorwarmwiderstand
nicht funktionstuchtig)

Storabschaltung bei der Ziindung

Dise verschmutzt oder verformt

Elektroden schlecht eingestellt
Hochspannungskabeln defekt

Zundtransformator defekt

Reaktion des Warmerelais des Gebldsemotors
Magnetventil der 1. Stufe auf Disenstock 6ffnet nicht
Brennstoffaustritt aus den Kolben 3) (Abb. 29), wodurch das Offnen verhindert
wird

Fotoelektrischer Widerstand oder Steuergerat defekt
Temperatur oder Druck unzureichend.

Flamme erlischt wegen Luftiiberschuss

Brenner geht nicht zur 2° Stufe tber

Thermostat der 2. Stufe offen

Stellantrieb defekt oder falsch eingestellt

Schwarzer Hebel des Stellantriebs schlecht positioniert

Magnetventil der 2. Stufe auf Disenstock 6ffnet nicht

Brennstoffaustritt aus den Kolben 3) (Abb. 29), wodurch das Offnen verhindert
wird

Betriebsstopp

Reaktion des Oldruckwéchters 7)(Abb. 4)
Reaktion des Mindest- oder Maximalthermostats

Stérabschaltung bei Betrieb mit Versuch eines Neuan-
laufs

Reaktion der Warmerelais des Pumpenmotors oder des Geblasemotors
Flamme erlischt wegen schlechter Zerstaubung oder wegen Luftiberschuss

Verschmutzung des Flammkopfs

Dise verschmutzt oder verformt

Dise mit falschem Zerstaubungswinkel
Falsche Flammkopfeinstellung
Verbrennung mit fehlerhaftem Luftdurchsatz
Niedrige Heizdltemperatur
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HEUCIMNPABHOCTb

BO3MOXXHAS NPUHYNHA

OTCyTCTBI/Ie npeasapuTenbHOro Harpesa tonanea

OTCcyTCTBME 9NEKTPONUTAHMUS

OTKIIOYEHO 3NeKTpUYeckoe coeguHeHne ropenka/bag

Pa30oMKHYT NpefoxpaHNTENbHBIN AW PEFYIMPOBOYHLIN TEPMOPErYASTOP
Tepmoperynatop MakcumanbHOM Temnepartypsbl 5)(puc. 4) HencnpaseH
CpabaTbiBaHve TeEpMOpPErynaTopa MakCMManbHOM TeMnepaTypbl C
BOCCTaHOBJIEHMEM paboyero nonoxeHus 6)(puc. 4)

HevcnpaBeH AMCTaHLMOHHbIV BbIK/IlOYaTENb PE3NCTOPOB

PerynaTtop nasnexHns tonnuea 7)(puc. 4) pa3oMKHYT MO Npu4nHe
OTCYTCTBUS NN HEAOCTATOYHOIO AAB/IEHUS B KOHTYpe

JaTumk Pt 100 unn perynatop TemnepaTypbl HEUCNPABHbI
TpaHcdhopmaTop TepMoperynaTopa HemcnpaseH

HepocTaToyHbIv NnpeasapuTenbHbIN Harpes

PesncTopbl Gaka neperopenu
DNEKTPOHHbIN TEPMOPErYNATOP MJI0X0 OTPEryIMpoBaH

Mpw pocTnxeHnn temnepaTypsbl (~70°C) Ha
TEPMOpErynaTope MMHMMabHOW TemnepaTypbl
4)(puc. 4) Hacoc He BKDYaeTcs

TepmoperynaTtop MMHUManbHOM TemMnepaTypbl HeMCnNpaBeH (He Jaét
paspeLualoLlero curHana)

Bnoknposka TeNN0BOro pene asuratens Hacoca

HewncnpaseH AUCTaHUMOHHbINM BbIKNOYaTENb

Hacoc 3abnokmpoBaH

Mpwn pocTmxeHnn Temnepatypol SET2 ropenka He
3anyckaetcs

Perynatop TemnepaTtypbl HEUCNPABEH UK XE BBEAEHbLI HEMPaBUIIbHbIE
napameTpbl

BnoknpoBka TeENNOBOro pene asuraTens BEHTUAsTopa

HewncnpasHbIi cepBoaBMraTefib He nepexoanT Ha 1° cTyneHb

[openka 3anyckaeTcs 1 3aTeM OCTaHaB/MBaeTCH B
6J'|OKI/IDOBaHHOM COCTOSAHUN

KopoTkoe 3aMblkaHne GpoToaIeMeHTa
MOCTOPOHHUIA UCTOYHUK CBETA, UMUTALMSA MaMeHn

B ruppaBnvyeckomM KOHType He obecneynBaeTcs
LaBneHune ¢ nocneaywoLLer 610KMpoBKOM Npu
BOCMNJIaMEHEHUN

He 3akpbiBaeTcs knanaH 12)(puc. 4) (katyLwuka neperopena, HemcrnpaseH
pPe3ncTop NpeaBapuTesnbHOrO Harpesa)

BnoknpoBka npm BOCNiIamMmeHeHn

dopcyHka rpszHas unm gecdopmMmpoBaHHas

HenpasuibHO OTPerynMpoBaHHbIE 31eKTPOObI

HevncnpaBHbl kabenun BbICOKOrO HAMPSXXEHUs

HewvcnpaseH 3ananbHbIi TpaHcdopmMaTop

CpabaTbiBaHve TepMOpEe ABUraTeNs BEHTUAATOPA

OnekTpoknanaH 1° cTyneHun Ha aepxartene GOPCYHKN HE OTKPbLIBAETCH
MpoTekaHne Tonnnea n3 nopLuHen 3)(puc. 29), 3aTpyaHaIoLLEee UX OTKPbLITUE
HeucnpaseH poToaneMeHT nnm obopynosaHme

HepocTtaTtoyHoe aaBneHue nnu temneparypa

OTpbIB NNamMeHn n3-3a n3bbiTka BO3aoyxa

[openka He nepexoauT Ha 2° CTyneHb

TepMoperynsatop 2° CTyneHu pasoMKHYT

CepBoaBuraTenib HeMCNpPaBeH UK MIOX0 OTPEryIMpoBaH

YEépHbI pblyar cepsoasuraTens yCTaHOBNEH HENPaBUIIbHO

KnanaH 2° ctyneHu Ha pgepxartene pOpCyHKN HE OTKPbIBAeTCS

MpoTekaHne Tonnnea n3 nopLuHen 3)(puc. 29), 3aTpyaHaIoLLee UX OTKPbITUE

OcTtaHoBKa BO BpeMs paboThl

CpabartbiBaHve perynatopa aasneHms tonamea 7)(puc. 4)
CpabaTbiBaHe TEPMOPEryNaTopa MakCUMabHON 1 MUHUMAaNbHOM
TemMnepartypsbl

BrnokupogBka Bo Bpemsi paboThl C MOMbITKOW
NMOBTOPHOIO BKJIOYEHUS

CpaGaTblBaHl/le Tennopene aAsuratend Hacoca unun opuratena BEHTUNATOpa
OprIB njamMeHu no NpuHrHe nNaoxoro pacnblieHna nian n3-3a n36biTKa
BO34yxa

3arpﬂ3HeH|/|e naamMeHHOW ronoBkn

®dopcyHka rpasHas unm ecbopMrpoBaHHas
®dopcyHKa ¢ HeNpaBUIbHbLIM YIIOM PacnblIeHUst
HenpaBunbHasa perynmpoBka niaMeHHoM rofoBKm
CropaHue npu HegocTaTke BO3ayxa

Huskaa Temnepartypa Tonnvea
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